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CLASIFICAREA SI FUNCTIILE IMBRACAMINTEI

(3 Sa selecteze materialele in functie de destinatia produselor vestimentare.

©
Studiind acest modul vei fi capabil: o imbracaminte | 1L
e Imbricaminte usoara
esa clasifici produsele vestimentare in conformitate cu e Imbricaminte
destinatia; intermediara
e 53 distingi functiile produselor vestimentare. e Imbriciminte
exterioard

Imbracamintea reprezinta totalitatea de produse (lenjerie de corp,
camasa, rochie, sacou, pardesiu, palarie, ciorapi etc.) care imbraca corpul omului.

Produsele vestimentare se clasifica dupa diverse criterii: in clase, subclase, grupe,
subgrupe, tipuri, subtipuri si variante. Criteriul de baza 1in clasificarea produselor de
imbracaminte este functionalitatea.

Functionalitatea reprezinta corespunderea produsului vestimentar destinatiei acestuia;
functionalitatea este capacitatea produsului de a indeplini 0 anumita functie in viata omului.

Aspectul functional al imbracamintei este de a proteja sau a acoperi corpul omului.

CLASIFICAREA PRODUSELOR VESTIMENTARE

In functie de destinatie, imbricimintea poate fi divizati in trei clase si anume:
imbracaminte uzuald, imbracaminte de productie, imbracaminte pentru sport.

Imbracimintea uzuali este conceputi pentru a fi utilizata in fiecare zi in diverse conditii
casnice si sociale. Din imbracamintea uzuala face parte lenjeria de corp, fuste, rochii, bluze,

pantaloni, camasi, pulovere, manusi, ciorapi €tc.



Imbricimintea de productie serveste pentru protectia corpului de actiunea factorilor
periculosi si vatamatori (leziuni mecanice, temperaturi ridicate, substante radioactive, substante
toxice, factori biologici periculosi etc.), pastrand astfel capacitatea de munca a omului.

Imbricamintea pentru sport este destinata protejarii corpului de traume mecanice si
favorizeaza miscarea in aer liber in diverse activitati sportive (antrenamente, competitii etc.).

Clasa imbracamintei uzuale este cea mai ampla, diversa si cuprinde mai multe subclase:
imbracaminte exterioard, imbracaminte intermediard si imbracaminte usoara.

Imbricamintea exterioard se confectioneaza din materiale groase si este destinata pentru
perioada rece a anului. Din imbriacamintea exterioara fac parte: trenciuri, pardesiuri, paltoane,

scurte, cojoace, sube etc. (figura 2.1).

Figura 2.1. Sortimentul imbracamintei exterioare
Imbricimintea intermediard se confectioneaza din materiale de grosime medie si este
destinata pentru sezonul primavara-toamna. Din imbracamintea intermediara fac parte: jachete,

sacouri, veste etc. (figura 2.2).
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Figura 2.2. Sortimentul imbracamintei intermediare

Imbracamintea usoard se confectioneaza din materiale subtiri si reprezintd primul strat
care se imbraca nemijlocit pe corpul uman in special in perioada calda a anului. Din

imbracamintea usoara fac parte: bluze, camasi, rochii, fuste, sorturi etc. (figura 2.3).
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Figura 2.3. Sortimentul de imbracaminte usoara




La randul lor grupele, se Impart in subgrupe, tinand cont de sex si varstd (confectii pentru
barbati, pentru femei, pentru baieti si fete de varsta prescolara sau scolara, pentru adolescenti,
pentru copii de cresa si pentru nou-niscuti). In functie de anotimpul in care se poarti se disting
produse vestimentare pentru sezonul primavara-toamna, vara, iarna si pentru toate anotimpurile,
de exemplu, lenjeria de corp.

Produsele vestimentare se pot defini in functie de pozitia suprafetei de sprijin si de modul de
protejare a partilor corpului. Astfel, imbracamintea se divizeaza in doua grupe, in functie de
suprafata de sprijin a produselor pe corp: produse cu sprijin pe umeri si produse cu sprijin in
talie.

Prin suprafata de sprijin se intelege zona in care produsul cuprinde strans corpul si trebuie

sa corespunda parametrilor dimensionali ai corpului omului (figura 2.4).

Figura 2.4. Suprafata de sprijin in produsele de imbracaminte:
a) cu sprijin pe umeri, b) cu sprijin in talie
Imbracimintea cu sprijin pe umeri reprezinta produse vestimentare care acopera prioritar
partea superioara a corpului, suprafata de sprijin este delimitata superior de linia umerilor si de
baza gatului, anterior de proeminenta toracelui, iar posterior de proeminenta omoplatilor (figura
2.5).
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Figura 2.5. Produse de imbracaminte cu sprijin pe umeri

Imbricimintea cu sprijin in talie reprezintd produse vestimentare care acoperd partea
inferioara a trunchiului si membrele inferioare, partial sau total, si au suprafata de sprijin
delimitatd superior de linia taliei, anterior de proeminenta abdomenului si posterior de

proeminenta feselor (figura 2.6).



Figura 2.6. Produse de imbracaminte cu sprijin in talie

Un alt criteriu de clasificare a Tmbracamintei uzuale este cel legat de sezon sau ocazie
(pentru iarna, primavara-toamna si vara, de casa, festiva sau de gala si sportiva).

De asemenea, imbracamintea se diferentiaza dupa particularitatile fibrelor materialului din
care se confectioneaza (din 1ana, bumbac, matase naturala, fibre sintetice si amestecuri din fibre

sintetice cu fibre naturale), dupa model, determinat de forma sa (silueta si forma detaliilor etc.).

FUNCTIILE PRODUSELOR VESTIMENTARE

Prin denumirea de functie a imbricimintei se subintelege acel rol pe care aceasta il are in
viata omului.

Destinatia imbracamintei determind functia sa principala, iar conditiile exploatarii
determina functiile auxiliare. Fiecare model de imbracaminte indeplineste Simultan cateva
functii, dintre care una sau doua sunt principale, iar celelalte auxiliare. Produsele vestimentare
realizeaza doua functii principale: functii utilitare si functii informational-estetice.

Functiile utilitare depind de modul de utilizare a produselor de imbracaminte si se impart
la randul lor 1n:

o Functia de aparare — se refera la faptul cd imbracamintea protejeazd omul de influentele
negative ale:

- mediului fizic (electricitate statica, praf, supraincalzire, apa fierbinte, substante toxice

etc.)

- mediului biologic (muscaturile insectelor, rozdtoarelor, actiunea bacteriilor,

ciupercilor, plantelor etc.)

- mediului fiziologico-psihologic (suprasolicitari statice, dinamice si hipodinamice,

emotionale etc.)

- mediului natural (radiatia solara, umiditatea atmosferica si a solului, vantul etc.)

- leziunilor mecanice (lovituri, incizii etc.)

e Functia fiziologico-igienica — se refera la comoditatea imbracamintei, la corespondenta
sa cu particularitatile de conformatie si psihofiziologice ale purtdtorului, mai exact aceasta

asigura:



- comoditatea in statica si dinamica;
- confortul (capacitate de izolare termica, permeabilitate la aer si vapori, capacitate de
absorbtie a transpiratiei etc.).

Functiile informational-estetice depind de latura spirituald a purtatorului si de informatia
ce trebuie comunicata deci, la randul ei, se imparte in:

e Functia informationala — se refera la informatiile pe care le ofera imbracamintea despre:
- purtdtor (profesie, gust, culturd, stare sociala etc.);
- Tmbracaminte (destinatie, actualitate, mod de intretinere, marca, producator etc.).
e Functia estetica — consta in capacitatea imbracamintei de a satisface cerintele estetice ale
purtatorului prin:

- asigurarea corespondentei produsului cu fizionomia purtatorului;

- gradul de realizare a perfectiunii compozitiei produsului;

- nivelul de executie si finisare a imbracamintei.

Produsele vestimentare sunt confectionate din materiale textile (tesaturi, tricoturi si
materiale netesute), precum si din piei si blanuri naturale si artificiale. Pentru ca imbracamintea
sa poatd asigura functiile sale este necesar sa tinem cont de particularitatile si proprietatile
materialelor. Materialele textile sunt produse din fire textile, la randul lor acestea sunt formate

din fibre, despre care vei afla In tema urmatoare.

A ' 1. Defineste termenul imbracaminte.

2. lonel a venit la scoala imbracat in: tricou, blugi, pulover si scurta.

Clasifica aceste produse vestimentare in functie de pozitia lor fata de
corp.

3. Propune o tinuta vestimentard (la alegere) pentru:

a) un copil de 5 ani, care merge la cercul de dansuri;
b) o profesoara de varsta medie;

C) un bunic care merge cu nepotelul la sanius;

d) o adolescenta care merge la concert.

4. Elaboreaza o schema ,,Imagini instructive” care sa reflecte clasificarea si
sortimentul imbracamintei din totalitatea produselor vestimentare
propuse in sarcina precedenta.

In rezolvarea acestei sarcini utilizeazd informatia referitoare la elaborarea

schemei imaginii instructive.



Schema ,,Imagini instructive” NB

Schema ,,Imagini instructive” este folositd pentru a prezenta informatie
despre o situatie (reali) complexa. in schema sunt ilustrate prin reprezentiri
grafice particularitatile componentelor structurale si functionale ale acestei
situatii, pozitia relativdi a componentelor, conexiuni, relatii, influente,
cauza-efect, interactiuni etc.
Elemente:

e Desene-simboluri

e Cuvinte-cheie

e Schite

e Linii

e Sageti etc.
Reguli de elaborare:

e Incearca sa prezinti in schemi tot ce este important pentru o situatie
concretd. E important sda reflectezi in schema viziunea ta si
cunostintele asimilate anterior vis a vis de aceasta situatie.

e Utilizeaza cuvinte numai in situatia, cand nu stii cum sa prezinti ideea
in forma grafica.

Nu 1incerca sa stabilesti initial un anumit stil/o anumita structura in
prezentare. Repartizeaza elementele in imagine asa cum iti vine prima idee.

5. Schiteaza imbracdmintea corespunzatoare pentru:

a) o persoana care traieste in tundra;

b) un medic;

) un militar;

d) un constructor;

e) un chelner;

f) un croitor.

Argumenteaza alegerea.

6. Alcatuieste un text din 5 ... 7 propozitii, care si inceapa cu propozitia ,,In

drum spre scoala intdlnesti o multime de oameni care au tinute

vestimentare diferite. ... ”” in care sa reflecti functia imbracamintei.
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415 GLOSAR DE TERMENI!

Termenul

Definitia

Imbracaminte

Totalitatea de produse care se imbraca pe corpul omului
(lenjerie de corp, camasa, sacou, pardesiu, palarie, ciorapi etc.).

Functionalitate

Corespunderea produsului destinatiei, capacitatea produsului de
a indeplini o anumita functie in viata omului.

Suprafata de sprijin

Zona in care produsul cuprinde strans corpul si trebuie sa
corespunda parametrilor dimensionali ai corpului uman.

Imbracaminte cu sprijin pe
umeri

Produsele vestimentare care acopera partea superioard a
corpului uman, suprafata de sprijin este delimitata superior de
linia umerilor si de baza gatului, anterior de proeminenta
toracelui, iar posterior de proeminenta omoplatilor.

Imbracaminte cu sprijin in
talie

Produsele vestimentare care acopera partea inferioara a
trunchiului si membrele inferioare, partial sau total, si au
suprafata de sprijin delimitata superior de linia taliei, anterior
de proeminenta abdomenului si posterior de proeminenta
feselor.

3
Tema2 &
MATERIALE PENTRU IMBRACAMINTE
(3 Sa selecteze materiale pentru produse vestimentare in functie de destinatia.
'@ e Materiale de 1
Studiind acest modul vei fi capabil: baza e
esd determini originea materiei prime a materialelor o Materiale auxiliare
pentru imbracaminte; e Garnituri
esa distingd materiale textile pentru produselor e Furnituri

vestimentare in functie de destinatia lor.




Alegerea unei tesaturi pentru costum sau pentru rochie, de exemplu, necesitd anumite
cunostinte pentru procurarea potrivitd si corectd a atei de cusut, captuselii, materialelor
termoadezive, fermoare, nasturi.

In acest scop, se impune cunoasterea unor reguli privind corelarea contractiei la tesaturi
(materialul de baza si captuseald), gradul de elasticitate pe urzeala si batatura, respectarea
conditiilor de intretinere (spdlare, curatare uscatd) specifice tesaturilor pentru fata confectiei si
cele specifice captuselilor, culoarea benzii de fermoar, imbinarea culorilor cu nasturii si
materialul, din care acestia sunt fabricati, tipul si grosimea atei de cusut pentru diferite tipuri de
lucrari etc. Numai toate acestea Tmpreund asigurd tinuta, aspectul estetic si calitatea
imbracamintei, corelate cu respectarea cerintelor tehnice la confectionarea produsului.

Pentru confectionarea produselor vestimentare se utilizeaza tesaturi, tricoturi, blanuri
naturale sau artificiale, piei naturale sau inlocuitori de piele, materiale netesute. Tesaturile sunt
produse textile obtinute prin incrucisarea perpendiculard a doud sisteme de fire — urzeald in
lungimea tesaturii si bataturd In sensul ei transversal. Tricoturile reprezintd produse textile
obtinute prin impletire. Blanurile si pieile naturale sunt obtinute prin sacrificarea animalelor
domestice sau sdlbatice. Blanurile artificiale sunt textile obtinute prin tesere sau tricotare, avand
in structurd fire suplimentare, care apar pe o parte a materialului sub forma de smocuri de fibre
ce imitd parul de pe pielea animalului. Pielea artificiala este un material format dintr-un suport
textil, pe care se depune un strat subtire de polimer sintetic. Materialele netesute sunt structuri de
fibre obtinute prin presare sau prin intertesere cu addugare de lianti.

Avand in vedere sistemul de confectionare la comanda individuala, unde alegerea
materialului o face clientul, criteriile de alegere sunt axate mai mult in functie de: produs,
destinatie, anotimp si varsta clientului.

Tesaturile si tricoturile pentru produse de imbracaminte cuprind un sortiment foarte variat,
care diferda in functie de moda, anotimp si scopul pentru care sunt create. Designerii din
domeniul textil propun o gama variata de culori si imprimeuri. Tesaturile si tricoturile utilizate la
confectionarea produselor de imbracaminte trebuie sa fie rezistente la purtare si spalare, sa nu se
decoloreze si sa aiba o contractie cat mai redusa dupa spalare.

In functie de destinatie acestea se divizeazi in materiale de baza si auxiliare care au roluri
diferite. Dupa importanta si ponderea pe care acestea 0 detin in componenta produsului,

materialele utilizate pot avea functie de baza, fiind numite materiale de bazd, sau functie



auxiliara, fiind numite materiale auxiliare. Materialele de bazad formeaza stratul superior al
produsului si determind aspectul exterior al acestuia. Materialele auxiliare se regasesc atat in
interiorul cat si pe fata produsului de imbracaminte ce completeaza din punct de vedere calitativ
si estetic proprietatile generale ale imbracamintei, acestea fiind selecte in functie de materialele
de baza.
Sortimentul materialelor de baza pentru imbracaminte este foarte
variat, cele mai des utilizate sunt tesaturile si tricoturile. Acestea
sunt clasificate conform urmatoarelor criterii:
1. natura materiei prime:
v"din fire naturale;
v din fire artificiale;
v"din fire sintetice;
v" din fire in amestec.
2. domeniul de utilizare:
v pentru confectii (rochii, jachete, paltoane etc.);
v/ pentru uz cashic (prosoape, draperii, cuverturi, lenjerie

de pat etc.);

v' pentru uz industrial (filtre, tesaturi ignifuge, impermeabile etc.);

v' pentru sport (maiouri, malete, treninguri, costume pentru diferite activitati sportive etc.).
3. in functie de aspect:

v’ tesaturi crude - care nu necesita finisare;
tesdturi albite - care au fost supuse operatiei de albire;

tesaturi ,,uni” - se prezinta intr-o singura culoare: albe sau vopsite;
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imprimate - sunt materiale cu desene complicate, cu contururi precis delimitate si cu 0

cromatica variata si stralucitoare;

v" cu efecte de culori - sunt obtinute din fire colorate in urzeala si batatura, formand dungi,
carouri sau diferite figuri;

v" cu bucle - sunt materiale la care firele formeaza bucle pe o parte sau pe ambele parti;

v/ scamosate - sunt materiale care prezinta un strat de fibre omogen la suprafata, pe o parte
sau pe ambele parti;

v cu doua fete - sunt materiale la care nu existd diferenta de aspect, putand fi folosite pe
ambele fete;

v Jacard - sunt materiale cu desene foarte complicate, realizate prin modul de legare a

firelor, combinat cu efecte de culori.



La confectionarea produselor de imbracaminte pe langd materialele de baza, mai sunt

necesare o serie de materiale auxiliare a cdror importantd este impusa de aspectul si forma

produsului. Aceste materiale pot fi divizate dupad functia pe care o indeplinesc in: captuseli,

intarituri, dubluri, furnituri (ate de cusut, nasturi, copci, capse, fermoare) si garnituri (dantele,

panglici, broderii, suitas, sireturi, piele, blanuri).

purtare, sifonare, ajutdndu-le sa-si pastreze forma in timp, determinand
cresterea valorii de prezentare si a parametrilor de confort. Captuselile se
plaseaza in interiorul imbracamintei, au suprafata lucioasa, pentru a

permite Tmbracarea si dezbricarea produsului In condifii optime si sd se

Captuselile dubleaza detaliile produselor, marindu-le rezistenta la

ajusteze cu usurintd pe corpul purtitorului. Ca materiale pentru captuseli

se utilizeaza tesaturi din fire de bumbac, fire artificiale sau fire sintetice. _

Dintre acestea, cele mai cunoscute sunt tesaturile cu urmatoarele denumiri comerciale:
v

v

atlazul - tesatura lucioasd, plind, cu desime si rezistentd mare, utilizata pentru
captusirea imbracamintei exterioare groase (pardesie, paltoane etc.);

serjul - tesatura din fire de matase artificiala, utilizatd pentru captusirea
imbracamintei exterioare pentru femei si barbati (sacouri, pardesie etc.);

satinul - tesatura din fire de matase artificiald, utilizatd pentru captusirea
imbracamintei exterioare pentru femei (jachete, taioare, mantouri etc.);

satinul vargat - tesatura lucioasa de matase artificiala, de culoare deschisa cu dungi
in culori inchise, asortate, utilizatd pentru cdptusirea manecilor de la sacouri, a
vestei si a beteliei pantalonilor pentru barbati;

tesatura golf - se produce din fire sintetice si se utilizeaza la pelerine de ploaie,

scurte etc.

intariturile contribuie la mentinerea formei produsului confectionat, confera rezistenta si

stabilitate la sifonare. Se utilizeaza la confectionarea imbracamintei pentru dublarea elementelor

fatd, a gulerelor, reverelor, terminatiilor etc. Dupa modul de obtinere intariturile sunt tesute si

netesute, pe suprafata carora pot fi dispuse granule de adeziv (termoadezive sau termocolante)

sau nu (clasice).

Din categoria materialelor tesute se utilizeaza:

bumbac, iar batatura din fire de canepa sau in;
canafasul - este o tesatura din fire de bumbac (obtinute din

deseuri), bine apretatd, se foloseste la dublarea vatirului la

vatirul - este o tesdturd cu urzeala din fire groase de

reperele fatd, buzunare, maneci, betelii etc.;



® panza tare - este o tesatura din fire de bumbac, in sau canepa si serveste ca iIntarituri la
jachete, revere etc.;

e rosharul - este o tesatura din urzeala de bumbac si batatura de par de cal sau din par
artificial, utilizata ca intdritura pentru elementele fata ale costumelor.

Din categoria materialelor netesute fac parte flizelina,
proclamelina, siunt (filt) etc. Flizelina reprezintda o compozitie
din fibre de bumbac si capron cu o structurd omogena.
Proclamelina este o compozitie din fibre de viscoza si nitron cu

o structura omogena. Siuntul reprezintd o compozitie omogena

din nitron, capron si viscoza.
Materialele termoizolante reprezintd materiale textile netesute care se folosesc in
imbracamintea exterioara de iarna pentru izolarea termica. Printre materialele termoizolante se
enumera: vatelina, sinteponul, holofiber, tinsilate, puful natural.
Vatelina este un material termoizolant care este folosit la
dublarea imbracamintei exterioare pentru anotimpul rece
(paltoane, sube) si se monteazd intre cdptuseala si fata

produsului. Se obtine dintr-un strat subtire de fibre, consolidat

prin coasere, tricotare sau lipire.

Ata de cusut este cel mai important material auxiliar, -
folosit la confectionarea imbracamintei, de care depinde
asamblarea corespunzatoare a detaliillor componente ale A

produselor. Ea se alege in functie de materialul utilizat si de tipul

operatiei de coasere.

Ata de cusut trebuie s indeplineasca urmatoarele cerinte:

+ sa corespunda din punct de vedere al rezistentei cu cea a materialelor folosite la
confectionarea produsului;

+ saaiba o finete corespunzatoare cu destinatia cusaturii si grosimea materialului;

» culoarea atei se selecteaza in functie de culoarea materialelor folosite sau, in cazul unei
cusituri ornamentale, trebuie si fie asortatdi la culoarea materialelor. In general,
culoarea atei se adopta cu o nuanta mai inchisa decat culoarea materialului de baza.

Ata de cusut se clasificd dupa urmatoarele criterii:



Dupa natura:
 din bumbac;
* din in i canepa;
e din matase naturala;
* din matase artificiala;
« din fibre sintetice (PES, PA);

* din fibre in amestec.

Dupa finete:
* ata subtire: Nm 100/3; 85/3;
» atd de finete medie: Nm 60/3; 54/2;
* ata groasa (pentru materiale groase si butoniere): Nm 40/4; 54/2/3; 85/2/3; 100/2/3,;
» atd foarte groasa (pentru articole din piele): Nm 40/3; 40/3/3; 54/3.
in ultimii ani, a luat o amploare tot mai mare realizarea si utilizarea atei de cusut din fibre
sau din filamente sintetice (poliesterice, poliamidice, polinitrilacrilice).
Caracteristici specifice atei de cusut
Firul atei de cusut posedd numeroase caracteristici care pot fi controlate, acestea fiind
clasificate astfel:
Cele care permit definirea firului:

- materia prima (bumbac, fibre poliesterice, poliamidice etc.);

tratamentele aplicate (mercerizate, gazate etc.);

modul de obtinere (fir simplu, fir rasucit, fir cablat, fir fara torsiune);

densitatea de lungime (cat este de subtire sau gros).
Cele care determing comportarea firului si a cusaturii:
- rezistenta la tractiune (forta de rupere, alungirea la rupere, coeficientul de
regularitate);
- rezistenta la tractiune in bucld, ceea ce reprezinta rezistenta cusaturii.

Cele care influenteaza comportarea firului in timpul coaserii:

rigiditatea firului (patrunderea);

coeficientul de frecare;

contractia in mediu umed si mediu uscat;
- comportarea la actiunea unor agenti chimici (alcooli, acizi etc.);
- rezistenta culorii (la frecare, la umiditate, la lumina).
Tipuri de ata de cusut
Materia prima, respectiv compozitia atei de cusut, trebuie sa fie indicata pe conurile sau

bobinele in care se comercializeaza ata de cusut. Ele determina, in mare parte, proprietatile mai



importante, ca: rezistenta firului, elasticitatea sa, uzura materialului (la coasere, la crosetare
manuala etc.).
Dintre principalele tipuri de ata de cusut care se comercializeaza, se pot mentiona:
din bumbac;
din poliamidice filamente continue; -
din poliamidice fibre scurte; /=
din poliesterice filamente continue;
din fibre poliesterice texturate;

din amestec de poliester cu viscoza (65/35); L.

AN N NN

mixt, asa-zis cu inima ,,core”.

Firul texturat este compus dintr-un filament sintetic continuu, cu sau fara elasticitate, cu sau
fara torsiune, avand un aspect voluminos care rezultd dintr-o microincretire (ondulatie sau o
bucla a filamentului de baza).

Acest tip de fir prezintd o extensibilitate mai mare decat alte fire si o mai mica glisare in
tesatura, utilizandu-se pentru operatii de surfilare sau pentru cusaturi de acoperire.

Contextura atei de cusut

La alegerea atei de cusut, contextura firului respectiv este indicata prin fir rasucit in doua,
fir rasucit in trei, fir cablat. Este, deci, important de cunoscut definitia diferitilor termeni
utilizati.

Firele pentru atd de cusut sunt normale in torsiune Z, aceastd
torsiune adaptandu-se bine la sensul de rotatie in cazul crosetarii sau la
magsinile de cusut industrial (intr-adevar, ata de crosetat este torsionata
in jurul axei sale, in sensul rasucirii in cursul drumului pe care il
parcurge in jurul crosetei). La masinile cu doua ace 1n acelasi sens de
rotatie, va trebui ca un fir sa fie torsionat in Z si celdlalt fir in S, pentru ca unul din fire ar putea
fi detorsionat si in acest caz, pot rezulta probleme de aspect al tighelului conferit de firul mai

moale, mai detorsionat.

Principalele sortimente de ati de cusut

Finetea sortimentelor de atd s-a stabilit pe baza urmatorului rationament: intre grosimea
reperelor ce se imbind si diametrul atei trebuie sa fie un raport care sa asigure pastrarea formei
reperelor imbinate, iar rezistenta la sarcina de rupere a cusaturii sd nu depaseascd pe aceea a
tesaturii imbinate.

A. Ata de cusut cu masina



a) Ata din bumbac 100%

Finetea si dublajul Tipul firului simplu Lungimea pe format
40/3 cardat sau pieptanat 750 metri
50/3 cardat sau pieptanat 250 si 750 metri
54/3 cardat sau pieptanat 250 si 750 metri
54/2x 3 cardat 600 metri
70/3 pieptanat 1 000 metri
85/3 pieptanat 250 metri
85/3 pieptanat 750 metri
85/3 pieptanat 1 500 metri
85/3 pieptanat 3000 metri
100/3 pieptanat 1 000 metri
b) Ata din filamente poliesterice
Finetea si dublajul Lungimea pe format
8/3 800 metri
8/4 600 metri
15/3 1 500 metri
30/3 3 000 metri
60/3 4 000 metri
120/3 6 000 metri

c) Ata din fibre poliesterice filate

Finetea si dublajul Lungimea pe format
30/3 3 000 metri
54/3 3 000 metri
80/3 3 000 metri

d) Ata din filamente poliesterice imbrdicate cu fibre de bumbac

Finetea si dublajul Lungimea pe format
25/3 1000 metri
25/2 X 3 700 metri
25/3x 3 600 metri
80/3 1 500 si 3 000 metri
NASTURII

Intrebuintarea nasturilor, indiferent de forma lor si de materialele din care sunt

confectionati/fabricati urmareste doua obiective, si anume:

e asigurarea inchiderii imbracamintei i pozitionarii ei corecte pe corp;

e asigurarea unei functii decorative.
Aportul decorativ al nasturilor este determinat atat de forma lor, cat si de materiile prime
din care sunt realizati, acestea putand fi:

v' naturale: sidef, os, corn, lemn, piele, sticla, ceramica;



v' materiale plastice;
v' metale si aliaje de metale: otel, aluminiu, bronz etc.
Daca materiile prime naturale se utilizeaza pentru nasturi aga cum sunt ele, nasturii din
mase plastice sunt, adesea, vopsiti, iar cei din metal pot sa fie supusi operatiilor de metalizare
sau vernisare menite s le dea un aspect mai deosebit (imitatie de aur, de argint, aspect de metal
vechi etc.). Pentru nasturi vopsiti, este necesar sa se cunoasca rezistenta la spalare a vopselelor
respective, rezistenta la curatare uscata si la vapori. Trebuie de tinut cont ca, vopselele de pe
nasturi pot sd migreze pe produse la operatiile de calcare sau intretinere (curatare).

Formele nasturilor pol fi din cele mai variate (rotunde n @82 . @
ovale, patrate sau figurative), dimensiunile lor fiind date ori % (& '/z: Y %, E ° &5
prin diametrul lor exprimat in milimetri, cand este vorba de 6 . = . :
nasturi rotunzi sau sferici, ori prin diametrul celui mai mic @ @
cerc care va putea sd Inconjoare nasturele, cdnd acesta nu Q e
este rotund sau sferic. . - OW@Q@

Pentru a permite fixarea manuald sau la masina de cusut a nasturilor, numarul de
impunsaturi de ac pentru coaserea nasturilor pe tesatura trebuie sa fie corelat cu finetea atei de
cusut si diametrul orificiului de la nasture. In caz contrar poate apirea riscul ruperii atei sub
efectul abraziv exercitat de marginile orificiului de la nasture.

FERMOARELE

Fermoarul este un mijloc de imbinare a reperelor, frecvent utilizat in industria de confectii,
format dintr-un ansamblu de zimti, numit glisierd, pe care se deplaseaza un cursor. La una din
extremitatile fermoarului cursa acestuia este blocata prin limitatoare, iar la cealalta extremitate,
de un limitator sau de un sistem de separare, care permite ca cele doud parti ale fermoarului sa
fie total separate dupa deschiderea lui.

Ansamblul compus din banda textild si zimfii care sunt
fixati pe ea se numeste semilant, lantul complet fiind obtinut <
prin imbinarea celor doua parti.

Benzile textile sunt, in general, tesute din fire de bumbac,

din fire poliesterice texturate, din amestecul acestor fire (PES
s1 bumbac). Ele trebuie sa fie foarte stabile dimensional, sa nu
se alungeasca, pentru a asigura o soliditate a zimfilor fixafi pe

ea. In afard de robustete, benzile vopsite trebuie sa asigure o

mare rezistentd a culorii pentru a nu pata produsele in timpul
operatiilor de curatare sau spalare.

FURNITURILE



Furniturile produselor de imbracaminte au functiuni multiple: - maresc rezistenta

produselor, ajuta la formarea si la elasticitatea produselor. Dintre acestea se mentioneaza:

v’ pernite pentru umeri - sunt semifabricate confectionate din

sintepon, vatelind sau spuma poliuretanica care se monteaza in
zona umerald a unor produse ca: paltoane, pardesie, sacouri,

jachete, rochii, bluze;

rejansa - este un material fesut sub forma de banda, folosit la

intarirea §i sustinerea produselor cu sprijin pe talie;

banda de protectie - este o panglica tesuta ingustd, cu fir de
intarire la o margine, care se foloseste la protejarea tivului de la

pantalon;

elasticul - se produce sub forma de banda, cu ldatimea de 0,5 ...
10 cm si este folosit la ajustarea pe corp a unor produse de
lenjerie, sport etc.;

banda de retentie - se produce prin fesere si este prevdzutd pe
lungime cu fire de latex care maresc aderenta dintre produs si
corpul uman. Se foloseste la produse fixate pe talie, cum ar fi
fusta si pantalonul;

garniturile se aplica la produsele de imbracaminte in scop util sau

ornamental. Din aceastd grupda fac parte: dantela, snurul,

coltisorul si alte articole de pasmanterie.

furniturile folosite pentru incheierea si ornamentarea produselor sunt:

o nasturii — material plastic, lemn, metal, os, sticla, piele etc.
o copcile metalice;

o capsele metalice;

o cataramele - material plastic, lemn, metal, os;

o fermoarele - material plastic, metal.

a) unui palton de iarna pentru femei;

1. Maria va confectiona un costum format din jacheta, pantaloni, vesta
si bluzd. Enumerd materialele de care are nevoie pentru
confectionarea costumului. Clasifica aceste materiale dupa tipul lor.

2. Propune setul de materiale pentru confectionarea:



b) rochiei pentru fetite de 3...4 ani;
c) pantalonilor pentru barbati;
d) costumului pentru schi.

GLOSAR DE TERMENI!

Termenul

Definitia

Materiale de baza

Materialele ce formeaza stratul superior al produsului (tesaturi,

tricoturi, piele, blanuri) si determina aspectul exterior al acestuia.

Materiale auxiliare

Materialele ce se regasesc 1in interiorul produsului de
imbracaminte (captuseald, dublura, intarituri) si rolul lor este de a
mentine si a intari forma initiald a produselor de imbracaminte, de
a madri gradul termoizolator si de a contribui la completarea

insusirilor estetice ale produselor.

Furnituri Furniturile au destinatia de a mari rezistenta produselor, a ajuta la
formarea si la elasticitatea produselor, pentru incheierea, fixarea,
decorarea produselor (ata de cusut, banda de sustinere, nasturi,
copci, capse, catarame, fermoarele etc.).

Garnituri Garniturile se aplica la produsele de imbracaminte in scop util

(protejarea marginilor, protejare si acoperire a unor cusaturi) sau
ornamental. Din aceasta grupa fac parte: dantela, snur, coltisor si

alte articole de pasmanterie.

Tema3

FIBRE TEXTILE SI FIRE



Sa distinga particularitatile fibrelor si firelor textile.

@ e Fibre
Studiind acest modul vei fi capabil: naturale
e sa distingi particularitatile fibrelor si firelor textile; e Fibre chimice
e sa determini proprietétile fibrelor; e Fire

e53 determini componenta fibroasd a materialelor
textile utilizand metoda organoleptica.

CLASIFICAREA FIBRELOR

Firele, tesaturile, si tricoturile poartda numele de produse textile, deoarece sunt fabricate din
materie prima textila (fibre sau fire textile). Firele textile preiau proprietatile fibrelor din care s-
au produs, adaugandu-le unele caracteristici ce provin din modul de filare, rasucire sau din
aplicarea diferitelor tratamente mecanice sau chimice. Utilizarea rationala a firelor textile in
tesaturi si tricoturi, depinde, in mare masura, de proprietatile acestora. Ca si fibrele din care au
fost obtinute, firele textile sunt caracterizate de proprietati fizice, mecanice §i chimice.
Ansamblul de proprietati fizico-mecanice definesc firele textile din punct de vedere dimensional
st cel al comportdrii la actiunea diferitelor solicitari.

In natura se intdlneste 0 varietate foarte mare de fibre, circa 1000 de fibre textile, insa in
industrie se utilizeaza numai a zecea parte din ele.

Fibra textila este un corp al carui dimensiune transversala este foarte mica in comparatie
cu lungimea. Acest material fibros sau filamentar dupa ce a fost trecut prin operatii speciale de
prelucrare, poate fi transformat in fire, apoi in tesaturi, tricoturi, netesute, confectii etc.

Din punct de vedere al naturii lor fibrele textile se clasifica in fibre naturale si fibre
obtinute pe cale chimicd; ultimele pot fi artificiale sau sintetice.

Fibrele naturale sant de origine vegetald, animali si minerala. In cazul fibrelor de origine
vegetala drept materie prima servesc plantele (celulozice) - bumbacul, inul, canepa, iuta, ramia,
sisalul, cocosul, manila. Fibrele de origine animala - lana, par de capra, de camila, de cal, de
iepure; din produse ale glandelor — matase naturala si de origine minerald - in special azbestul,
folosit in scopuri cu totul speciale, deoarece este o fibra, care nu arde si este un rau conductor de

caldura.
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Fibrele chimice artificiale se obtin din polimeri naturali, prin aplicarea unui tratament

chimic asupra unui produs natural. Aceste fibre, folosite initial ca inlocuitor al matasii naturale, o
materie prima scumpa si rard, au reusit ulterior sa inlocuiasca si alte fibre naturale, precum
bumbacul si 1ana. Materia prima care sta la baza fabricarii pe cale chimica a fibrelor din polimeri
naturali, poate fi de natura vegetald (celuloza) sau animald (proteina). Ea este supusa unor
transformari chimice prin care se ajunge la formarea materialului textil, a carei compozitie este
foarte apropiata de materia prima din care s-a produs. Fibrele ce se obtin din celuloza detin cea
mai mare pondere in productia de fibre obtinute pe cale chimica din polimeri naturali. Pentru
fabricarea lor se intrebuinteaza deseurile de la prelucrarea bumbacului si lemnului (in special de

conifere — molid, brad, pin).
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Fibrele obtinute pe cale chimica din polimeri S|ntet|C|

Fibrele sintetice constituie o materie prima importanta pentru industria textila, datorita
calitatilor lor principale — rezistenta si elasticitate. Drept materii prime pentru obtinerea celor mai
fine fibre sintetice servesc petrolul, gazul metan, carbunele etc. Fibrele sintetice se prezinta sub
forma de fir continuu sau de fibre discontinue (scurte) care de obicei se folosesc in amestec cu
bumbacul, lana sau celofibra. Proprietatile firelor sintetice sunt determinate de natura
polimerului din care provin. Cunoasterea proprietatilor fibrelor textile permite alegerea in mod
corespunzator a procedeelor de prelucrare in toate sectoarele specifice industriei textile (filatura,
tesatorie, tricotaje, vopsitorie, confectii etc.) precum si a modului de intretinere a materialelor

textile (spalare, curatare, calcare etc).

1. Scrie definitia termenului fibre.




PROPRIETATILE FIBRELOR TEXTILE

Natura de provenienta a fibrei, structura sa determina proprietafile care se manifesta in
procesul de filare, tesere, confectionare si exploatare a produsului vestimentar. Astfel, deosebim
proprietati fizice, mecanice, igienico-functionale si optice.

PROPRIETATILE FIZICE

1. Lungimea. In functie de lungimea lor, fibrele se clasifica in:

v" fibre scurte - ex.: bumbac L <56 mm, azbest L <50 mm
v' fibre de lungime medie - ex.: 1ana L <300 mm

v' fibre lungi -ex:in L <750, canepa L < 1500mm

v' fibre foarte lungi — filamente - ex.: matase si fibre chimice

2. Finetea firelor indica gradul de subtirime a fibrelor sau al firelor textile, exprimat
printr-un sistem de numerotare, care se determina dupa lungimea sau dupa masa firului. Finetea
se exprima in urmatoarele unitati de masura: tex (Ttex), denier (Tden) si numarul metric (Nm).
Modul de exprimare a finetii se poate realiza, utilizind urmatoarele relatii:

Daca masa (M) se exprima in grame si lungimea (L) in metri, se obtine indicatorul numit
numar metric (Nm). Numdrul metric (Nm) reprezinta finetea unui fir cu lungimea exprimata in
metri $i masa firului de 1 gram.

Nm =L/M (1 9)
unde:

M (1 g) — este masa firului a carui finete trebuie stabilita, g;
L — lungimea firului, m.
Exemplu: Daca un fir de 100 m cantareste 1g, finetea va fi Nm 100.

Folosind in calcul o anumita valoare pentru lungime, finetea poate fi exprimata in tex. Texul
Ttex constituie unitatea internationald pentru finete si reprezinta masa exprimata in grame a unei
lungimi de fibra sau fir de 1000 m.

Ttex = M/ L(1000 m),
unde:

M — masa firului, exprimatd in grame;
L (2000 m) — lungimea firului, 2000 m.
Exemplu: Un fir de 1000 m si masa de 10 g are finetea 10 tex.

Denierul Tden reprezinta masa in grame a unui filament sau fir cu lungimea de 9000 m.
Denierul este folosit la exprimarea finetii firelor filamentare sau a celor cu lungimea de 9000 m.
Tden = M/ L(9000m),
unde:

M — este masa firului, exprimata in grame;
L (9000 m) — lungimea firului, 9000 m.



Trecerea dintr-un sistem in altul se face cu ajutorul unor constante care se obtin din relatiile
de definitie, astfel:

Nm x Ttex = 1000
Nm x Tden = 9000
Tden =9 x Ttex

Ondulatiile reprezinta numarul de incretiri de pe lungimea fibrei. Fibrele de lana au numar
diferit de ondulatii/cm, de ex. la merinos: 12...14 ondulatii/cm, iar la turcana: 2...4 ondulatii/cm.
Bumbacul, considerat fara ondulatii, are la anumite varietati cate 2 ondulatii/cm. Ondulatiile
influenteaza comportamentul fibrelor in procesul laminarii si impaslirii.

Rezistenta la factori de mediu Lumina solara, oxigenul, temperatura si conditiile
atmosferice, influenteaza fibrele textile, micsorandu-le rezistenta la tractiune, alungirea la rupere,
rezistenta la deformari repetate. Analizand rezistenta fibrelor dupa o expunere la conditiile
atmosferice se constatd o reducere a rezistentei fibrelor astfel: matase, iuta, poliamida, bumbac,
in, canepa, 1ana, poliester, poliacrilonitril.

PROPRIETATILE MECANICE

Rezistenta la tractiune reprezinta capacitatea fibrelor de a prelua eforturile de intindere la
solicitari de tractiune. Aceasta se exprima prin sarcina de rupere masurata in Newtoni.

Alungirea la rupere este determinata de gradul de modificare a lungimii fibrei pana la
momentul ruperii.

Comportarea fibrelor la frecare Fortele de frecare apar in timpul prelucrarii fibrelor,
influentand procesul de filare, de impaslire a acestora si de aparitie a pilingului. Pilingul apare in
cazul produselor textile realizate din fire filate din fibre scurte. Pilingul se poate reduce prin
marirea torsiunii firului, marirea desimii in urzeala si batatura.

Plasticitatea reprezinta proprietatea fibrelor de a-si mentine forma dupa incetarea actiunii
exercitate de anumite forte exterioare.

Negsifonabilitatea reprezinta proprietatea fibrelor de revenire la forma initiald dupa indoire.
Nesifonabilitatea este determinata de:

v' structura fibrei;

v’ finetea fibrei;

v' continutul de umiditate din fibra;
v

numarul de ondulatii pe fibra.

PROPRIETATILE |GIENICO-FUNCTIONALE
Higroscopicitatea reprezinta proprietatea fibrelor de a absorbi sau ceda vapori de apa din
mediul ambiant. Acest fenomen are loc pana se ajunge la un echilibru intre cantitatea de apa din

fibra si cea din mediu.



Se considera fibre igienice acele fibre care in conditii de temperatura de 20°C si umiditatea
atmosferica de 65%, au umiditatea de minim 6%. Valoarea umiditatii din fibrd influenteaza
proprietatile chimice si fizico-mecanice.

Fibrele si firele textile, prin fenomenul sorbtiei, acumuleaza vapori de apa din atmosfera,
ceea ce determind o schimbare in greutate, volum, grosime, proprietati mecanice, conductibilitate
termica si electrica.

Din punct de vedere igienic, se impune un anumit grad de higroscopicitate materialelor
textile din care urmeaza sa fie confectionate produsele de imbracaminte pentru asigurarea
posibilitatii de preluare a umiditatii de pe suprafata corpului uman (transpirului) si transportarea
acesteia Tn mediul extern Intr-un ritm uniform si lent.

Firele din polimeri sintetici prezintd higroscopicitate redusa in raport cu firele vegetale sau
animale. De aceea, higroscopicitatea este un criteriu important pentru alegerea materialului din
care se va confectiona un produs sau altul. Firele de origine animala ca higroscopicitate sunt net
superioare celorlalte fire, pentru ca absorb vapori de apa in cantitate mai mare, fara a-si pierde
unele proprietati, cum ar fi tuseul uscat al suprafetei. Higroscopicitatea prea mare duce la
umezirea firelor si la scaderea rezistentei lor.

Stabilitatea fibrelor fatdi de microorganisme si insecte Microorganismele, cum ar fi
ciupercile si bacteriile, produc degradarea fibrelor naturale si chimice celulozice. Degradarea
este favorizatd de umiditatea mare, lipsa luminii si a aerului, prezenta mediilor de culturd cum
ar fi amidonul. Pe suprafata produselor apar pete de culoare galben- verzuie, cafenie, cenusie sau
neagra ce vor influenta vopsirea. Insectele (molii, gandaci, furnici) distrug fibrele naturale.

Stabilitate mare la microorganisme si molii o au fibrele din polimeri sintetici.

PROPRIETATI OPTICE

Culoarea fibrelor textile depinde, in primul rand, de gradul de pigmentare naturala. Fibrele
vegetale sunt pigmentate in galben, verde, maro. Fibrele liberiene sunt pigmentate mai intens
decat bumbacul, iar la unele soiuri de land gradul de pigmentare ajunge pana la culoarea neagra
(lind tigaie) si galbuie-murdar la lana merinos brutd. Matasea cruda poate fi alb-gilbuie sau
galbena-viu.

In scopul vopsirii materialelor textile in culori mai vii fibrele naturale se supun proceselor
de spalare (pentru 1ana) si de albire (pentru celelalte fibre naturale).

Culoarea fibrelor obtinute pe cale chimica se asigura prin doud metode: prin introducerea
colorantului in masa vascoasa sau prin vopsirea lor.

Luciul §i netezimea fibrelor textile influenteaza forta de adeziune dintre ele si, ca urmare,

rezistenta la tractiune a firelor fabricate.



In general, fibrele textile se Tncadreaza in cinci trepte de luciu:

mat (bumbacul cu fibre scurte);

luciu slab (inul, ramia, bumbacul fin);

luciu puternic (matasea degomata, fibrele matisate);

luciu foarte puternic (fibrele nematisate).

luciu plin (matasea bruta, bumbacul si inul mercerizat);

O alta proprietate optica a fibrelor textile este gradul de alb, care influenteaza direct

intensitatea culorilor produselor textile. La fibrele realizate prin procedee chimice aparitia

nuantei galbene indica prezenta defectelor de fabricatie sau de intretinere.

1. Elaboreazd o schema structurata logic, in care sa prezentati

proprietatile fibrelor.

2. Calculeaza finetea unui fir cu lungimea de 4 km si masa de 80 g.

3. Transforma finetea firului obtinut la exercitiul precedent in Nm si

Tden.

METODE DE DETERMINARE A NATURII FIBRELOR

METODA ORGANOLEPTICA DE IDENTIFICARE A FIBRELOR TEXTILE

Aceastd metodd permite o apreciere simpla, operativd si cu rezultate relativ bune. Ea

presupune observatii asupra aspectului exterior, tuseului, culorii si a luciului fibrelor.

Caracteristicile organoleptice care permit recunoasterea principalelor fibre textile sunt

redate in tabelul nr. 3.1.

Tabelul 3.1 - Caracteristicile organoleptice ale fibrelor textile

fl;)enl_Jmlrga Aspect exterior si tuseu Culoare Luciu
ibrei textile
Bumbacul tuseu moale, placut alb, alb-galbui mat, maitisos la  bumbacul
mercerizat
Lana prezinta ondulatii, diferit colorata: lana find cu un luciu matasos lana
tuseu de la moale (merinos) la aspru | alba, negru, groasd cu un luciu aproape mat
(turcana) cafenie, roscata de la mitasos (merinos) la mat
(turcand)
Mitasea tuseu placut alb-gilbuie, cea mai lucioasa fibra naturala
matdsos verzuie, dupa

degomare, devine
alba

Fibre chimice din | placut la pipdit, alba lucioase, dar prin operatia de
polimeri moliciune accentuatd placutd la matisare pot fi si semimate si
naturali pipait mate

Fibre chimice * PE placut, apropiat de al lanii si | albd lucioase, dar si semimate $i mate
din polimeri PNA

sintetici * PA tuseu mai putin placut

* tuseu asemanator
matasii si lanii




O altd metoda organoleptica de identificare a fibrelor este comportarea la caldura si
ardere. Aceastd metoda permite o recunoastere destul de precisa asupra naturii fibrelor textile
dintr-un produs finit, cand produsul textil are la baza o singura categorie de fibre, insa este
insuficient de precisa in cazul unor amestecuri de fibre.

Mod de lucru
» Materialele necesare efectudrii probei sunt:

v' cleste metalic sau pensete de prins firele;
v lampa de spirt sau bec de gaze;
v’ creuzet din portelan in care se face arderea.
* Proba arderii se executa in felul urmator:
v" se ia un manunchi de fibre care se rasucesc usor (daca se analizeaza compozitia fibroasa a
unei tesaturi se scot cateva fire de urzeala si de batatura si se supun separat arderii);

v manunchiul se prinde cu ajutorul clestelui sau pensetei;

\

se deplaseaza apoi in apropierea flacarii si se observa contractia si autoinflamabilitatea;
v’ extremitatea manunchiului de fibre este introdusa apoi in flacdra, ceea ce va permite
precizarea aspectului arderii;
v dupa aceasta, se scoate manunchiul de fibre din flacara facandu-se observatii asupra
urmatoarelor elemente:
» daca continua sa arda sau nu;
* mirosul degajat;
* formatul, culoarea si structura rezidiului (cenusa).
in tabelul nr. 4.2 sunt prezentate elementele de identificare a principalelor fibre textile, prin
comportarea lor fata de caldura si ardere.

Tabelul 4.2 - Comportarea fibrelor textile la cilduri si ardere

Denumirea La apropierea 5 .« La scoaterea | Rezidiul dupa
. . In flacara . < <
fibrelor de flacara din flacira ardere
1 2 3 4 5
Bumbac nu se contracta arde rapid continud sa ardd | cenusa alb-gri
nu se autoaprinde miros de hartie friabila
arsa
Léana Nnu se contracta arde mai lent apar se stinge de la bulgare sferic
nu se autoaprinde | umflaturi usoare, sine miros de sfaramicios
pocnituri corn ars culoare neagra
Matase nu se contracta se aprinde repede si se stinge de la bulgére usor
nu se autoaprinde | arde numai acea sine, miros mai sfaramicios
parte care se afla in putin pronuntat culoare neagra
flacara arde cu un de corn ars
suierat usor




Prelungirea tabelului 4.2

1 2 3 4 5
Viscoza nu se contracta arde foarte rapid continud s arda | foarte putina
nu se autoaprinde miros de hartie cenusa alburie
arsd friabila
Acetat incep sé se ard topindu-se continua sd arda | bulgare tare
topeasca topindu-se, fum | culoare neagra
usor CU miros
intepator de otet
Fibre Se contracta se aprind greu se sting de la sine | bulgare sferic
poliesterice se topesc se inmoaie si Se topesc | miros neplacut, tare, culoare
contractandu-se nespecific maron sau negru
Fibre se contracta ard incet, numai in se sting destul de | bulgére tare
poliamidice se topesc flacara, cu topitura repede, fumalb | sticlos, culoare
Ccu miros de mai mult sau mai
telind putin neagra
Fibre polinitril incep sa se se topesc, formand o continua sa arda, | cenusa tare, cu
acrilice topeasca bild neagra care arde miros neplacut aspect neregulat,
cu fum negru culoare bruna
W

S

1. Determind componenta fibroasd a mostrelor de materiale textile,

utilizdnd metoda organoleptica.

GLOSAR DE TERMENI!

Termenul

Definitia

Fibre textile

un corp al carui dimensiune transversala este foarte mica in
comparatie cu lungimea.

Fibre naturale

de origine vegetala, animala,
origine minerala.

produse ale glandelor si de

Fibre chimice artificiale

se obtin din polimeri naturali, prin aplicarea unui tratament
chimic asupra unui produs natural.

Fibre chimice sintetice

se obtin prin tratamente chimice asupra petrolului, gazului
metan, carbunelui etc.

Fire textile

se obtin prin filarea si rasucirea fibrelor textile.
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Tema 4 ﬁ

CARACTERISTICA MATERIALELOR TEXTILE
PENTRU iIMBRACAMINTE

Sa coreleze proprietatile materialelor textile cu destinatia produselor vestimentare.

i \ J
' e [Legatura

Studiind acest modul, vei fi capabil: tesaturil
esia determini pe mostre legaturile tesaturilor si e Sirul de ochiuri
structurile tricoturilor; e Randul de ochiuri
e s5d recunosti tricoturile in functie de tip si structura; e Proprietatile
53 selectezi materiale pentru imbracaminte in functie materialelor
de proprietatile acestora si destinatie.

La confectionarea imbracamintei se utilizeazad preponderent materiale textile care difera

dupa metoda de obtinere: tesute, tricotate si netesute.

riw

Materiale tesute Materiale tricotate Materiale netesute

Figura 4.1 Tipuri de materiale textile

CARACTERISTICA TESATURILOR

Tesdtura este produsul textil obtinut prin incrucisarea in unghi drept a doua sisteme de

fire: urzeala (U) dispusa longitudinal si batatura (B) dispusa transversal.



Tesatura se obtine prin trecerea
alternativa a firelor de batiturd peste si

sub firele de urzeald. In procesul de

tesere se obtin tesdturi crude. In

Schema procesului de
obtinere a tesaturii

continuare in functie de destinatie si de
componenta fibroasa tesaturile crude
sunt supuse unor operatii de finisare 1n
scopul obtinerii unor noi proprietati si

pentru imbunatatirea aspectului
Figura 4.2 Schema procesului de obtinere a tesaturii

exterior.

"| xl ”” j Din punct de vedere al procesului de tesere,

tesaturile sunt caracterizate prin legdtura sau armura lor,
adica prin felul in care se realizeaza incrucisarea firelor
de urzeald cu cele de batatura. Aceasta incrucisare se
realizeaza prin despartirea firelor de urzeald in doua

planuri (fire pare si impare), printre care este condus

firul de batatura. Modul de succesiune sau ritmul firelor
de urzeala care se ridica sau se coboara determina aceasta legatura a tesaturii. Drumul parcurs de
un fir in tesaturd se numeste evolutia firului. Legatura tesaturii determind aspectul exterior si
proprietatile acesteia.

firul de batatura acoperire de batatura

firul de urzeala

acoperire de urzeala

Figura 4.3 Elemente ale tesaturii
Portiunea de tesaturd in care firele unui sistem se suprapun peste firele altui sistem se

numeste acoperire. in cazul in care pe fata tesiturii firul de urzeald se suprapune peste firul de



bataturd se obtine acoperire de urzeala, iar daca firul de batdtura trece peste firul de urzeala,
acoperirea va fi de batatura.

Grupul de fire de urzeala si de batatura ce formeaza un element de structura al tesaturii care
se repetd se numeste raport de legare (pe urzeala Ru si pe batitura Rb). Acesta se reprezinta
grafic pe hartic milimetricad sau grilata pe care vertical se amplaseaza firele de urzeala, iar
orizontal — firele de batatura. Celulele grilei reprezintd locul acoperirii firelor de urzeala si de
bataturd. In cazul in care firul de urzeald acoperi firul de batiturd celula se hasureazi (acoperire
de urzeald), iar daca firul de batatura acopera firul de urzeald, atunci celula ramane nehasurata
(acoperire de batatura). Hasurarea poate fi inlocuita prin culori.

Succesiunea acoperirilor de urzeala si de batatura determina tipul legaturii.

Intreaga  varietate de legituri ale tesiturilor

contemporane deriva din trei legdturi principale: legatura

panzd, legatura serj, legatura satin. Pentru ele este

caracteristic faptul ca suprafata tesaturilor este neteda

Ru au—rp - »  uniformd, iar raportul pe urzeala Ru intotdeauna este egal cu

2/je\/e raportul pe batiturda Rb (Ru = Rb). In cadrul unui raport
fiecare fir de urzeald acopera firul de batatura o singura data.

Legdtura PANZA este caracterizati prin dispozitia

inversa a firelor pare si impare: fiecare fir de urzeald

trece in mod alternativ peste sau sub firul de batatura si

invers. Este legatura cea mai simpld, poate fi notata Ru =

2; Rb = 2 si este cea mai des utilizata.
Cateva exemple de tesdturi cu legituri PANZA: Roa B aDe B0 /D E
e e/ \gf,/.‘-..}g’--‘.‘ e/ /e

panza, poplin, muselina, tafta.

{«

Legatura SERJ este caracterizatd printr-un efect de diagonala (oblic) care se obtine prin
deplasarea cu un fir in fiecare trecere a bataturii. Se pot forma tesaturi tip SERJ cu orice numar
de raport de legatura pornind de la 3, dar la general nu se depaseste cifra 6.

Din legatura SERJ sunt derivate in special legéturile Incrucisate (cu doud sau mai multe
ridicari pentru firele de urzeald), legatura DIAGONAL (cu efect oblic mai alungit) si armura
striata (are efect oblic in sensuri alternante).

Numele de serj, diagonal sunt date chiar tesaturilor respective. Se exemplifica printre

tesaturile cu legatura serj: finetul, pichetul, docul, gabardina, diagonalul etc.



Legdatura SATIN este caracterizata printr-0 deplasare
mai mare decat un fir intre grupele de fire de urzeala
ridicat in cadrul raportului de legare, spre a se evita orice

efect accentuat de diagonalda. Se vorbeste de satin de 6

sau satin de 7, dupa raportul de legatura folosit. Tesatura

care are o legaturd de acest tip poartd numele chiar de

satin.

Dintre tipurile de tesaturi care se produc prin procese de fabricatie speciale, se pot mengiona

cateva tipuri mai des intalnite:

v' tesaturile cu fire prinse sau tesaturi cu ochiuri, unde se formeaza bucle care se agatd unele
de altele. Acestea formeaza grupa JERSE;

v’ tesaturile cu fire Incrucisate si infasurate, rezultate dintr-o incrucisare de fire
perpendiculare, combinatd cu infasurari ale unor fire din alta serie care se infasoara pe
primele fire. Aceste tesaturi formeaza grupa articolelor TUL;

v' tesaturile cu fire ridicate fatd de suprafata tesaturii, rezultate din incrucisarea si ridicarea
unei serii de fire fata de suprafata tesaturii si apoi aceste fire ridicate pot sa fie taiate,
formand un fior, sau pot ramine netdiate ca niste bucle, in varianta cu fire taiate intra
grupa de tesaturi VELUR, iar in varianta cu fire netdiate se afla grupa de tesaturi EPONJ
(FROTIR);

v’ tesaturile caserate, tesaturi acoperite pe una dintre fete sau pe amandoua fetele cu 0
peliculd superficiala continua, formata dintr-o substanta rasinica (pe baza de rasina) sau

derivat de cauciuc (prin cauciucare).

1. Enumerati care sunt elementele tesaturii.
2. Explicati care este conditia obligatorie pentru obtinerea tesaturii.
3. Definiti criteriile conform carora se clasifica tesaturile.

CARACTERISTICA TRICOTURILOR

La producerea tricoturilor se folosesc aproape toate tipurile de fire textile, care, pentru a
putea fi tricotate, trebuie sa Indeplineascd o serie de conditii de elasticitate, flexibilitate si
uniformitate.

Tricoturile sunt produse textile obtinute prin buclarea succesiva sau simultand a unui fir
sau a unui sistem de fire, transformarea lor in ochiuri si inlantuirea lor Intr-o anumita ordine.

Succesiunea de ochiuri inlantuite pe directie transversala formeaza rdndul de ochiuri, iar

pe directie longitudinala — sirul de ochiuri.



Tricoturile se folosesc pe larg la confectionarea unei game vaste de produse datorita

proprietatilor specifice pe care le poseda:

- sunt elastice — se intind, preluand forma corpului, fara sa impiedice miscarile;

- sunt igienice datoritd structurii poroase — permit circulatia aerului intre corp si mediu,

mentin caldura corpului omenesc, precum si protejeaza corpul de radiatii solare.

N\ /{’}\
36608

ochi pe verso

Figura 4.4 Tricot simplu — A-A randul si B-B sirul de ochiuri

Exista tricoturi metraj, panouri semiconturate sau conturate si produse tricotate integral.

Tricoturi metraj:

v
v

v

plane — obtinute pe masini rectilinii;

tubulare — obtinute pe masini prevazute cu mecanisme de ingustare si de largire a
randurilor de ochiuri;

tricoturi produse complete (fasonate) — conturate spatial (ciorapi, manusi, basc)

obtinute pe masini circulare.

Tricoturi panouri (semifasonate):

v
v
v

plane (dreptunghiulare, semiconturate, conturate);

tubulare;

obtinute pe masini prevazute cu mecanisme de ingustare si de largire a randurilor de
ochiuri;

tricoturi produse complete (fasonate) conturate spatial (ciorapi, manusi, basc).




it a — tricot metraj plan;
b — tricot metraj tubular;

[TTTTTT [TTTTTT

¢ — panou dreptunghiular;

) ) d — panou semiconturat;
e — panou conturat plan;
. ) f — panou tubular;
Figura 4.5 Diverse tipuri de tricoturi g, h— tricot conturat spatial (ciorap, manusa).

Similar tesdturilor tricoturile au la baza cateva structuri principale: glat, patent si lincs.

3

Structura glat este formata din ochiuri de fata pe o parte si de spate pe

cealalta.

Structura patent este formata printr-o alternanta de siruri de ochiuri cu

aspect de fata si spate, intr-un anumit raport (1:1; 2:2; 2:1; 3:3).

Structura lincs — formata dintr-o alternanta de rdnduri de ochiuri cu

aspect fata si spate intr-un anumit raport.

Prin combinarea a doua sau mai multe structuri principale se obtin tricoturi cu structuri

derivate.

Tricoturi cu desen de culoare in structura carora apar fire de diferite

culori.

Tricoturi cu desen de structurd obtinute prin imbinarea diverselor
structuri.

Tricoturi cu desen combinat reprezinta tricoturi Jacard, care sunt realizate

prin diverse combinatii de structuri si culori.




Defineste terminul TRICOTURI
Numeste avantajele tricoturilor.
Numeste 6 posibile utilizari ale tricoturilor pentru decoratii interioare.

.....
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Cresc.

PROPRIETATILE MATERIALELOR TEXTILE

Materialele textile, datorita compozitiei si structurii diferite poseda un sir de proprietati,
care determina procesul de selectare si de exploatare a produselor vestimentare confectionate din
acestea. Dupa influenta asupra calitatii produselor finite, materialele pot fi caracterizate prin

proprietati fizice, mecanice, igienico-functionale si cele de aspect exterior.

PROPRIETATI FIZICE

Grupul de proprietati fizice caracterizeaza principalele caracteristici de parametrizare,
masa si desime ale materialelor, care pot fi usor masurate.

Latimea si lungimea tesaturii/tricotului. Latimea este distanta intre primul si ultimul fir de
urzeala/ochi de tricot, masurata pe directia transversala a bucatii de material. Lungimea este
determinatd de consumul efectiv al materialului pentru confectionarea unui produs. Aceste
caracteristici sunt selectate in functie de suprafata sumara a sabloanelor utilizate pentru croirea
reperelor unui produs. Se determina prin masurare cu rigla de otel flexibila (ruleta). Masurarea se
efectueaza in trei locuri, apoi se calculeaza media aritmetica a valorilor obtinute.

Masa specifici — se defineste ca fiind masa in grame a unei unititi de suprafatid (m?) din
tesatura/tricotul de analizat. Cunoasterea masei specifice a materialelor este necesara pentru
aprecierea principalilor caracteristici igienice ale produselor de imbracaminte.

Grosimea — este distanta, in mm, dintre cele doua fete ale tesaturii/tricotului, masurata sub
o anumitd presiune. Cunoasterea grosimii materialului textil este necesara pentru Stabilirea
valorilor adaosurilor de grosime, utilizate in constructia produselor vestimentare. Pentru
determinarea grosimii se foloseste aparatul numit micrometru.

Densitatea tesdarurilor reprezinta numarul de fire de urzeala si batatura existent pe distanta
de 10 cm din tesatura. Densitatea tricoturilor reprezintda numarul de ochiuri pe orizontala si pe
verticald pe distanta de 5 cm din tricot. Pentru numarare se foloseste lupa textila.

PROPRIETATI MECANICE

Rezistenta §i alungirea la rupere — reprezinta capacitatea de preluare a eforturilor de
intindere, ce se dezvoltd in procesul de utilizare a tesaturilor/tricoturilor. Aceasta proprietate este
importanta atat pentru tesaturile cu destinatie tehnica (benzi transportoare, curele de transmisie,

centuri de sigurantd), cat si pentru tesaturile si tricoturile destinate produselor de imbracaminte.



Rezistenta la rupere (sarcina de rupere) reprezinta forta maxima obtinuta in timpul
incercdrii la tractiune, atunci cand epruveta cu dimensiuni stabilite este intinsd pand la rupere,
exprimata in [N].

Alungirea absoluta este diferenta intre lungimea epruvetei in timpul incercarii la tractiune
si lungimea initiald, exprimata in [mm].

Alungirea relativa reprezinta cresterea lungimii epruvetei, in timpul incercarii la tractiune
fatd de lungimea initiala, exprimata in [%].

Determinarea rezistentei si a alungirii la rupere se efectueaza cu dinamometrul prezentat la
fire textile.

Rezistenta la uzura prin frecare — este una dintre proprietatile semnificative, pentru
aprecierea fiabilitatii la exploatare. Comportarea la frecare evidentiaza modificarile de suprafata
sau de structurd, in urma frecarii cu un corp abraziv. In urma frecarii apare efectul pilling,
determinat prin migrarea spre exteriorul tesaturii sau tricotului a unor fibre, urmata de rasucirea
lor in jurul altora; astfel pe suprafata produsului apar aglomerari de fibre ce influenteaza negativ
aspectul acestuia.

PROPRIETATI MECANICE SPECIFICE TRICOTURILOR

Elasticitatea este proprietatea tricoturilor de a-si modifica forma sub actiunea unor forte
exterioare si de a reveni la forma initiala, dupa incetarea actiunii fortei. Gradul de elasticitate a
unui tricot depinde de structura sa; astfel, tricoturile simple sunt mai elastice decat tricoturile
obtinute din urzeala.

Extensibilitatea este proprietatea tricoturilor de a-si modifica dimensiunile sub actiunea
unei forte de intindere. Aceasta proprictate depinde de caracteristicile firului, de structura si de
desimea tricotului. Astfel, tricoturile simple au extensibilitate mai mare decat tricoturile din
urzeala.

Degsirabilitatea este determinata de ruperea unui element de structura a tricotului, atunci
cand forta de intindere depaseste rezistenta firului sau din cauza degradarii prin uzura. Este o
proprietate negativa si depinde de structura tricotului; astfel, tricotul din urzeala se desirda mai

greu fatd de tricotul simplu.

PROPRIETAT! IGIENICO-FUNCTIONALE

Capacitatea de izolare termicda — aratd masura in care este retinuta caldura in spatiul dintre
tesaturd/tricot si corpul omenesc. Aceastd proprietate este importanta atat pentru produsele textile
destinate confectiilor pentru Tmbracdminte exterioard de sezon rece, cat si pentru pleduri,
cuverturi, paturi etc.

Densitatea aparenti sau masa volumetrica constituie factorul semnificativ ce

caracterizeaza capacitatea de izolare termicd a materialelor textile, cu care este in dependenta



inversa (aerul este rau conducator de caldurd). Determinarea densitatii aparente este importanta
pentru o serie de tesaturi scdmosate sau tricoturi din fire texturate.

Permeabilitatea la aer este proprietatea tesaturii/tricotului de a permite circulatia aerului
intre corp si mediu. Aceasta proprietate foarte importanta pentru produsele de imbracaminte se
adapteaza in functie de anotimp, fiind mai mare la Tmbracamintea de vara si mai mica la cea de
iarnd. Determinarea permeabilitatii la aer se face cu un aparat prevazut cu:

« orificiu de aspirare a aerului;

 dispozitiv pentru reglarea presiunii;

+ dispozitiv pentru inregistrarea volumului de aer ce trece prin epruveta.

Permeabilitatea la aer reprezintd volumul de aer (in litri) ce trece printr-0 unitate de
suprafati intr-o unitate de timp [I/m?- s].

Permeabilitatea la apa este proprictatea tesaturii/tricotului de a permite trecerea apei.
Materialele textile destinate pentru corturi, prelate, mantale de ploaie, umbrele nu trebuie sa lase
sa patrunda apa prin ele, adica sa fie impermeabile. Impermeabilitatea este proprietatea
materialului textil de a fi rezistent la trecerea apei si aerului. Impermeabilitatea se determina in
laborator prin supunerea epruvetei, asezatd in pozitie inclinatd la 45°, unei stropiri cu apa, in

conditii prevazute in standarde.

PROPRIETATI DE ASPECT EXTERIOR

Stabilitatea dimensionala reprezinta proprietatea tesaturii/tricotului de
a-si pastra forma si dimensiunile in urma tratamentelor de intretinere (spalare,
curdtire, calcare).

Stabilitatea dimensionala este in functie de:

- natura materiei prime;

- tipul produsului textil;

- operatiile de finisare la care au fost supuse materialele textile (termofixare, tratamente

chimice s1 mecanice).

Modificarea dimensiunilor se determina prin supunerea materialelor textile la tratamentele
mentionate in conditii prevazute in standarde. Modificérile dimensionale la spalare si calcare se
determina pentru materialele din bumbac, materiale artificiale si sintetice, care se utilizeaza
pentru produse de imbracaminte exterioara. La materialele din 1ana se determina modificarea
dimensionala la curatire, cU solventi organici. Stabilitatea dimensionald se exprima in procente.

Capacitatea de revenire din sifonare (nesifonabilitatea) este proprietatea
tesaturii/tricotului presat si indoit de a reveni la forma initiala. Este o caracteristica esentiald

pentru tesaturi si tricoturi destinate articolelor de imbracaminte.



Gradul de sifonare se exprima prin unghiul de revenire pe care-1 fac tesaturile/tricoturile
atunci cand sunt indoite, un timp determinat, la o presiune data, dupa care cele doua margini se
lasa libere.

Draparea este proprietatea tesaturii/tricotului de a forma falduri mobile sub actiunea
propriei greutdti. Aceastd proprietate este determinatd de masa specifica a materialului si de
flexibilitate.

Flexibilitatea este proprietatea tesaturii/tricotului de a se indoi, farda a se deforma
permanent.

Gradul de flexibilitate este determinat de unghiul pe care il face materialul atunci cand
este prins la mijloc, iar capetele sunt lasate in jos. Depinde de gradul de moliciune (tuseul) a
materialului.

Transparenta este proprietatea tesaturii/tricotului de a permite trecerea unui fascicul de

lumina fara a modifica caracterul fasciculului respectiv. Inversul transparentei este opacitatea.

A 14 1. Elaboreaza o schema structurata logic, in care sa prezinti proprietatile
= materialelor textile.
2. Scrie un text din 5...7 propozitii adresat unei persoane apropiate, prin

care sd-1 propui anumite materiale textile pentru confectionarea unui
produs vestimentar, in functie de proprietatile materialelor lui.
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- lungimea [m]
- latimea [ m ]

Dimensiuni

Fizice Masa specifica [g/m’]
(structurale \
dimensionale) Grosimea [mm)]

Desimea: - fire U/10 cm } Tesituri
- fire B/10 cm
- ochiuri Do/5 cm } Tricoturi
- ochiuri Dv/5 cm

Rezistenta la rupere [N]
Alungirea la rupere [mm]; [%]

_ Rezistenta la uzura prin frecare
Mecanice

Elasticitatea

Proprietafile Extensibilitatea » Specifice tricoturilor
tesaturilor Degirabilitatea
si ale
tricoturilor

Capacitate de izolare termica

Permeabilitatea la aer

Igienico-
functionale

Permeabilitatea la apa

Hidrofilia

Higroscopicitatea

Stabilitatea dimensionala

Capacitatea de revenire din sifonare
Aspect
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GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia

esatura este produsul textil obtinut prin Incrucisarea in unghi drept a doua

p p S g p
sisteme de fire: urzeala (U) dispusa longitudinal si batatura (B)
dispusa transversal.

Legatura tesaturii realizeaza incrucisarea firelor de urzeala cu cele de batatura si
determind aspectul exterior si proprietatile tesaturii.




Termenul

Definitia

Acoperire

portiunea de tesatura in care firele unui sistem se suprapun peste
firele altui sistem.

Raport de legare

grupul de fire de urzeala si de batatura ce formeaza un element de
structura al tesaturii care se repeta.

Tricot produs textil, format din ochiuri, dispuse sub forma de siruri si
randuri.
Ochi cea mai mica unitate a structurii tricotului, cu caracter de

repetabilitate; se obtine prin buclarea firului.

Sir de ochiuri

succesiunea ochiurilor pe directia longitudinala a tricotului; se

numeroteaza de la stanga la dreapta, in directia randurilor (de
exemplu, sirurile 1, 2, 3).

Rand de ochiuri

succesiunea ochiurilor pe directia transversalda a tricotului; se
numeroteaza in directia sirurilor, in ordinea formarii (exemplu:
randurile I, 1L, III etc.).

Legatura tricotului
(sinonim cu evolutia
firului)

este definita de modul de inlantuire a ochiurilor, respectiv pozitia
spatiala a firului in structura.

Structura tricotului

este datda de modul de dispunere a elementelor componente
(exemplu: ochiuri normale, ochiuri retinute, ochiuri duble etc.), in
cadrul sistemului tehnic pe care il reprezintd tricotul; este
determinata de legatura si de desen.

Desenul tricotului

acea componentd a structurii care reprezinta un motiv artistic
(geometric, floral, liber etc.); se poate obtine prin diferite tehnici,
in cele ce urmeazd sunt abordate numai cele obtinute prin
tricotare, caz in care se disting: desene de culoare, desene de
legatura si desene combinate.

Raportul tricotului

acea zona din tricot care are caracter de repetabilitate;
dimensiunile raportului (latimea si indltimea) se pot exprima in
numar de siruri (b) si, respectiv, in numar de randuri de ochiuri (h)
sau in milimetri, (br), (hRr).

Raportul legaturii

este dat de numarul de siruri si randuri de ochiuri (numarul de
milimetri) dupa care se repeta evolutia.

Raportul desenului

este dat de numarul de siruri si randuri de ochiuri (respectiv,
numarul de milimetri) dupa care se repeta desenul.




METODE DE VERIFICARE A CALITATII
MATERIALELOR TEXTILE

{3 Sa pregateasca materialele textile pentru croire.

©
Studiind acest modul vei fi capabil: o Calitate

e Noncalitate
e Defecte
e Controlul calitatii

e sa identifici tipuri de defecte ale materialelor textile;
esi marchezi defectele de suprafata pe materiale
textile.

TIPURI DE DEFECTE ALE MATERIALELOR TEXTILE
Materialele textile necesare confectionarii imbracamintei la comanda individualda sunt
achizitionate de catre ateliere sau sunt selectate, procurate si prezentate de catre client la
perfectarea comenzii in functie de preferintele si cerintele sale fiziologico-igienice si estetice.
Aceste materiale (de bazd si auxiliare) urmeaza sa fie supuse unei receptii, care are ca scop
controlul calitativ §i cantitativ al materialelor destinate confectiondrii. Receptia consta in
controlul materialelor din punct de vedere fizico-chimic.Verificarea consta in controlul
aspectului exterior al materialelor, privind tuseul, uniformitatea culorii, defectele de pe suprafata
materialului etc. Analiza aspectului fizic urmareste scoaterea in evidentd a defectelor de pe
material neadmisibile pe produsul de imbracaminte.
Cele mai importante defecte sunt:
e defecte provenite din procesul de tesere sau tricotare — rarituri, fire neuniforme,
gauri, nopeuri, siruri sau randuri de ochiuri strambe;
e defecte de finisare — pete de vopsire, nuante diferite de colorit, scamosare
neuniforma, lafime neuniforma;
e defecte de ambalalare §i transport — rupturi, pete de ulei, gauri etc.

Defectele, care apar mai des pe tesaturi si tricoturi sunt:



o fire groase in urzeala si batatura;

e fire lipsa in urzeala si batatura;

e gauri in fesatura;

e nuante diferite de culori in special la margini;
e striuri pe lungimea firului de urzeala;

e zone de tesatura cu neuniformitati de fir;

e pete de rugina, vopsea sau ulei etc.;

e ochiuri scapate la tricoturi.

Prin termenul de defect local se inteleg defectele vizibile de fir, tesaturi, tricot, de confectie
sau de culoare, in general, de defecte mici sau care se intind pe o suprafata mai mare, observabile

cu ochiul liber.

Verificarea lor trebuie facuta cu mare atentie, analizdnd, daca este cazul, in ce masura
depasesc normativele stabilite si cum pot influenta calitatea produselor in timpul utilizarii lor de
catre clienti. Ele pot scapa anumitor controale in unitatile producitoare si, de aceea, este necesar
controlul fiecarei bucati de tesatura, inainte de a fi prezentate croitorului pentru croire.

Aceste defecte pot fi datorate:

Firelor: diferente de torsiune, diferente de densitate de lungime (neuniformitate in
grosime), amestec de fibre (altele decat cele prevazute).

Tesaturilor: ruperea firelor de urzeala, tensionari diferite a firelor de urzeala, ruperea
firelor in bataturi, absenta firelor in batatura, fire duble in batatura etc.

Tricoturilor: ace strambe, ace rupte, bobinare necorespunzatoare, dereglarea sau uzura
unor mecanisme, deservire neatenta (incalcarea cerintelor tehnice).

Finisarilor: diferente de culoare, pete, greseli de vopsire sau de imprimare etc.

in general, crotorul controleaza in prezenta clientului fiecare bucati de tesitura pe care
urmeaza Sa 0 croiasca si marcheaza pe margini, cu fire de ata de culoare contrast fata de fondul
tesaturii, localizarea defectelor respective, in afara de aceasta fiecare defect se contureaza cu
cretd sau cu sapun. Apoi, tesdtura cu defecte se aranjaza pe masa de croit si ce ia decizia: daca

poate fi facuta incadrarea sau nu pentru produsul solicitat.

CONTROLUL TESATURILOR
Se efectueaza la toate bucatile inainte de a fi croite. Respectiv trebuie sa se verifice atent,
fiecare bucata oferita de client pentru identificarea urmatoarelor defecte:
» diferensa de culoare intre repere sau pe acelasi reper, inclusiv intre marginile si mijlocul

aceleiasi tesaturi;



>

neregularitatea carourilor sau dungilor pe toata lungimea bucatilor de tesaturi; controlul
se realizeaza masurind dimensiunile mai multor carouri sau dungi, amplasate in diferite
locuri pe lungimea tesaturii;

departari unghiulare (biezari), cand firele de batatura nu sunt perpendiculare pe cele de
urzeala, iar la tricot randurile si sirurile nu sunt perpendiculare;

dungi in urzeald, mentinute pe lungimi mai mari, generate de greseli de urzire sau
navadire sau amestec de fire care se vopsesc diferit;

scamosari neuniforme, care apar pe diferite portiuni ale aceleiasi tesaturi, din cauza unor
defectiuni in executia operatiei respective;

latimea totala si latimea utila — distanta Intre margini cu si fara liziera.

CONTROLUL TRICOTURILOR

In reteaua deservirii sociale atentia trebuie concentrata pe controlul defectelor de fabricatie a

tricoturilor care pot ajunge in produsele finite, i anume:

>
>
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ochiuri scapate;

ochiuri subtiate;

ochiuri duble;

siruri lipsa;

siruri inclinate;

tricot oblic;

tricot cu desimi si rarituri;
gauri, striatii in tricot;

fire straine;

dungi transversale;
zebrari din cauza vopsirilor neuniforme a firelor;

diferente de nuante pe portiuni mici sau pe intreaga suprafata a tricotului.

Controlul acestor defecte trebuie sa se efectueze la primirea comenzii de la client.

1. Ati procurat un costum alcatuit din jacheta bluza si fusta.
Acasa ati observat pe costum defecte de la producator.
Costumul va place si nu vrefi sd-l returnati la magazin.
Propuneti remedii de corectare.

2. Pe bucata de tesatura, adusa de client, ati depistat cateva
defecte. Cum veti proceda? Clientul insista sa-i confectionati
din acest material produsul dorit.

3. Pe bucata de material, care urmeaza sa o croiti ati depistat
virare de culoare. Cum veti proceda?




4. Completeazd matricea pentru conceptul DEFECT

s

Definitie caracteristici
Formuleaza definitia prin cuvinte Scrie citeva caracteristici.
proprit Schiteaza o imagine care te va

Tipuri de defecte I

ajuta sa intelegi sensul cuvintului

Exemple din text sidin
experienta de viata

Scrie cel putin 3 exemple

( DEFECT 1

. )

Metode de verificare a
defectelor

Scrie citeva metode

=
- q GLOSAR DE TERMENI!
Termenul Definitia
Calitatea se defineste ca fiind ansamblul caracteristicilor unei entitati

care 1i confera acestuia aptitudinea de a satisface cerintele
exprimate sau implicite.

Noncalitatea

reprezintd o categorie sau o stare a produsului opusa celei de
calitate.

Defectul

Consta in nesatisfacerea partiala sau totald a unei cerinte sau
asteptari rezonabile privind utilizdrile inclusiv a celor
referitoare la securitatea in timpul utilizarii produsului.

Neconformitatea

Reprezintda abaterea sau absenfa uneia sau a mai multor
caracteristici de calitate in raport cu cerintele specificate.
Neconformitatea poate fi pusa in evidentd prin etapele de
control ale produsului.

Control tehnic de calitate

Operatia de verificare a caracteristicilor calitative la un
material, semifabricat sau produs finit.

Control statistic

Se aplica pe parcursul procesului tehnologic, pe baza unor
esantioane extrase din productia curentd sau pe baza unor
determinari asupra parametrilor tehnologici. Rolul controlului
este de a detecta in timp util, variatiile sistematice ale
caracteristicilor ~ semifabricatelor sau ale parametrilor
procesului, in scopul indepartarii acestora.

Esantion

Proba, mostra dintr-un material sau dintr-un produs pe baza




caruia se pot stabili caracteristicile intregului.

n 3
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Tema 6

PARAMETRII REGIMURILOR DE TRATAMENT
UMIDOTERMIC

Sa realizeze lucrari umidotermice pentru diverse materiale.

<
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@]i Studiind acest modul vei fi capabil: o Calcare

esd realizezi operatiile de calcare, presare in functie de e Presare
scopul obtinerii formei dorite si destinatia produsului e Decatare
vestimentar; & .
e [ntindere

esa selectezi parametrii regimurilor tratamentului e Contractie
umidotermic pentru diverse materiale.

TRATAMENTUL UMIDOTERMIC AL MATERIALELOR TEXTILE

In scopul obtinerii unei forme dorite (necesare), indepartirii portiunilor sifonate a
tesaturilor, descalcarii cusaturilor, presarii marginilor, formarii spatiale, se utilizeaza tratamentul
umidotermic, care consta din umidificarea, incalzirea si presarea semifabricatelor sau a
produselor finite.

Prin procesul de calcare si presare, unele portiuni ale produsului, primesc forma dorita,
mirindu-se prin aceasta considerabil, calitatea si valoarea esteticd. In procesul tehnologic al
produselor de imbriacaminte exterioard, prelucrarea umidotermica reprezinta 15-30% din

volumul total al lucrérilor.



Operatiile umidotermice sunt diferite si se deosebesc in functie de operatia de calcat
necesard procesului tehnologic si in functie de produs (imbracdminte exterioard, lenjerie,
imbracaminte de protectie etc.). Prin acest proces fizico-chimic tesaturile sufera modificari ale
dimensiunilor detaliilor in vederea formarii si modelarii acestora dupa conformatia corpului si a
cerintelor tehnologice.

Tratamentul umidotermic se clasifica astfel:
v’ operatii de decatare;
v’ operatii de modelare spatiala (intinderea sau contractia tesaturii);
v’ operatii de descalcare;
v’ operatii de presare;
v' operatii de finisare.

Operatii de decatare. Tesaturile iesite din fabricile textile (fesatorii), datorita operatiilor
de finisare aplicate, sunt predispuse la contractie.

Contractia tesaturilor este in functie de natura lor. Contractia este diferitd pentru tesaturile
din lana pura, 1ana in amestec cu poliesteri, bumbac, in, matase sau fire chimice. Exceptie de la
contractie fac tesaturile de bumbac samforizate sau tesaturile din fire sintetice. La celelalte
tesaturi, pentru evitarea contractiei dupa ce produsul este croit sau confectionat, se aplica
tratamentul umidotermic pentru fixarea tesaturii, ceea ce se numeste decatare.

In conditiile executarii produselor de imbricdminte, dupa comanda si masura individuala,
se impune ca orice tesdturd predispusad contractiei sd fie decatata. Prin operatia de decatare se
asigura ca reperele croite (fata, spate, maneca etc.) sa-si pastreze dimensiunile stabilite initial.

Tesaturile din fire de bumbac, in sau canepa, se decateaza prin inmuiere cu apa calduta,
urmand sa se aplice tratamentul umidotermic cand materialul a ajuns in starea usor jilava. Astfel
tesdtura 1si va recapdta aspectul initial - neteda - fiind asigurata si fixarea ei corespunzdtoare.

Tesaturile din fire de 1and sau In amestec cu poliesteri se decateaza cu fierul de calcat bine
incalzit (150°-180°) peste panza intermediara bine umezita. Prin aceastd operatie umidotermica
se dezvolta aburi fierbinti, ceea ce face ca tesatura sa se contracte si sa-si fixeze dimensiunile.

Gradul de contractie variaza intre 1% si 7% 1n functie de natura tesaturii si de finisaj.

Operatii de modelare spatiala. Forma spatiala a produselor de imbracaminte nu se obtine
in toate cazurile numai prin intermediul reperelor croite, de aceea este necesar sa se intervina cu
tratamentul umidotermic, ce confera reperelor vestimentare forma dorita. Operatia de modelare
spatiala se realizeaza prin intinderea si contractia termica a tesaturii si se utilizeaza in
urmatoarele situatii:

e modelarea spatelui - in partea superioara dupd conformatia unui omoplat proeminent,

realizata prin intinderea si contractia tesaturii;



e modelarea spatelui si fetei produsului in zona taliei, cand se urmdreste 0 ajustare a

produsului fara a executa pense, operatia realizandu-se prin contractia tesaturii;

e modelarea manecii la cusatura din fata, pentru a asigura forma corespunzatoare a acesteia
corelatd cu orientarea bratului, operatia realizandu-se prin intinderea tesaturii in zona
cotului si contractia ei in partea interioara.

Operatiile de modelare spatiala sunt foarte variate, In functie de conformatia corpului,
silueta si croiala produsului de Tmbracaminte etc.

Operatii de descilcare. In cursul procesului tehnologic de confectionare a produselor de
imbracaminte, reperele componente se asambleaza. Dupa efectuarea cusaturilor la masina,
acestea urmeaza sa fie supuse tratamentului umidotermic prin operatia de descélcare sau calcarea
lor intr-0 parte.

Descalcatul si calcatul cusaturilor intr-o parte sunt operatii importante, ce au o influenta
insemnatd asupra calitdtii tehnico-estetice a produsului confectionat. Metoda de executie a
operatiei de descalcat cusatura poate varia in functie de natura tesaturii si a cusaturii propriu-zise.
Astfel, daca produsul se executa dintr-o tesatura moale, cu contextura lejera, operatia de
descilcare se va efectua printr-o usoara umezire a locului de descalcat.

In cazul cand contextura tesaturii de 1ana este mai compacta sau are in amestec poliesteri,
operatia de descalcat se face sub influenta umezirii locului de descélcat, dar se mentine fierul
pana la completa uscare a cusaturii, evitandu-se astfel sa se umfle cusatura, creand un aspect
calitativ corespunzator.

Operatii de presare. Supletea, la diverse detalii confectionate, se obtine prin tratamentul
umidotermic - presarea. Operatia de presare se executa in special la produse de imbracaminte
executate din tesdturi de land. Presatul detaliilor de imbracaminte se executd peste o panza
intermediard bine umezita. Fierul de cdlcat nu trebuie sd depaseascd temperatura de 140°,
preferand pentru aceasta un fier de calcat mai greu. Pentru realizarea corectd a operatiei de
presare, fierul de célcat trebuie f{inut pe portiunea respectiva, pana ce panza intermediara va fi
perfect uscata.

Operatia de presare are o importantd deosebitd pentru calitatea produsului confectionat si
se executd la cdlcatul cantului, reverului, gulerului, clapelor, buzunarelor, precum si la diverse
garnituri de efect.

Pe langd calitatea esteticd oferitd de executarea corectd a operatiei de presat, aceasta
imprima reperelor respective si durabilitate la pastrarea formei in timpul purtdrii Imbracamintei.

Operatii de finisare. Ultima operatie din cadrul tratamentului umidotermic, in timpul
procesului tehnologic de confectionare a unui produs de imbracaminte, este cdlcatul final.

Operatia de calcat pentru finisare, se refera la doua aspecte:



- completarea operatiilor de cilcat efectuate in timpul lucrului (descalcat, presat etc.);
- calcatul general al produsului.

Calcatul produsului finit este o operatic de importanta determinanta pentru calitatea
confectiei. Operatia se efectueaza cu multa atentie, folosindu-se panza intermediara umezita, in
scopul scoaterii luciului creat in timpul lucrului si chiar al luciului natural pe care-l are tesatura
datorita finisarii in fabricile textile.

Calcatul final al produsului de Tmbracaminte se executd pe diverse forme de perna

(calapoade), scandura de calcat, acestea oferind conditii pentru efectuarea calitativa a operatiei.
PARAMETRIT PRELUCRARII UMIDOTERMICE

FACTORII DETERMINANTI AI PROCESULUI UMIDOTERMIC

La operatiile de calcat, tesaturile sunt supuse procesului umidotermic la care participa o serie
de factori cu valori determinate, in functie de tesatura ce se prelucreaza si de specificul operatiei
(contractia fetei, descalcarea cusaturilor, intinderea anumitor cusaturi etc.).

Principalii factori ai procesului umidotermic sunt: umiditatea, temperatura, presiunea si
durata.

Umiditatea (W). Umiditatea este cantitatea de apa necesara tesaturii in procesul
umidotermic sau este cantitatea de apa, care se adaugd in momentul executarii operatiilor de
calcat. Aceastd umiditate are un rol activ, deoarece prin adaugarea surplusului de apa, sub
influenta céldurii se obtine incalzirea mai rapidd a tesaturii, iar fibrele trec din starea
solida-sticloasa in stare supraelasticd, in acest mod tesaturile pot fi supuse mai usor modelarii
spatiale.

Cantitatea umiditatii in tratamentul umidotermic se stabileste in functie de natura
materialului, de higroscopicitatea acestuia, precum si de specificul operatiei din proces.

Temperatura (t°C). In procesul de prelucrare a materialelor prin tratamente umidotermice,
in afara de umiditate, este necesard si 0 anumitd temperaturd, care participa efectiv la prelucrarea
lor.

Aceastd temperaturd este determinata, la randul ei, de anumiti factori, ca: natura tesaturii,
felul operatiei (daca se calca cu fierul direct sau se pune 0 panza protectoare), durata de expunere
a tesaturii la temperatura si presiune etc.

In functie de natura materialului, temperatura de lucru a procesului termic variazi in
anumite limite, dupa cum urmeaza:

v' pentru materiale de 1ana  t=150°- 220°;

v" pentru materiale de bumbac t=110° 150°;



v’ pentru materiale de matase t = 90°- 120°:
v' pentru materiale din in si cAnepa t=115°- 150°.

Pentru materiale din fire sintetice t se stabileste in functie de tipul firelor si de proportia de
amestec cu alte fibre. In general, acestea se expun la temperaturi mult mai scazute decat fibrele
naturale. Cu cat procentul de fibre sintetice este mai mare, cu atat temperatura trebuie reglata mai
atent (scazutd) cu ajutorul termoregulatorului.

Temperatura, In procesul de tratare umidotermicd difera si in functie de operatia
tehnologica. Daca se calca fara panza protectoare, temperatura fierului sau a presei trebuie sa fie
mai mica si invers, va creste in cazul, in care se foloseste o panza protectoare pentru a nu se arde
materialul. Desigur ca durata de expunere a tesaturii la presiune si temperatura este diferita, dupa
importanta si necesitatea executarii operatiei. Totodata trebuie de tinut cont, ca toate fibrele
ajungand la o temperatuta oarecare incep si se plastifieze ori sa se descompuna, de aceea
temperatura de lucru va fi mai mica decat cea indicatd. De asemenea intretinerea materialelor
textile (spalarea, calcarea) are loc la temperaturi sub valori care pot produce degradarea acestora.
In tabelul de mai jos este prezentata comportarea fibrelor textile la temperatura. Fibrele naturale
si fibrele hidratcelulozice la temperaturi ridicate se descompun. Fibrele acetat si fibrele sintetice
sunt termoplastice, adica la temperatura de plastifiere pot lua diferite forme, care se mentin, daca
temperaturile ulterioare la care sunt supuse materialele textile nu depasesc temperatura de
plastifiere. Pentru a evita aparitia efectelor nedorite este necesar sa se coreleze originea

materialului textil cu regimul de temperatura, aplicat la prelucrare umidotermica.

Fibra Temperatura maxima admisa

Temperaturi ridicate

Bumbac, in, canepa

rezistd pand la 140°C timp scurt

se descompun

Lana

la 80 °C devine aspra

se descompune la t =140°C

Maitase naturala

rezistd pana la 140°C timp scurt

se descompune

Viscoza

rezistd pand la 110°C

se descompune

Cuproamoniacale

rezistd panala 100°C

se descompun

Diacetat temperatura de inmuiere (plastifiere) la temperaturi ridicate se topesc
Tp=140°C

Triacetat Tp =180 °C se topesc

Poliamida Tp =190 °C lat=215°C se topesc

Poliester Tp =230 °C lat=255°C Se topesc

Poliacrilnitrilice

Tp =80 °C in mediu umed
Tp =140 °C in mediu uscat

Se descompun la t = 300°C

Presiunea (p). Prin forta de presare pe suprafata tesaturii se urmareste scopul de a conferi
o anumitd forma produsului, de a subtia anumite portiuni de cusatura a detaliilor produselor.
Presiunea pe unitatea de suprafata este stabilitd in functie de modul cum se efectueaza operatia
de calcat (manual sau cu ajutorul presei) si de tipul operatiei (presat canturi, gulere, cusaturi etc).
Astfel, sunt necesare presiuni diferite, cum ar fi:



la operatii de calcat simple
la operatii de intindere
la operatii de aburire

v
v
v
v' la operatii de subtiere (presare)

p =0,15 ... 0,5 kgf/cm;
p~0,5..1kgf/lcm;

p =0,5..5kgf/cm;

p =11 ...10 kgf/cm.

Durata (T). Durata este timpul in care sunt expuse materialele la tratamentul umidotermic si
este determinatd de complexitatea operatiilor respective. In functie de operatiile ce se executi
timpul de expunere poate fi:

v’ pentru operatii de cilcat T =5...20 sec.;

v' pentru operatii de intindere T=10... 25sec.;
v’ pentru operatii de aburire T=5..10sec,;
v’ pentru operatii de presare T=20... 30 sec.

Acesti timpi pot varia in functie de tipul materialului si al compozitiei sale (amestecului de
fibre) precum si in functie de necesitatile operatiei respective.

1. Numeste avantajele célcarii preliminare a materialelor?

N ' 2. Explica prin ce se deosebeste procesul de decatare pentru tesaturile de
bumbac, 1and si matase naturala.

3. In ce zone si pentru ce se executi modelarea spatiald in cadrul
procesului umidotermic?

4. Ce zone intr-un palton, dupa parerea ta, necesita presare?

5. lon si-a calcat costumul de gald, dupa care a observat ca tot costumul
are un luciu neplacut. Cum crezi, pot fi propuse remedii pentru aceasta
situatie? Daca da, atunci care sunt acestea?

6. Elaboreaza un poster pentru un atelier individual, in care sa reflectezi

parametrii prelucrdrii umidotermice a materialelor textile.
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GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia

Calcare, presare proces pe parcursul caruia unele portiuni ale produsului primesc

forma doritd, se inlaturd portiunile sifonate, se preseaza
marginile, are loc formarea spatiala, marindu-se prin aceasta
considerabil, calitatea si valoarea estetica.

Decatare tratament umidotermic pentru fixarea tesaturii si pentru evitarea

contractiei acesteia In procesul confectionarii.

Modelare spatiala
Aburire

se realizeaza prin intinderea si contractia termica a tesaturii.

umezirea prin calcare a reperelor si produselor confectionate,
care se aplicd in faza finald, in scopul definitivarii si fixarii
formei si aspectului final al produsului de Tmbracaminte, astfel
asigurandu-se un tuseu placut, eliminarea tensiunilor si luciului




aparut la operatiile de calcare.

Tema 7

CURATIREA, PASTRAREA SI INTRETINEREA
PRODUSELOR DE IMBRACAMINTE

Sa realizeze lucrari de intretinere a produselor de imbracaminte.

EE \ 4
Studiind acest modul vei fi capabil: e Spalare

e Curatire
< o .. . . e Pastrare a
esa stabilesti parametrii de intretinere a produselor de e e
e s imbracamintei
imbracaminte R ]
e Intretinere a
vestimentatiei

jNTRETINEREA PRODUSELOR TEXTILE

Fiecarui tip de material ii corespunde un tratament adecvat privind modul de intretinere ce
este conditionat de fibra textila ce sta la baza acestuia. De regula, aceasta informatie este inclusa
pe o eticheta atasata la articolul textil si detine date specifice de intretinere, ce urmeaza a fi
respectate pentru a mentine in buni stare produsul cat mai mult timp. In continuare sunt descrise
unele practici menajere (spalarea, eliminarea petelor, pastrarea culorii) si moduri in care acestea
trebuie corect efectuate.

In functie de culoarea tesaturilor din materii prime vegetale si naturale, se disting trei

categorii pentru spalare: articole albe, articole vopsite intr-0 culoare si articole colorate.



Produsele vestimentare din materiale de culoare alba pot fi albite in stadiul industrial,
aceste articole pot suporta o temperatura inalta si pot fi supuse tratarii cu solutii de hipocloriti.

Produsele vestimentare din materiale vopsite intr-0 culoare (care nu se decoloreaza la
spalat) pot suporta o metoda de spalare analogica cu cea aplicatd pentru articolele albe si avand
temperaturi ceva mai scazute.

Produsele vestimentare din materiale colorate (articole vopsite) care se decolorcaza la
spalat nu se recomanda a fi spalate cu articole albe in aceeasi flota (apa).

Eliminarea petelor constituie o problema pentru oricare utilizator al produselor textile. Cu
toatd eficacitatea asiguratd de unele produse de albire, oxigenare sau de acea datia de enzimele
care intrd acum in compozitia flotelor moderne de spalare, S-a considerat multa vreme ca cea mai
sigurd metoda de Indepartare a petelor o constituie tratarea cu hipocloriti alcalini. Tratarea cu
solutii de hipoclorit alcalin este permisa doar pe tesaturile din fibre vegetale si nu este
recomandabila pentru tesaturile (produsele) din 1ana sau matase, adica pentru fibrele de origine
animald si n majoritatea cazurilor fibrelor sintetice, deoarece la imbibarea lor cu solutie de
hipoclorit rezulta o ingalbenire a produselor vestimentare.

in cazurile, in care produsul vestimentar permite folosirea solutiilor de hipoclorit, trebuie
respectata concentratia indicata pe ambalajul produselor chimice din reteaua comerciala.

Operatia de indepartare a petelor se realizeaza atunci cand produsul de imbracaminte
ramane patat dupa operatia de spalare sau atunci cand articolul nu poate fi spélat. Pentru aceasta
se vor folosi diferiti solventi existenti in comert. Este important sa se foloseasca solventul
potrivit pentru materialele din care este confectionat produsul vestimentar si sa nu se utilizeze
acelasi solvent pentru orice articol, deoarece fiecare fibra reactioneaza intr-un mod specific,
deosebit la diversi solventi. Din aceasta cauza trebuie sa se respecte in mod riguros indicatiile
date pe fisa de intretinere, daca aceasta exista. Daca nu exista eticheta, este preferabil ca pentru
eliminarea petelor sa se apeleze la unitati specializate de curatire a hainelor, evitandu-se in acest

mod o deteriorare a produsului dat.

Mentinerea culorii depinde de colorantul folosit la fabricatie, fibrele textile avand afinitati
diferite fata de diversi coloranti si de procesul tehnologic folosit la vopsire. Pentru a face
verificarea privind rezistenta culorii la spalare, se procedeaza dupa cum urmeaza: se inmoaie o
suprafata mica din material colorat (se va alege o portiune de tesatura dintr-0 parte care nu este
vizibild) in solutia obignuita de spalare. Se ageaza peste partea umeda de materialului care se
verifica 0 bucata de material alb si se calca peste ea cu fierul de calcat incalzit la temperatura
medie. Daca pe materialul alb nu au ramas urme de colorant, atunci la vopsirea tesaturii a fost
folosit colorantul rezistent pentru operatia de spalare. De asemenea, sunt cazuri cand unele

materiale pot prezenta usoare pierderi de colorant doar la prima operatie de spalare si apoi



colorantul devine rezistent la urmatoarele operatii de spalare. Pentru a se ameliora soliditatea
(rezistenta) colorantilor sau pentru a se da mai multa stralucire culorii unui material, se poate
practica o operatie de spalare cu solutie acida. Pentru aceasta se recomanda folosirea unei solutii
de apa cu otet alb, concentratia caruia este diferita in functie de materialul produsului: pentru
tesaturi din in, bumbac si fibre artificiale la 5 litri de apa se va adauga o lingura de otet si pentru
tesaturile din 1ana si matase naturala la 5 litri de apa — 2 linguri de otet.

Majoritatea materialelor, din care in prezent se confectioneaza produsele vestimentare sunt
supuse unor tratamente speciale si, in consecinta, se modifica modul in care trebuie intretinute
tesaturile respective. Rezulta ca este deosebit de importanta respectarea cu strictete a indicatiilor
de intretinere previzute pentru tesiturile respective. In general, tesaturile sunt supuse unor
tratamente de nesifonabilizare si de necontractabilizare, rezista destul de bine la operatiile de
spalare, in cazul cand sunt respectate conditiile indicate pe eticheta de intretinere.

Cunoasterea materiei prime la un produs vestimentar este strict necesara pentru a alege
corect metoda de intretinere a acestuia, dar nu intotdeauna este in de ajuns. Materialele mixte, in
componenta carora intra diverse amestecuri de fibre sau materialele la care au fost aplicate
diferite operatii mecanice sau chimice au, de cele mai multe ori, comportament diferit. Industria
textila ne bucura in permanent cu produse noi textile, care diferd atat ca varietate in componenta
fibroasa, cat si ca metode de finisare. Toate aceste noutdti fac tot mai dificila intretinerea
hainelor, de aceea este actuald cunoasterea sau determinarea continutului fibros al produsului
textil, pentru a nu comite erori grave care ar putea conduce la deteriorarea acestora. In ultimul
timp, atat pentru produse vestimentare cat si pentru tesaturi, existd etichete insotitoare pentru
intretinerea acestora care cuprind 4...5 imagini (vezi figura 7.1) ce simbolizeaza operatiile
principale de intretinere a produselor textile — spalarea (cu indicarea temperaturii), calcarea (cu
indicarea regimului termic de calcare), albirea (cu indicarea inalbitorului) si curatirea chimica cu

diferiti solventi (benzina, percloretilena, petrosin etc.).

= A =2 O

a) b) c) d)
Figura 7.1. Simbolurile operatiilor principale de intretinere a produselor textile:

a) spalare, b) albire, c) calcare, d) curatirea chimica.

Daca una sau mai multe din cele 4 operatii de intretinere sunt contraindicate la un anumit

produs, atunci semnul corespunzator se aratd barat (tdiat).



SIMBOLURILE CORESPUNZATOARE METODELOR DE INTRETINERE

SPALARE

Spalare cu magina
* temperatura maxima de spalare circa 95°C
* actiune mecanica normala
* clatire normald

* stoarcere normala

Spalare cu magina
. g . o
* temperatura maxima de spalare circa 60°C
* actiune mecanica normala
* clatire normala

* stoarcere normala

Spalare cu masina
* temperatura maxima de spalare circa 60°C
* actiune mecanica redusa
» clatire la temperatura descrescand progresiv
* stoarcere redusa

Spalare cu masina
 temperatura mica de spalare circa 40°C
* actiune mecanica normala
* clatire la temperatura descrescand progresiv

* stoarcere normala

Spalare cu magina
* temperatura mica de spalare circa 40°C
* actiune mecanica redusa
* clatire la temperatura descrescand progresiv

¢ stoarcere redusa

Spalare cu mana
* nu se spald cu masina
* temperatura maxima de spalare circa 30...40°C
* timp scurt de spalare
* nu se freaca
* nu se rasuceste

Spalare interzisa

X B E G B E

ALBIRE

Albire permisa

>




25

Albire interzisa

CALCARE

temperatura maxima de calcare 160...200°C

temperatura maxima de calcare 150...160°C

temperatura maxima de calcare 110...120°C

X LU ELYEL

cilcatul interzis

CURATIREA IN MEDIUL USCAT

Curatirea Tn mediu uscat cu percloretilena, esente minerale prin procedee
normale de curatire. Exclusiv tricloretilena

Curatirea In mediu uscat cu percloretilend, esente minerale prin procedee
normale de curatire, dar cu o limitare severa de adaos de apa si anumite
restrictii privind actiunea mecanicad sau temperatura de uscare, sau
amandouad odata.

Curatirea In mediu uscat cu solventi fluorurati, white spirit etc. prin procedee
normale. Exclusiv solventi petrolieri.

Curatirea Tn mediu uscat cu solventi fluorurati, white spirit etc. prin procedee
normale, dar cu limitare severa de adaos de apa si anumite restrictii privind
actiunea mecanica sau timpul de uscare.

Curatirea Tn mediu uscat CU orice solventi.

ICIOIOIOIO,

Curatirea in mediu uscat interzisa




USCAREA, IN MASINA CU TAMBUR, DUPA SPALARE

Uscarea la temperatura moderata maximum 60°C

@ Fara restrictii in ceea ce priveste temperatura

Interzisa uscarea in masina cu tambur

Aceste semne au fost introduse pentru prima data din initiativa Gruparii Internationale de
Etichetare pentru intretinerea Textilelor (GINETEX) dupd care au devenit semne conventionale

internationale.

Enumerati operatiile principale pentru intretinerea produselor textile.

A 2. La care proprietati chimice ale fibrelor vom apela cand va trebui sa
decidem cu ce solvent vom inlatura petele?

3. Care sunt remediile, in conditii casnice, pentru a stabiliza colorantii sau
pentru a da mai multa stralucire culorii unei tesaturi?

4. Ana a procurat un costum modern, dar, din neatentie, |-a patat in mai
multe locuri. Ce ai sfatui-o sa faca? Cum o ajuti pe Ana sa reabiliteze
costumul?
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GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia
Intretinerea produselor un complex de operatii care include spalarea, calcarea, curatirea
vestimentare chimica. Dificultatea acestor operatii este in selectarea corecta a

regimurilor si conditiilor corespunzator fiecarui material in
parte.




Lucrarea practica nr. 1 - 4ore
Tema: Clasificarea imbrdcamintei
1. Elaborati ansambluri de imbracaminte pentru toate anotimpurile, pentru:

a. copii 2 - 4 ani;
b. copii 5 - 8 ani;
c. copii (fete, baieti) 10 - 14 ani;
d. adolescenti (fete, baieti) 15 - 18 ani.
2. Enumerati vestimentele propuse. Explicati functiile imbracamintei.
3. Determinati tipurile de Imbriacaminte selectate (Usoarda, intermediara,
exterioara). Verificati daca ati cuprins toata gama de produse vestimentare.
4. Selectati (din reviste) sau desenati si propuneti haine de protectie pentru
urmatoarele meserii:
a. sudor;
b. zugrav;
c. brutar.
Argumentati propunerile d-voastrd in 2-3 propozitii pentru fiecare
costum.
5. Selectati (din reviste) sau desenati si propuneti cate un ansamblu vestimentar
pentru tineri de 16-18 ani pentru ocazii speciale:
a. lateatru;
b. nunta:
C. Zi de nastere.

NB - Toate sarcinile (1 - 5) se efectucaza pe foi A4. Modelele de
imbracaminte pot fi preluate din reviste de specialitate sau de pe reteaua
globald Internet. Fiecare ansamblu de Tmbracaminte selectat va fi prezentat
aparte pe o foaie A4.



Lucrarea practica nr. 2 - 4 ore
Tema: Materiale pentru imbracaminte
NB — Se recomanda, dupa posibilitate, ca activitatea data sa fie organizata la
fabrica de confectii din localitate (S.A. ,lonel”, mun. Chisindau, S.A.
,1ricon”, or. Cahul, S.A. ,,Balteanca”, mun. Balti etc.).
1. Elaborati un album cu materiale, care va cuprinde o gama variatd de

materiale textile, piei, furnituri. Clasificati materialele dupa destinatie.

(Ex. a - materialele de baza — pentru costume, rochii, bluze, pantaloni, etc.
b - materialele auxiliare pentru aceleasi tipuri de produse;
Cc - materialele pentru garnituri;
d - furnituri pentru aceleasi tipuri de produse).

NB - Mostrele de materiale vor fi decupate cu acuratete de aceeasi marime
(cu latura nu mai mica de 5 cm), care vor fi lipite pe foi A4. Toate foile A4
(in folii) vor fi acumulate intr-o mapa, care va servi drept parte componenta
a portofoliului la meserie.

Lucrarea practica nr. 3 - 2 ore
Tema: Determinarea originii fibrelor prin metoda chimica si organoleptica

1. Se determina originea (provenienta) firelor (fibrelor) prin metoda
organoleptica.

2. Se executa experiente cu fibre (fire) de origine animala si vegetala, cat si cele
obtinute pe cale chimica. Se determina originea fibrelor (firelor) conform
regulilor stabilite, datele se introduc intr-un tabel generalizator.

3. Se extrag fire din batatura si urzeala (la 5 mostre diferite), se studiaza firele
obtinute si se noteaza asemanarile si deosebirile.



Lucrarea practica nr. 4 - 2 ore
Tema: Caracteristica materialelor textile - fesaturi, tricoturi, netesute
1. Selectati din mostrele prezentate:

a — tesaturile;
b — tricoturile;
C — netesute.
Clasificati-le si le aranjati pe foi A4, separat (tesaturile, tricoturile, netesutele).
2. Clasificati mostrele de tricot dupa metoda de obtinere si tipul de legatura.
3. Executati (din fasii de hartie sau panglica cu latimea de 5 mm) pe patrate din
carton cu latura de 5 cm toate tipurile studiate de legaturi ale tesaturilor.

NB - Fiecare mostra obtinuta o plasati pe o foaie A4. Completati foaia cu
mostre de tesatura cu legatura respectiva. Toate foile A4 (in folii) vor fi
acumulate Intr-o mapa, care va servi drept parte componenta a portofoliului
la meserie.

Lucrarea practicanr.5 - 2 ore
Tema: Metodele de determinare a defectelor. Posibilitatea remedierii defectelor
1. Pe mostre de diverse materiale (tesaturi, tricoturi) se determina tipurile

defectelor.

2. Se propun solutii pentru remediere (Se selecteaza diverse metode in
dependenta de tipul defectului).

3. Fiecare mostra cu un defect o plasati pe o foaie A4. Completati foaia cu
solutii pentru remediere.
Toate foile A4 (in folii) vor fi acumulate intr-o mapa, care va servi drept
parte componenta a portofoliului la meserie.

Lucrarea practica nr. 6 - 2 ore
Tema: Stabilirea parametrilor TUT pentru diverse tipuri de materiale
1. Se exerseaza TUT pe diverse tesaturi si tricoturi. Observatiile se noteaza in

tabel. In tabel va fi neapirat inclusd mostra cu toti parametrii stabiliti dupa
exersare.

2. Se executa operatii de modelare spatiala (intindere, contractie etc.) pe
tesaturi cu diversd componentd fibroasa, atat naturale, cat si chimice.
Observatiile se noteaza in tabel. Mostrele obtinute prin modelare spatiala se
vor lipi pe foi A4.



NB - Toate foile A4 (in folii) vor fi acumulate intr-0 mapa, care va servi
drept parte componenta a portofoliului la meserie.

Lucrarea practica nr. 7 - 2ore

Tema: Curdtirea, pistrarea i intretinerea produselor textile
Aranjati pe foi A4 pe marginea din stanga vertical (intr-un rand) mostre de
diverse materiale (cu dimensiunile de 5x5 cm). Urmariti sa cuprindeti cat
mai larg gama de produse existente pe piatd, in dependenta de componenta
fibroasa. Pe linie orizontald, in dreptul fiecarei mostre, plasati toate semnele
internationale de curatire, pastrare si intretinere.
NB - Toate foile A4 (in folii) vor fi acumulate intr-o mapa, care va servi

drept parte componenta a portofoliului la meserie.



