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CONFECTIONAREA
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INTERMEDIARE
CONTINUTUL MODULULUI:
1. Aspecte generale privind imbracamintea intermediara.

2. Proprietatile materialelor textile pentru imbracamintea intermediara.
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IMBRACAMINTEA INTERMEDIARA. ASPECTE GENERALE

Recunoasterea sortimentului imbracamintei intermediare in baza particularitatilor
acesteia.

'
@ e Imbricamintea r
intermediara 48

Studiind aceasta tema vei fi capabil:

e sa definesti principalele tipuri de produse e Jacheta
vestimentare intermediare; e Sacou
e 53 descrii principalele tipuri de produse e Vesta
vestimentare intermediare. e Fusta-pantaloni

imbricimintea intermediard reprezinti sortimentul produselor
vestimentare care reprezinta al doilea strat pe corp, sunt destinate, in special,

pentru perioada de primavara-toamna si se confectioneaza din materiale de

grosime medie.

Aspectul exterior al imbracamintei intermediare este determinat de urmatoarele caracteristici:
tipul materialelor de baza si a celor pentru captuseald, complexitatea prelucrarii tehnologice a
reperelor si elementelor de produs, silueta, croiala etc.

Pornind de la principalele caracteristici ale imbracamintei intermediare, produsele din acest
sortiment pot fi confectionate din materiale textile (tesaturi si tricoturi), acestea, la randul sau, s

e fabrica din fibre de lana in amestec si alte materiale care asigura functionalitatea produselor.

Sortimentul produselor vestimentare intermediare este foarte variat. El se divizeaza in subgrupe
in functie de sexul si varsta purtitorului in Tmbracaminte pentru femei, barbati si copii. Aceasta grupa
sortimentala de imbracaminte este reprezentata de o multitudine de tipuri de produse, atat cu sprijin
pe umeri, cit si cu sprijin in talie (tabelul 7.1). Imbricimintea intermediard se regiseste in
sortimentele de produse de diversa destinatie — de fiecare zi, de ocazie, pentru casa, sport etc. Comun

pentru toata gama de produse intermediare este faptul, ca acestea pot fi prelucrate cu captuseli,

utilizand diverse metode de confectionare.



Tabelul 7.1. Subgrupele principale ale imbracamintei intermediare

Nr. Subgrupele principale ale imbricamintei intermediare
crt. pentru femei si fete pentru barbati si baieti
1 Rochii (produse tip rochie) -
2 Bluze, tricouri Camasi, tricouri
3 Jachete Sacouri
4 Veste Veste
5 Fuste, pantaloni, fuste-pantaloni, sorturi Pantaloni

Cu sortimentul rochiilor, bluzelor, camasilor, fustelor si pantalonilor ai facut cunostintd in
modulul 5 ,,Confectionarea imbracamintei usoare”.

In continuare se prezinti sortimentul jachetelor, sacourilor, vestelor si fustelor-pantaloni cu care
nu ai fost inca familiarizat.

Jacheta este un tip de produs vestimentar cu sprijin pe umeri pentru femei care prezinta diverse
forme, siluete si croieli. Jacheta poate avea lungimea pana la linia taliei, pana la linia soldurilor sau
in limita dintre liniile taliei si soldurilor. Sistemul de inchidere poate fi la unul sau doua randuri de
nasturi, Incheierea produsului se poate realiza cu nasturi si butoniere, fermoar, capse, carlige, legatori
etc. Manecile pot fi clasice aplicate, raglan, chimono sau combinate, avand lungime %, 7/8 sau pana
la articulatia mainii. Jacheta poate avea guler rasfrant, tip stei, cu revere, sal, apas sau poate fi fara
guler. Buzunarele pot fi aplicate, tiiate cu laist, refileti, clapa sau in cusaturi. In imbriciamintea
intermediara jacheta se confectioneaza cu sau fara captuseala.

Sacoul este un tip de produs vestimentar cu sprijin pe umeri pentru barbati care prezinta silueta
semi

ajustata sau dreapta, stil clasic, croiala fiind clasica aplicata. Sacoul poate avea lungimea de la
linia soldurilor pana la pliul subfesier. Sistemul de inchidere poate fi la unul sau doud randuri de
nasturi, incheierea produsului se poate realiza cu nasturi si butoniere. La spate sacoul poate avea un
slit in cusatura de mijloc sau doua slituri — in cusaturile clinilor laterali. Méaneca sacoului pentru
barbati este, de reguld, lunga.

Vesta este un tip de produs vestimentar cu sprijin pe umeri fara maneci pentru femei, barbati si
copii cu siluetd semiajustati sau dreapta. In imbracamintea intermediard vesta se confectioneazi pe
ciptuseald si este un produs sinestititor in vestimentatia feminina. In imbracamintea pentru barbati
poate face parte din compleul costum constituit din sacou, vesta si pantaloni, in acest caz spatele
vestel se confectioneaza din captuseald. Sistemul de inchidere poate fi la unul sau doua randuri de
nasturi, incheierea produsului se poate realiza cu nasturi si butoniere, fermoar, capse etc. Vesta poate
avea guler rasfant, sal etc.

Fusta-pantaloni reprezinta un produs cu sprijin in talie hibrid, constructiv avand forma unor

pantaloni foarte largi, iar ca aspect exterior prezentandu-se ca o fusta cu pliuri in fata si spate.



In imaginile de mai jos sunt prezentate produsele de imbracaminte intermediara:

Rochie Bluza Jacheta Sacou

Vesta Fusta Pantaloni Fusta-pantaloni

Figura 7.1: Produse vestimentare intermediare

1. Defineste notiunea de imbracaminte intermediara.
2. Examineaza produsele vestimentare intermediare din garderoba personala.

Din ce materiale sunt confectionate acestea?

3. Completeaza propozitiile:
Cele mai reprezentative produse cu sprijin pe umeri din categoria

imbracamintei intermediare sunt :

Cele mai reprezentative produse cu sprijin in talie din categoria

imbracamintei intermediare sunt

4. Pe baza imaginilor din reviste de moda analizeaza structura a cinci
produse vestimentare de tip:

a. rochie de primavara-toamna pentru femei;
jacheta pentru femei;

sacou pentru barbati;

vesta pentru femei/barbati;
fusta-pantaloni pentru femei;

pantaloni clasici pentru barbati.
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GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia

fmbricimintea | sortimentul produselor vestimentare care reprezinti al doilea strat pe corp.
intermediara

Jacheta produs vestimentar intermediar cu sprijin pe umeri pentru femei care prezinta
diverse forme, siluete si croieli.

Sacoul produs vestimentar intermediar cu sprijin pe umeri pentru barbati.

Vesta produs vestimentar intermediar cu sprijin pe umeri fara maneci pentru femei,
barbati si copii.

Fusta-pantaloni | produs vestimentar intermediar hibrid cu sprijin in talie, constructiv avand
forma unor pantaloni foarte largi, iar ca aspect exterior prezentandu-se ca 0
fustd cu pliuri in fata si spate.
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Tema 2

CARACTERISTICA MATERIALELOR TEXTILE PENTRU
IMBRACAMINTEA INTERMEDIARA

Selectarea materialelor pentru confectionarea imbracamintei intermediare.

© |
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Boston 48
e sd enumeri cerintele impuse materialelor pentru o Crep
confectionarea imbracamintei intermediare; e Trico
e sd delimitezi cerintele impuse imbracdmintei e Seviot
intermediare; e Denim
e sd explici prioritatea selectdrii materialelor in e Captusealad

amestec cu fibre chimice fata de cele din fire naturale.



Aceste tesaturi, mai des, sunt produse din lana pura si 1ana in amestec cu
alte fibre - bumbac, maitase, in, viscoza, nitron sau lavsan, cu latimea de

142...152 cm. Sunt folosite pentru costumele pentru barbati, femei si copii.

Gama tesaturilor destinate costumelor poate fi impartita in fesaturi traditionale si tesaturi noi.
Tesaturile traditionale au devenit clasice - au aceeasi structura, finisaje, si uneori chiar si acelasi
aspect. Printre aceste materiale pot fi numite seviotul, tweed-ul, trico, diagonala etc. Aceste tesaturi
au, de regula, proprietati de performanta stabila si trebuie sa fie de inalta calitate. Mici modificari pot
sa apara in compozitia fibroasa odata cu aparitia noutatilor in producere si stabilirca gamei cromatice
conform tendintelor modei.

La gama noua de tesaturi putem atribui fesaturile in componenta carora se utilizeaza materii
prime neconventionale. Deoarece tesaturile pentru costume nu au contact direct cu corpul uman (sunt
imbracate peste lenjerie, camasa sau bluzd), printre proprietatile igienice cele mai insemnate sunt
permeabilitatea la aer si gradul inalt de termoizolare, mai putin importante — gradul de
higroscopicitate si degajarea umiditaii.

Cerintele pentru proprietatile igienice sunt diferentiate in functie de conditiile climatice si
anotimpul 1n care se poartd costumul dat. Permeabilitatea la aer in tesaturile pentru costume pentru
jarna, primivara si toamna ar trebui si fie de cel putin 100 dm?®/(m?) si de cel putin 150 dm3/(m?) —
pentru cele de vara; higroscopicitatea - cel putin 7%, permeabilitatea la vapori pentru tesaturile pentru
costume ar trebui si fie in limitele de 1,1...1,7 mg/(m?). Costumele de vari se confectioneazi deseori
fara captuseala, deaceea cerintele privind proprietatile igienice pentru aceste tesaturi ar trebui sa fie
mai severe dect la tesaturile pentru costumele de toamni- iarnd. In acest context se vor include si
recomandarile privind componenta fibroasa a acestor tesaturi — marerialele pentru costume de vara
vor contine in componenta lor nu mai mult de 50% de fibre acetat si sintetice.

Deoarece produsele din materiale pentru costum (in special cele uzuale) sunt foarte intens
exploatate si expuse unor actiuni (efecte) mecanice si fizico-chimice, proprietatile de performanta ale
tesaturilor pentru costume sunt gradul mic de sifonabilitare, stabilitatea dimensionala, gradul de
aparitie a pilingului, lipsa modificarilor dimensiunilor liniare dupa tratamente umidotermice.

Tesaturile din 1ana pura, care alcatuiesc sortimentul traditional au o densitate de suprafata
de 170...340 g/m?. Acestea sunt tesaturile tip Boston, crep, trico.

Boston - este un material cu structura
diagonala, de inalta calitate, vopsit unicolor din
fire rasucite atat in batatura, cat si urzeala.
Tesatura este elastica, se pliaza usor, mentine
forma si dimensiunile produsului, are o
rigiditate medie, rezistent la frecare.
Dezavantajul acestei tesaturi este ca in timpul
purtarii produselor vestimentare apare luciu in
locurile de frecare.

Crepul — o tesaturd obtinuta din fire
subtiri de 1ana rasucita cu legatura crep sau atlas.
Aceasta fesatura se produce unicolord, cu
suprafata putin pufoasa si este destinatd pentru
costume de ocazie penru barbati. Crepul poate fi
destul de greu - de pani la 340 g/m? sau foarte
fin si subtire - 200...250 g/m?.



Trico - cel mai frecvent utilizat tip de
material pentru costume. Se produce cu legatura
serj, panza sau 1n legaturi combinate, de cele
mai multe ori, din fire rasucite. Trico dispune de
o gamd largd de prelucrare, el poate fi atat
multicolor, cu dungi, cat si melanj.

Tesaturile din 1and purd pieptdnatd pentru costume au structura densda si proprietati
termoizolatoare si igienice bune, au un grad inalt de stabilitate dimensionala. Astfel de tesaturi se
recomanda pentru a confectiona produse scumpe de inalta calitate, concepute pentru utilizarea pe
termen lung. In ultimii ani, in grupa sortimentului pentru costume, se produc tesaturi pentru
costume in mod special pentru produse pentru femei, care au o prelucrare melanj sau multicolora,
uneori cu suprafata flausata. Aceste tesaturi au o structurd mai putin densa, aspect placut, moale,
rezistenta la uzura buna si isi pastreaza forma timp indelungat.

O gama largd a sortimentului de tesaturi pentru costume o ocupd, pe buna dreptate,
tesaturile din 1ana in amestec cu alte fire naturale sau sintetice si artificiale (cu continut de fibre
de 1ana de cel putin 20%). in calitate de adaos la 1ana sunt folosite fibrele de lavsan, poliester,
viscoza, poliacrilnitril, poliamida etc. Acestea sunt tesaturi cu caracteristici foarte bune si pret
accesibil.

Drept reprezentant al sortimentului de tesaturi din 1ana in amestec pentru costume poate
servi seviotul.

Seviotul - este o tesatura traditionald
din lana in amestec cu viscozd, produsd cu
structura serj.

O parte semnificativa a sortimentului
de tesaturi cuprinde materiale pentru costume
destinate copiilor, care sunt ca structurd,
densitate de suprafata, grosime in mare parte
analogice cu cele pentru adulti, insa in cazul
acestor materiale se folosesc culori si desene
pentru copii.

Gama sortimentului de tesaturi pentru costume include tesaturile din bumbac — denim.

Tesatura denim de culoare traditionala
si cu imprimeuri sunt recomandate atat pentru
femei cat si pentru barbati, pentru toatd gama
de produse — sacouri, jachete, fuste, pantaloni,




scurte. Denimul se caracterizeazd printr-0
considerabild densitate si rigiditate, care se
realizeaza atdt prin structurd, cat si prin
utilizarea de tratamente speciale de suprafata si
finisaje.

Captuselile prelucreaza versul produselor vestimentare intermediare si le protejeaza de uzura
si impuritati. In procesul exploatirii ciptuselile sunt supuse frecarii intensive. De aceea aceste
materiale trebuie sa corespunda urmatoarelor cerinte:

o De siguranta — rezistentd la rupere si uzura;

e Ergonomice — sa asigure confort in timpul exploatarii;

e Estetice — sa posede aspect exterior placut;

e Tehnologice — sa nu prezinte dificultati in timpul prelucrarii tehnologice a reperelor.

Captuselile trebuie sa posede si urmatoarele proprietati:

v’ Sa fie usoare;

v Sa posede o suprafatd netedd (pentru asigurarea comoditatii in timpul utilizarii produsului
vestimentar);
Sa posede rezistentd la uzura;

AN

Séa posede rezistenta culorii la uzura, la vapori de umiditate in timpul utilizarii produsului
vestimentar si la tratamente umidotermice;
Sa nu creeze dificultdti in timpul prelucrarii tehnologice a reperelor;
Sa posede un grad scazut de desirabilitate si gaurire;
Sa posede proprietati igienice,
Sa nu provoace alergii;
Sa posede sifonabilitate redusa;
Sa nu se electrizeze.
Pentru fiecare tip de produs vestimentar intermediar se recomanda de a selecta cdptuseala
tinand cont de destinatia produsului si conditiile de exploatare a acestuia. Este important, de
asemenea, ca proprietatile captuselilor sa corespundd cu proprietatile materialelor de baza (de
exemplu, sd posede aceleasi proprietati de contractie; in caz contrar — dupa spalarea produsului
vestimentar materialul, a cadrui proprietdti de contractie sunt mai mari va duce la deformarea
imbracamintei).

Materialele pentru captuseli pot fi tesute si tricotate. Captuselile sunt usoare, medii si grele.
Pentru imbracaminte intermediara se folosesc captuseli usoare si medii in functie de greutatea
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materialelor de baza.

Sortimentul captuselilor este foarte variat in functie de compozitia fibroasa, legatura, latime,
densitatea de suprafata. Acest sortiment de tesaturi a fost prezentat in Modulul 2 ,,Selectarea
materialelor pentru imbracdminte”.

1. Care sunt cerintele igienice impuse materialelor textile pentru
imbracamintea intermediara?

2. De care dintre cerintele functionale (permeabilitatea la apa, permeabilitatea
la aer, permeabilitatea la praf, rezistenta termica, asigurarea protectiei fata
de mediul inconjurator) vei tine cont la selectarea materialului pentru:




a) sacou;
b) fusta-pantaloni;
C) jacheta;
d) vesta?
3. Pentru ce componentd fibroasd vei opta in alegerea unei tesaturi cand
sifonabilitatea va fi minima?
4. Ce procedeu se utilizeazd in producerea tesdturilor pentru marirea gradului
de rezistenta la uzura si a perioadei de utilizare?
5. Care sunt ceringele si proprietatile impuse captuselilor?
6. Care sunt recomandarile de selectare a captuselilor pentru produsele
vestimentare intermediare?

MODULUL.:

CONFECTIONAREA
IMBRACAMINTEI
INTERMEDIARE

CU SPRIJIN IN TALIE

CONTINUTUL MODULULUI:

3. Metode de prelucrare a elementelor produselor vestimentare intermediare cu sprijin

in talie.

4. Proiectarea tiparului de baza si constructiei de model a fustei in clini/conice pentru
femei.

5. Croirea si probarea fustei in clini/conice cu captuseala.

6. Confectionarea fustei cu captuseala pentru femei.

7. Proiectarea tiparului de baza si constructiei de model a pantalonilor clasici pentru
femei.

8. Proiectarea tiparului de baza si constructiei de model a pantalonilor clasici pentru
barbati.

9. Croirea si probarea pantalonilor clasici cu captuseala.

10. Confectionarea pantalonilor clasici cu captuseala pentru femei/barbati.






METODE DE PRELUCRARE A ELEMENTELOR PRODUSELOR VESTIMENTARE
INTERMEDIARE CU SPRIJIN N TALIE

Prelucrarea elementelor produselor vestimentare intermediare cu sprijin in talie
utilizdnd diverse metode.

<

Studiind aceasta tema vei fi capabil:

e sia selectezi instrumentele si utilajele necesare pentru e Corseleta
confectionarea elementelor produselor vestimentare e Clin aplicat
intermediare cu sprijin in talie;

e si selectezi materialele si furnitura necesare pentru
confectionarea elementelor de produse intermediare cu
sprijin in talie;

e sa selectezi parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
confectionarea elementelor de produse intermediare In
corespundere cu tipul materialelor;

e sa croiesti reperele necesare pentru prelucrarea
elementelor produselor de imbracaminte intermediard cu
sprijin in talie;

e i realizezi cusaturi manuale, mecanice si tratamente
umidotermice conform instructiunilor si CT pentru
prelucrarea elementelor de produs;

e sa remediezi defectele depistate In urma verificarii
calitatii elementelor produselor intermediare cu sprijin in
talie realizate.

Metodele de prelucrare a elementelor produselor vestimentare
intermediare cu sprijin in talie sunt diverse si depind de tipul materialului

utilizat si destinatia produsului, utilajul disponibil, furnitura si accesoriile

utilizate.
In tema data se propun metode de prelucrare a elementelor pentru produsele de imbriciminte

cu sprijin in talie din materiale de grosime medie.
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARILI

1. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind
cusaturile mecanice si tratamentele umidotermice.
a. Cum se organizeaza locul de lucru in atelier pentru asigurarea calitatii realizarii
lucrarilor manuale, mecanice si ale TUT?
b. Ce masuri se intreprind in caz de depistare a defectiunilor utilajului din atelier?
c. Ce functie realizeaza captuseala la produsele vestimentare intermediare cu sprijin
in talie?
d. Ce proprietati fizico-chimice trebuie sa posede materialele pentru captuseala?
2. Pregateste materialele pentru croirea reperelor produselor si instrumentele necesare.
Croieste reperele elementelor de produse intermediare cu sprijin in talie.
4. Prelucreazd elementele de produse intermediare cu sprijin in talie conform
instructiunilor.

5. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PRELUCRAREA ELEMENTELOR PRODUSELOR DE
IMBRACAMINTE INTERMEDIARE CU SPRIJIN IN TALIE:
v" Instructiunile cu caracter general si instructiunile privind croirea elementelor de produs sunt
expuse in tema 4 al modulului 5 ,,Confectionarea imbracamintei usoare cu sprijin in talie”.

PRELUCRAREA TERMINATIEI SUPERIOARE CU BETELIE-CORSELET. A:

Reperele superioare si inferioare ale beteliei-corseleta se croiesc
din material de baza simetric astfel, incat sa poata fi aplicate pe
marginile superioare ale reperelor anterioare §i posterioare ale
produsului si se prelucreaza analogic beteliei.

Reperele posterioare ale beteliei-corseleta pot fi croite integral
pe linia de simetrie.

Daca modelul prevede, reperele beteliei-corseleta pot fi dublate
cu material termoadeziv.

Consecutivitatea tehnologica de prelucrare a elementului este

urmatoarea:

v" Se termolipesc reperele superioare ale beteliei-corseletd, daca modelul
prevede;

v" Reperele superioare si inferioare anterioare si posterioare ale beteliei-
corseleta se prelucreaza pe liniile laterale utilizdnd cusatura mecanica
de asamblare interioard cu marginile descalcate;

v" Reperele superioare si inferioare se pozitioneaza cu fata in interior
egaland marginile superioare si laterale, apoi acestea se prelucreaza
utilizand cusatura mecanica de inddire cu formarea chenarului pe
crestatura ori din reperul de baza,

v" Marginile inferioare ale beteliei-corseletd se aplicd pe marginile superioare ale produsului
analogic prelucrarii marginii superioare a produsului cu sprijin in talie cu betelie;



v" Daca modelul prevede poate fi aplicatd pe fata elementului cusaturd decorativa sau cusatura
decorativa dubla la distanta stabilita.

PRELUCRAREA SISTEMULUI DE INCHIDERE CU FERMOAR PENTRU FUSTE CU
CAPTUSEALA:

v Se prelucreaza linia de simetrie prin cusaturd
mecanicd de asamblare cu marginile surfilate si
calcate intr-0 directie pana la zona superioarda a
sistemului de inchidere;

v Fusta din captuseala se pozitioneazd pe fusta din
material de baza cu versul in interior suprapunand
cusaturile de simetrie si se fixeaza cu ace de siguranta
in partea stanga a elementului (imaginea a);

v’ Reperul drept al fustei din cdptuseala se cresteaza in
zona inferioara a sistemului de inchidere in directie
oblicd 1n jos la distanta de 1,0...1,5 cm (imaginea b);

v" Reperul crestat se pliaza spre vers si se fixeaza cu ace
de siguranta in partea dreaptd a elementului fustei din
material de baza (imaginea c);

v Marginile pliate ale reperelor din captuseala se
fixeaza de sistemul de inchidere a fustei prin cusatura
manuald permanentd cu punct oblic;

v Acele de siguranta se inlatura si se realizeaza TUT al
elementului.

c)

PRELUCRAREA TERMINATIEI INFERIOARE A PANTALONILOR CU MANSETA CROITA
INTEGRAL CU REPERUL DE BAZA:

v" Se determina linia terminatiei si a mansetei. Pentru
aceasta partea dreapta a pantalonilor se
pozitioneaza pe masa de lucru suprapunand
cusaturile laterale si a pasului, apoi se marcheaza
urmatoarele linii: 1 — linia care indica lungimea
finita a produsului; 2 — linia ce indicd marginea
superioard a mangetei finite; 3 — linia care indica e __I_j___
latimea finita a mansetei. Adaosul pentru
prelucrarea tehnologica a terminatiei pantalonilor
este mai mic decat latimea benzii de protectie
pentru prelucrarea terminatiei cu 0,5 cm;

v' Toate liniile de contur se transpun de pe reperul
drept pe cel stang. A

v' Se fixeaza panglica de protectie pentru Asaitaanaait
prelucrarea terminatiei prin cusaturd mecanica de 1 0.1-0.2
n A . . o iyt “the
asamblare astfel, incat marginea mai groasa a
-1 Tuuus

acesteia sa suprapuna linia a treia cu 0,1...0,2 cm
(tighelul 1);




v' Se fixeazi manseta cu banda de protectie 2
asamblati. Pentru aceasta elementul se pliazi pe ////7;;/ j/l//[/
linia a doua spre vers si se Insaild, apoi se . ARRARLIIN AR
realizeaza cusatura mecanica la distanta de P |
0,1...0,2 c.m d'e la marginea mai subtire a benzii Sopman s /
de protectie (tighelul 2); -

v’ Manseta se pliazd spre fata
produsului pe linia care indica
terminatia finisatd si se 1insaild
astfel, incat marginea groasa a \

1

bandei de protectie sa iasa in afara #-}—
C C e N
liniei terminatiei cu 0,1...0,2 cm.

v’ Mansetele se fixeaza prin cusatura 51-02 | I Zéaggggggzgggiggaggggﬁ
- o -y
manuala sau mecanica de fixare, /

A F4 -

aceasta fiind aplicata strict pe liniile de asamblare laterale si a pasului ale reperelor produsului.
v Elementul se calca usor, saiaua se inlaturd, apoi se realizeaza TUT final.

PRELUCRAREA CAPTUSELII CU CLIN APLICAT IN ZONA DESPICATURII FUSTEI:

v Reperele din captuseald ale fustei se prelucreaza pe
liniile laterale prin cusdturd mecanica de asamblare
interioara cu marginile surfilate si calcate spre linia de
simetrie a spatelui;

v Pentru asigurarea comoditatii utilizarii produsului se
recomanda prelucrarea despcéturilor pe liniile laterale
ale fustei din captuseald;

v' Marginile laterale ale clinului se pliaza spre vers la
0,5..0,7 cm si se aplicd pe reperele prelucrate
anticipat ale fustei din captuseald utilizand cusatura
mecanica la distanta de 0,1...0,2 cm de la marginea
pliata;

v/ Marginea inferioara a fustei din captuseald se

prelucreazd prin cusdturd mecanicd marginald de
tivire, apoi se realizeazd TUT a elementului.

PRELUCRAREA CAPTUSELII IN ZONA DESPICATURII LA FUSTE:



v’ Se prelucreaza linia de simetrie prin
cusdturd mecanica de asamblare cu
marginile surfilate si célcate intr-o directie
pana la zona superioara a slifului;

v Fusta din captuseala se pozitioneazi pe
fusta din material de baza cu versul in
interior suprapunand cusaturile pe linia de
simetrie si se fixeaza cu ace de sigurantd;

v’ Reperele din céaptuseald se cresteaza in
zona superioard a despicaturii la distanta de
0,7...1,0 cm in directii opuse sub un unghi
(imaginea a);

v Marginile despicaturii se pliaza spre vers, se fixeaza cu
ace de sigurantd, apoi se fixeazd de marginile
despicaturii fustei din material de baza prin cusatura
manuald permanenta cu punct oblic (imaginea b);

v’ Acele de siguranta se inlatura si se realizeaza TUT al
elementului;

v In cazul in care ciptuseala fustei nu este fixata de fusta
din material de bazd, marginile despicaturii reperelor
din captusealda se pliaza spre vers si se realizeaza
cusatura mecanica de tivire (imaginea c);

v" Se realizeaza TUT al elementului. c)

PRELUCRAREA CAPTUSELII IN ZONA SLITULUI LA FUSTE:

v" Reperele din captuseald in zona slitului se croiesc in forma de
semiarc in partea superioara a slitului;

v Se prelucreaza reperele din captuseala pe linia de simetrie prin
cusatura mecanica de asamblare cu marginile surfilate si calcate
intr-0 directie;

v' Se prelucreaza terminatia inferioara a reperelor din captuseala
prin cusatura marginala de tivire;

v Marginile neprelucrate ale reperelor din captuseald in zona
slitului se prelucreazd prin cusdturd marginala de tivire cu
marginile inchise/deschise ori utilizand cusatura de bordisire;

v" Se realizeaza TUT al elementului.

O alta modalitate de prelucrare a captuselii in zona slitului se
utilizeaza in cazul, in care captuseala este fixata de slit Tn mod
manual sau mecanic, si este urmatoarea:

v Se prelucreaza reperele fustei din cédptuseald pe linia de
simetrie prin cusaturd mecanicd de asamblare cu marginile
surfilate si calcate intr-o directie pana la zona superioard a
slitului;

v" Fusta din cadptuseala se pozitioneaza pe fusta din material de
baza cu versul in interior suprapunand cusaturile de mijloc si
se fixeaza cu ace de siguranta;

v Reperul drept al fustei din cdptuseald se cresteaza in zona
superioara a despicaturii in directie transversala pana la
marginea laterala prelucrata a slitului stang al fustei din




material de baza, apoi in directie oblica in sus neajungand pana
la marginea laterald a slitului drept al fustei din material de
baza cu 0,5 cm (imaginea e);

v Reperul crestat se pliaza spre vers si se fixeaza cu ace de
siguranta de slitul drept al fustei din material de baza (imaginea
f);

v’ Marginile pliate ale reperelor din captuseala se fixeaza de sliful
fustei prin cusaturd manuala permanenta cu punct oblic;

v  Acele de sigurantd se inlaturd si se realizeazd TUT al
elementului.

\{
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Care sunt etapele de fixare a captuselii in zona sistemului de inchidere la fuste?

IANTREBJRIDE AUTOEVALUARE!

In ce caz se recomandai de a dubla reperul superior al beteliei-corseletd?

Ce materiale pot fi utilizate in calitate de clin aplicat In zona despicaturii fustei?

A wnp e

Ce cusaturi manuale i mecanice se utilizeazd la prelucrarea elementelor in produsele
intermediare cu sprijin in talie?

Care este factorul de care depinde valoarea adaosului tehnologic pentru prelucrarea terminatiei
inferioare la pantaloni cu manseta croita integral cu reperel

PROIECTAREA TIPARULUI DE BAZA S| CONSTRUCTIEI DE MODEL AL
FUSTEI IN CLINI/CONICE PENTRU FEMEI

Proiectarea tiparelor de fuste in clini/conice pentru femei.




@ Studiind aceasta tema vei fi capabil:

esd selectezi datele initiale necesare proiectarii tiparului o Fusta conica

e Clin

fustei in clini/conice pentru femei;

e 53 prezinti etapele de elaborare a tiparului;

esd trasezi liniile retelei de baza pentru tiparul fustei in
clini/conice;

o 53 definitivezi liniile de contur ale tiparului.

Fustele, ca si celelalte tipuri de produse vestimentare pot prezenta diverse
siluete. Pe langa cea dreapta, studiata in modulul 5, frecvent se proiecteaza si

fuste conice, cu evazare la nivelul liniei terminatiei. Evazarea poate fi realizata

cu diferita amploare, iar tiparul produsului —

proiectat pe baza de clini egali ca configuratie sau ca parte din cerc cu una sau doua cusaturi.

Fustele in clini se recomanda de a fi proiectate din cel putin 6 clini egali, iar numarul acestora
va fi par sau impar.

Fustele conice, in functie de partea de cerc pe care o ocupa au denumiri specifice si se
caracterizeaza prin urmatoarele particularitati:

1. labaza constructiei fustelor conice sta un sector al unui cerc: cel mai frecvent de la 1/4 pana

la un cerc complet;

2. liniile de simetrie ale fetei si spatelui reprezinta razele acestui cerc;

3. liniile initiale ale taliei, soldurilor i terminatiei sunt arce de cerc.

O caracteristica importanta a constructiei fustelor conice reprezinta utilizarea coeficientului K,
coeficient ce depinde de sectorul cercului ce sta la baza tiparului.

K=180/ (n x a); (7.1)

unde: a — unghiul central, format de liniile de simetrie anterioara si posterioara ale fustei.

Valorile coeficientului K determina formele si gradul de evazare a fustelor conice (tabelul 7.2)

Tabelul 7.2. Valorile coeficientului K si caracteristica formelor si constructiilor diverselor tipuri de fuste

conice
Denumirea . .
conventionala a fustelor Coeficientul K Unghiul o, Sectqrul (jerCUIUI Ilml:[at de
. grad jumatate de fusta
conice
,,Clos” 1.4 41° 0,11
,,Clos mare” 1,2 48" 0,13
,,Clopot mic” 1,0 57 0,16
,,Clopot mediu” 0,9 64 0,18




°

,,Clopot mare” 0,8 72 0,2
,,Semisoare” 0,64 90" 0,25
,.Soare” 0,32 180° 0,5
«s
:,/;

ORDINEA DESFASURARII LUCRARII:

6. Raspunde laintrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind proiectarea
tiparelor de baza.
a. Care indicatori antropometrici determind parametrii constructiilor fustelor pentru femei?
b. Cum crezi, pentru ce sectoare ale constructiei fustei conice se vor utiliza adaosuri constructive?
c. Prin ce se deosebeste forma fustelor in clini de forma fustelor conice?
d. Din cdte repere va fi constituitd fusta in clini? Dar cea conica?
7. Pregateste instrumentele pentru desen tehnic si cola de hartie milimetrica.
8. Selecteaza datele initiale necesare pentru proiectarea tiparului produsului de imbracaminte usoara
cu sprijin pe umeri pentru femei.
9. Traseaza liniile retelei de baza pentru tiparul fustei in clini/conice pentru femei.
10. Proiecteaza contururile tiparului fustelor Tn clini si celor conice.
11. Verifica constructia obtinuta.
12. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.
n calitate de date initiale pentru proiectarea produselor vestimentare se selecteaza datele despre
produs, forma acestuia, etc., date despre conformatia corpului uman, prezentate printr-un sir de

caracteristici dimensionale ale corpului si adaosurile constructive.

Datele despre produs, despre forma acestuia, etc. compun caracteristica formei exterioare si
constructiei produsului, care se prezintd in forma tabelara (tabelul 7.3).

Tabelul 7.3. Caracteristica formei exterioare si constructiei produselor cu sprijin in talie

Caracteristica croielii
)
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Pozitionarea corecta a produselor pe corpul uman depinde in mare masurd de corectitudinea

preludrii caracteristicilor dimensionale de pe corpul purtatorului. Pentru corpurile tip aceste



caracteristici pot fi preluate din acte normative in vigoare, iar pentru cele individuale — de pe corpul
purtatorului (tabelul 7.4).

Tabelul 7.4. Valorile absolute ale caracteristicilor dimensionale ale corpului feminin, utilizate pentru
proiectarea fustelor in clini/conice

Valoarea
Denumirea caracteristicii dimensionale caracteristicii

Nr. Notarea

conventionala . .
crt. t dimensionale, cm

1. St Semiperimetrul taliei

2. Sr Semiperimetrul fesier incluzand proeminenta
abdominala

3. Ls.T.

Lungimea spatelui pana la talie, tindnd cont de
proeminenta omoplatilor

Caracteristicile dimensionale ale corpului reprezinta doar o parte din valoarea segmentului
corespunzitor al produsului. in functie de croiala produsului si gradul de ajustare pe nivelurile constructive
principale, se selecteazd valorile adaosurilor constructive. Tn tabelul 7.5 sunt prezentate valorile recomandate

pentru adaosurile constructive utilizate la proiectarea produselor tip fusta in clini/conica pentru femei.

Tabelul 7.5. Valorile adaosurilor constructive utilizate la proiectarea produselor tip fusta in clini/conica
pentru femei

Nr. Notarea Valoarea, cm, pentru fusta

crt. Adaosul constructiv conventionala . -
in clini conica

1. | Pentru semiperimetrul taliei A 0..2 0..1

2. | Pentru semiperimetrul soldurilor A 1.2 0

3. | Pentru lungimea produsului Alprod 0..1,5 0..1,5

ETAPELE DE CONSTRUCTIE A TIPARULUI FUSTEI CONICE DIN CLINI

Constructia tiparului de baza a fustei conice din clini pentru femei se elaboreaza conform
modelului, tindnd cont de numarul de clini — n (figura 7.2).

Pe mijlocul colii se traseazd o verticala, in partea superioard a careia se noteaza punctul 41. Prin
punctul 41 se traseaza o orizontala.

In jos de la punctul 41 pe verticala se depune pozitia liniei soldurilor, determinati cu relatia 41-
51 = 0,5Lst. si pozitia liniei terminatiei, determinata cu relatia 41-91 = Lprod+ALprod. Prin punctele 51

s1 91 se traseaza in stdnga si In dreapta linii orizontale.



Latimea clinului la nivelul liniei taliei poate fi determinata cu relatia (Pt+Ac)/2n, unde n
reprezintd numarul de clini. Segmentul calculat se depune simetric in raport cu verticala initiala,
marcand punctele 42 si1 42"

Latimea clinului la nivelul liniei soldurilor se determina cu relatia (Ps+As)/2n si se depune in
mod analogic, marcand punctele 52 si 52'.

Latimea clinului la terminatie, depinde, ca regula de model si se depune simetric in raport cu
axa clinului — punctele 92 si 92'.

Punctele 42, 52, 92 se unesc prin segmente de dreapta, la fel si punctele 42', 52', 92'.

Pentru a trasa conturul liniei terminatiei clinului, segmentele 91-92 si 91-92' se impart in
jumatate — punctele 93 si 93' corespunzator. Prin punctele 93 si 93' se traseaza perpendiculare pe
liniile laterale ale clinului, obtinand punctele 94 si 94' corespunzator. Terminatia se traseaza prin linie
curba lina, unind consecutiv punctele 94, 93, 91, 93" si 94"

Din punctul 41 se traseaza perpendiculare pe prelungirile segmentelor 52-42 si 52'-42', marcand
la intersectie punctele 43 si 43'. Conturul superior al clinului se definitiveaza prin curba lina.

Conturul initial al clinului poate fi supus modelarii constructive. Cel mai frecvent pe baza

acestui clin se proiecteaza o forma mai complexa, caracterizata prin evazare spontana de la un
anumit nivel, numita ,,gode”. Aceasta forma poate fi obtinuta integral cu clinul sau se pot proiecta
clini separati de forma triunghiulara, care se introduc in cusaturile dintre clini, formand evazarea

spontana dorita.

51 52 51 52

94 94'

o = 1 o poe %2 E o1 93 92’

Figura 7.2. Tiparul a) clinului fustei conice si b) a clinului ,,gode”

CONSTRUCTIA TIPARELOR FUSTELOR CONICE TIP ,,SOARE”, ,,SEMISOARE” SI ,,CLOS”



Fustele conice, proiectate pe baza de cerc prezinta algoritm unic de proiectare, operand cu diverse
valori ale coeficientului K, si a unghiului a, care asigura diferite grade de conicitate ale fustelor de aceasta

croiala (figura 7.3).

Constructia incepe cu trasarea in partea stanga a colii, la distanta de = 5,0 cm de la marginea din stanga

a unei verticale, pe care se noteaza punctul 0.

Pozitia liniei taliei se determina cu relatia K(Sr+ As), unde K — coeficient de conicitate, valorile caruia

sunt prezentate in tabelul 7.2 si se marcheaza punctul 41.

La urmatorul pas din punctul O in dreapta in raport cu verticala initiala se traseaza linia de simetrie a

fustei, selectand valoarea corespunzatoare a unghiului a din tabelul 7.2.

Conturul superior al fustei reprezintd un arc de cerc cu raza R = 0-41, care se traseaza de la verticala

initiala pana la linia de simetrie a fustei — punctul 42.

Pozitia liniei terminatiei este determinata de lungimea produsului, care se depune in jos pe verticala

initiala — punctul 91.

Conturul liniei terminatiei fustei se traseaza prin arc de cerc cu raza R = 0-91 pana la intersectie cu linia

de simetrie a fustei in punctul 92.
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Figura 7.3. Tiparul fustelor conice ,soare”, ,semisoare” si ,clos”

Fustele conice pot fi diversificate ca aspect prin aplicarea procedeelor de deplasare paralela sau
dispunere radiala, precum si prin Tmbinarea acestor procedee, formand produse de amploare mare, cu

prezenta pliurilor sau a cretilor pe suprafata acestora.

Verificarea constructiei se realizeaza prin masurarea acesteia la nivelul liniei taliei si cel al soldurilor
pentru clin. Valorile obtinute se compara cu cele calculate prin sumarea indicatorului dimensional
corespunzitor cu adaosurile selectate. Tn cazul depistarii abaterilor este necesar de a interveni in constructie

pentru a remedia necorespondentele.
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® INTREBARI DE AUTOEVALUARE:
1. Cati indicatori dimensionali ai utilizat pentru proiectarea tiparului?
2. Din cati clini ai proiectat fusta conica?
3. Ce figura geometrica sta la baza proiectarii fustelor conice?
4. Ce reprezinta coeficientul K, utilizat la proiectarea fustelor conice? Care este valoarea lui

pentru principalele tipuri de fuste conice?

o

Ce prezinta clinul ,,gode”?
6. Care sunt procedeele de modelare constructiva prin care pot fi diversificate ca aspect fustele

conice?

GLOSAR DE TERMENI!

Termenul Definitia

clin element de produs suficient de Thgust, care completeaza reperul de baza
sau formeaza intregul produs.

Fust3 conic3 fusta caracterizata prin evazare la nivelul liniei terminatiei, care o aseamana
la forma cu un trunchi de con.

. ” . . v . .
Clin ,gode clin, pe care s-a aplicat o evazare spontana de la un anumit nivel.

Tema 5

CROIREA SI PROBAREA FUSTEI IN CLINI/CONICE CU CAPTUSEALA

Croirea si realizarea probei fustei in clini/conice, simultan pozitionand corect
produsul cu sprijin in talie pe corpul clientului.

<

© |
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Incadrare

e Fusta in clini




e sa selectezi metode de prelucrare tehnologica a e Fusta soare
elementelor pentru fusta in clini/conica cu captuseala
pentru femei;

e sd selectezi materialele, instrumentele, utilajele necesare
pentru croirea reperelor i pregatirea produsului pentru
realizarea probei;

e sa croiesti reperele fustei din materialul de baza,

e sd pregatesti fusta pentru proba;

e sarealizezi proba fustei pe corpul individual;

e sd analizezi echilibrul produsului pe corpul individual;

e sa realizezi modificarile necesare pe produs.

<

RO

ORDINEA DESFASURARII LUCRARILI.

1. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind
metode de prelucrare a elementelor de produs fusta.
a. Ce operatii se executa la pregatirea sabloanelor pentru incadrare pe material?
b. Ce operatii se efectuiaza la pregatirea materialului pentru croire? Cu ce scop se
realizeaza aceste operatii?
C. De ce pe material se plaseaza mai intdi sabloanele reperelor mari, apoi cele mici?
Selecteazd metodele de prelucrare tehnologica a elementelor produsului.
Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor si pregatirea produsului pentru
realizarea probei.
Croieste reperele produsului fusta in clini/conicd din materialul de baza.

wmn

Pregateste fusta pentru proba.
Realizeaza proba fustei pe corpul individual.
Definitiveaza contururile reperelor fustei in zonele necesare in urma realizarii probei.

© N A

Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVITA:TII PRACTICE:

v" Pentru confectionarea fustei in clini/conice sunt necesare urmatoarele materiale:

1. tesatura de baza pentru croirea reperelor, consumul careia se calculeaza in felul urmator:
pentru marimile mici si medii sunt suficiente doua lungimi de produs + 10 cm cu latimea de 150 cm,
in cazul fustelor in clini pentru marimi mari consumul de material poate ajunge la trei lungimi de
produs;

2. material termoadeziv pentru dublarea reperelor in zonele ce sunt supuse extinderii frecvente
pe parcursul exploatarii produsului, consumul caruia se calculeaza in functie de suprafata reperelor
ce trebuie dublate si constituie = 20...50 cm cu latimea de 90 cm;

3. material pentru captuseala, dar acesta se croieste dupa realizarea primei probe.

v' Etapa de pregitire a materialelor catre croire se efectueaza in baza unei consecutivitati logice care
este descrisa in tema 3 ,,Croirea si organizarea probelor produselor vestimentare” al Blocului 1
»Confectionarea imbracamintei usoare”.

Pentru realizarea incadrarii sabloanelor pe materialul pregétit pentru croire se recomanda sa se
stabileasca metodele de prelucrare tehnologica a elementelor ce se selecteaza in functie de modelul
ales si proprietatile materialului, din care va fi confectionata fusta. Pe o coala de hartie format A4 se
elaboreaza schemele de asamblare a elementelor in baza algoritmului propus (vezi tabelul 7.6), care
va fi anexati la raportul privind realizarea lucrarii practice. In baza schemelor date stabileste valorile



adaosurilor pentru prelucrarea tehnologica a reperelor si elementelor de produs si completeaza tabelul
dat.

La croirea reperelor produsului dat se recomanda de a atribui adaosurile de garantie pentru
realizarea probei si prelucrare tehnologica prezentate in modulul transversal 4.

Croirea reperelor o poti realiza numai dupa ce te asiguri ca ai realizat o incadrare a reperelor
tinand cont de unele conditii: utilizarea rationala al materialului, aranjarea corecta a sabloanelor
(respectarea firului din tesatura stabilit la incadrare, respectarea sensului sabloanelor fata de sensul
firelor in materialele flausate si al desenului materialului).

e

=

linie_de indoire
linie de indoire

fusta 1n clini fusta conica

Figura 7.4. Modalitati de incadrare a sabloanelor pe material



Tabelul 7.6. Schemele de asamblare a elementelor produsului fusta in clini si valorile adaosurilor tehnologice

Denumirea elementelor produsului fusta
si a liniilor constructive de contur

Valoarea
adaosului
tehnologic,
cm

Elementul fata si spate

la terminatia superioara

la liniile laterale

la liniile de ,,relief”

la terminatia inferioara

pentru sistemul de inchidere

Betelia

la conturul superior si inferior

la liniile laterale




Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu betelie, lungimea acesteia trebuie sa fie
egala cu perimetrul taliei + 3...4 cm (pentru sistemul de inchidere).

Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu bordura, atunci aceasta se va croi cu latimea
de 5,0...7,0 cm, conturul superior al careia va repeta conturul terminatiei superioare al fustei; pe liniile
laterale se va atribui adaos de garantie de 1,5...2,0 cm.

Dupa verificarea icadrarii poti croi reperele, concomitent este necesar sa realizezi crestaturi in
locul semnelor de control.

Pentru realizarea probei fustei mai intai este necesar sa verifici prezenta reperelor croite; toate
liniile de contur trebuie sa le transpui de pe un reper pe altul; reperele elementului spate se insaila pe
linia de simetrie de la terminatia inferioara pana la semnele de control ce indica sistemul de inchidere.
Daca modelul prevede divizari transversale, atunci acestea se insaila pe liniile de divizare. Clinii se
plaseaza fata la fatd pe liniile sale laterale conform semnelor de control si se insaila. Pe linia taliei se
aplica betelia/rejansa prin cusaturd manuald de insailare. Dupa insailarea produsului este necesar sa
verifici parametrii pe linia taliei si soldurilor.

Proba produsului fusta se realizeaza pe corpul clientei in cabina de proba. Pentru realizarea
ajustarii produsului pe corp ai nevoie de: ac, degetar, atd de culoare contrastanta cu materialul de
baza, ace de sigurantd, pernuta pentru ace, panglica centrimetrica, 0 banda elastica, creta de croitorie.
La realizarea corecta a primei probe poti utiliza ghidul de performanta ,,Realizarea probei produsului
Cu sprijin in talie” vezi tema 9 din modulul 5 ,,Confectionarea imbracamintei usoare cu sprijin in
talie”.

Produsul se imbraca pe corp, se fixeaza betelia/rejansa cu ac de sigurantd, dupa care se verifica
echilibrul produsului:

» antero-posterior (pozitia liniilor laterale);
» lateral (punctele de indltime a taliei la fata, lateral, la spate);
» al suprafetei de sprijin (pozitia penselor si adancimea lor).

In continuare se verificd litimea produsului in zona taliei, soldurilor si la terminatie; Se
precizeaza linia de aplicare a beteliei/bordurii, lungimea produsului, iar zonele care necesita
modificari se fixeaza cu ace de siguranta/se marcheaza cu creta de croitorie.

in timpul realizarii probei produsului poti depista unele defecte constructive sub forma de cute,
biezari orizontale, verticale sau/si oblice. Pentru remedierea defectelor stabilite consulta informatia
inclusa in modulul 5, tema 9.

INSTRUCTIUNI PRIVIND EFECTUAREA AJUSTARILOR PRODUSULUI LA PARTICULARITATILE CORPULUI
INDIVIDUAL IN URMA REALIZARII PROBEI:

Dupa realizarea probei produsul se dezbraca de pe corp cu atentie deosebita pentru a nu admite
traumarea subiectului, dupd care urmeaza a realiza modificarile necesare conform algoritmului
propus in continuare:

v" Produsul se plaseaza pe masa de lucru, se inlatura saiaua de fixare temporara a beteliei/rejansei;

v’ In zonele ce necesiti modificdri in urma realizarii probei (fixate cu ace de siguranta sau marcate
Cu creta de croitorie), se realizeaza 2...3 puncte de cusaturd manuald cu punct drept pentru a trece
toate semnele marcate pe versul reperelor;

v" Acele de sigurantd se inlaturd, produsul se intoarce pe vers, dacd apare necesitatea se inlatura
saiaua (cu exceptia semnelor de marcare a ajustarilor) si cu ajutorul cretei de croitorie si a florarului
se marcheaza noile linii de contur;

v’ Se marcheaza din nou in zonele modificate adaosurile necesare pentru prelucrare tehnologica, iar
surplusul se inlatura cu foarfecele de croitorie. Pentru prelucrarea tehnologica a reperelor fustei
din materialul de baza se atribuie urmatoarele adaosuri:

» la contururile superioare — 0,7...1,0 cm;

» la contururile laterale si de simetrie a spatelui —1,0...1,5 cm;



» la contururile terminatiei — 0,5...1,5 cm;
v" Daca modelul prevede linia superioara prelucrata cu betelie: la contururile inferior, superior si al
capetelor beteliei —0,7...1,0 cm;
v Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu bordura: la conturul superior —0,7...1,0 cm; la
conturul inferior adaos nu se atribue; la contururile capetelor bordurii —0,7...1,0 cm;
Dupa realizarea modificarilor poti efectua inca o proba, in vederea obtinerii unei pozitionari
corecte a produsului pe corp.
NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la realizarea lucrarilor specificate mai sus.
Utilizeaza ghidul de performanta cu respectarea instructiunilor si vei obtine un rezultat de calitate. La
finele realizarii lucrarilor fa ordine la locul de munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:

Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezinta pe hartie formatul A4. Pe coala de hartie
se prezintd schemele de asamblare tehnologica si tabelul cu valorile adaosurilor tehnologice stabilite
la etapa de croire a reperelor, se prezinta schematic la scara 1:10, modalitatea de incadrare a
sabloanelor pe material. in forma tabelard vei prezenta defectele aparute la prima proba, cauzele
aparitiei si modalitatea de remediere a acestora. La raportul perfectat se vor anexa poze cu vederea
din fata, profil si din spate efectuate la proba produsului pe corpul clientei.

g

5. Ce factori influenteaza selectarea metodelor de prelucrare tehnologica a elementelor fustei?
Cum se pregatesc materialele catre croire?
6. Ce reguli vei respecta la incadrarea sabloanelor reperelor fustei in clini?
7. Care este modalitatea de croire a fustei conice?
Ce adaosuri de garantie se atribuie reperelor fustei in clini/conice pentru pregatirea acesteia catre
proba

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

- #7
-

Tema 6

CONFECTIONAREA FUSTEI CU CAPTUSEALA PENTRU FEMEI

Realizarea cusaturilor mecanice si tratamentelor umidotermice utilizdnd diverse
instrumente si utilaje, respectand cerintele tehnice si regulile de securitate si sdnatate
in munca.

© |
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Fusta 48

cu captuseala



e si selectezi materialele necesare pentru croirea reperelor e Sabloane
fustei din captugeald si confectionarea produsului. e Confectionarea fustei
e sd stabilesti parametrii tehnologici ai cusaturilor
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru
confectionarea fustei in clini/conice cu captuseald in
dependenta de tipul materialelor utilizate;
e sa croiesti reperele fustei din captuseald,
e sd confectionezi fusta In clini/conicd cu captuseald in
urma realizarii probei;
e saremediezi defectele in urma confectionarii necalitative
a produsului.

Pentru a mentine silueta, forma si a prelungi durata termenului de
exploatare a produsului se recomanda confectionarea fustei cu captuseala.
Destinatia principala a captuselii este de a mari rezistenta produsului in timpul
utilizarii lui, asigurarea confortului la imbracare-dezbracare si purtare, deace-
ea se utilizeaza captuseala din materiale, destinate acestui scop, suprafata carora are un grad sporit de
alunecare si sunt rezistente la uzura.

De regula, aceste materiale sunt matasuri artificiale si sunt accesibile ca pret. Fusta din captuseald
se croieste dupa realizarea probei produsului, in urma ajustarii/modificarii reperelor fustei din

materialul de baza.

Captuseala produsului trebuie sd corespunda cerintelor estetice si igienice, sa posede proprietdti
inalte de permeabilitate la aer si umiditate etc. Culoarea, structura si proprietatile captuselii trebuie sa
corespundd materialului de baza, din care este confectionat produsul.

De regula, in fustele conice/in clini captuseala nu repetd forma stratului superior, ci are forma
unei fuste drepte. La fustele finite de lungime medie captuseala este mai scurta cu 3,0...4,0 cm, iar la
cele lungi captuseala se croieste cu lungimea de pana la/mai sus de nivelul genunchilor.

Continutul si consecutivitatea de realizare a operatiilor tehnologice la prelucrarea céaptuselii
depind de un sir de factori: tipul produsului, croiala, silueta, particularitdtile constructive, metoda de

prelucrare a terminatiei inferioare si metoda de ‘ \ //
asamblare a acesteia cu produsul. \ |l
Se croiesc reperele captuselii fustei tinand cont de “ "

model si metodele de prelucrare a elementelor selectate. " "
Se recomanda, de asemenea, ca fusta din captuseala sa || ||

fie mai ingusta decat produsul din materialul de baza cu || ||

0,4...0,5 cm. reper I| |I reper
spate | | fatd

ORDINEA DESFASURARII LUCRARILI

13. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind
metode de prelucrare a elementelor produsului fusta.



Ce elemente de produs se utilizeaza la prelucrarea terminatiei superioare a fustei?

Cum se selecteaza materialele termoadezive pentru dublarea reperelor?

Ce tipuri de fuste mai cunosti?

Argumenteaza croiala fustelor.

Explica etapele de obtinere a sabloanelor pentru produsul fusta.

Care este destinatia materialelor termoadezive?

Ce factori influenteaza valoarea adaosurilor tehnologice pentru prelucrarea produsului

de imbracaminte?

14. Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor fustei din captuseala si confectionarea
produsului.

15. Croieste reperele produsului fusta din captuseala.

16. Confectioneaza fusta in clini/conica cu captuseala pentru femei in urma realizarii probei.

17. Remediaza defectele parvenite in urma confectionarii necalitative a produsului.

18. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

@ o o0 T

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVITJ]’IIPRACTICE:

v' Pentru confectionarea fustei cu ciptuseald mai este necesara prezenta captuselii, consumul caruia
se calculeaza in dependenta de modelul produsului, marimea purtatorului, latimea materialului.

v Inainte de croirea reperelor fustei din captuseald consultd tema 3 din modulul 5 ,,Confectionarea
imbracamintei usoare”.

v" Reperele fustei din captuseala se croiesc si se realizeaza crestaturi in locul semnelor de control;

v Se verifica prezenta reperelor croite si toate liniile de contur se transpun de pe un reper pe altul;

v’ Reperele anterioare si posterioare se insaila pe liniile laterale/de simetrie 1dsand zona pentru
sistemul de inchidere neinsailata;

v Pentru prelucrarea tehnologica a reperelor fustei din céptuseala se recomanda de a atribui adaosuri
pe liniile laterale si de simetrie de 0,7...1,2 cm.

CONFECTIONAREA FUSTEI CU CAPTUSEALA PENTRU FEMEI

v' Pentru asigurarea calitatii confectionarii fustei se respecta cerintele tehnice si regulile de
securitate pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si a tratamentelor umidotermice,
expuse in temele 1, 3 si 6 ale modulului 3 ,Realizarea cusaturilor si a tratamentelor
umidotermice”;

v' la realizarea lucrarilor mecanice si a tratamentelor umidotermice se respecta algoritmul
prezentat in tema 7 a modulului amintit;

v Reperele produsului se insaild din nou pentru a fi prelucrate conform consecutivitatii
tehnologice, algoritmul careia se prezinta in continuare.

Consecutivitatea tehnologica de prelucrare a fustei cu captuseala
si cerintele tehnice (CT) impuse la confectionare:

1. Prelucrarea initiala a reperelor fustei:
Prelucrarea initiald a reperelor fatd si spate:
v' prelucrarea corseletelor, buzunarelor, taieturilor, drapajelor, slitului etc.
v prelucrarea reperelor spate pe linia de simetrie;
v prelucrarea slitului, despicaturii (dacd modelul prevede);
v realizarea TUT pentru fiecare element prelucrat.
Prelucrarea initiald a beteliei/bordurii:
v" dublarea beteliei/bordurii;



v surfilarea beteliei pe marginea inferioara (in functie de metoda de prelucrare);

v" asamblarea beteliei la capete, crestarea marginilor, intoarcerea elementului pe fata si formarea
chenarului.

Prelucrarea initiald a reperelor din cdaptuseala:

v prelucrarea reperelor anterioare si posterioare pe liniile laterale, de simetrie a spatelui (dacd acestea
sunt prevazute de model);

v formarea pliurilor pe marginea superioara in zona penselor;

v prelucrarea fustei din captuseald la terminatie.

2. Asamblarea reperelor fustei:

Prelucrarea reperelor fatd si spate pe liniile laterale:

v' asamblarea reperelor pe liniile laterale/de simetrie;

v surfilarea marginilor reperelor pe liniile laterale/de simetrie;

v célcarea/descalcarea marginilor reperelor pe liniile laterale/de simetrie.

Prelucrarea sistemului de inchidere:

v aplicarea fermoarului;

v’ realizarea TUT in zona sistemului de inchidere.

Prelucrarea terminatiei superioare a fustei:

v unirea captuselii cu fusta din materialul de bazj;

v aplicarea beteliei/bordurii;

v realizarea TUT in zona prelucrata.

Prelucrarea terminatiei inferioare a fustei:

v realizarea probei fustei pe corpul clientei pentru a definitiva terminatia inferioara a fustei;

v" prelucrarea terminatiei prin cusaturd de tivire;

v realizarea TUT in zona prelucrata.

3. Finisarea produsului
Curatarea produsului de ate si scame:
v' seinlaturd impuritatile si atele inutile.
Controlul final al calitatii produsului confectionat:
v’ se verifica calitatea realizarii operatiilor tehnologice conform instructiunilor privind confectionarea
fustei si CT pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si umidotermice.
Realizarea TUT final al produsului:
v" TUT final al produsului se realizeaza conform cerintelor impuse pentru materialul dat.
Prelucrarea butonierei:
v" Marcarea locului pentru prelucrarea butonierei;
v Prelucrarea butonierei.
Coaserea nasturelui:
v" Marcarea locului pentru coaserea nasturelui;
v' Coaserea nasturelui.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PARTICULARITATILE TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE A
FUSTEI CU CAPTUSEALA:

PARTICULARITATILE TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE A FUSTEI DIN CAPTUSEALA



Reperele din captuseala a fustei se croiesc in corespundere cu
reperele din materialul de baza sau conform sabloanelor fustei drepte.
Pensele se pozitioneaza in zona penselor reperelor din materialul de

baza. In locul penselor la reperele din ciptuseald pot fi formate pliuri
moi. i

Pentru prelucrarea sistemului de inchidere a reperelor din
captuseala marginile laterale stangi/de simetrie in zona

fermoarului se surfileaza separat, apoi reperele se asambleaza pana la
semnele de control, ce indica capatul sistemului de inchidere, se
surfileaza si se aplica cusatura mecanica de fixare. Zona inferioara,
unde este prevazut slitul poate fi prelucrata analogic.

Terminatia fustei din captuseala se prelucreaza prin cusatura
mecanica de tivire cu marginea inchisa.

La unirea captuselii cu fusta se procedeaza in felul urmator: fusta
din materialul de captuseala se intoarce pe vers, iar cea din material
de baza — pe fata. Fusta din captuseala se introduce in cea din material

(m»

de baza vers la vers.

Se egaleaza marginile si cusaturile in zona taliei, se fixeaza cu ace de

siguranta si se realizeaza cusatura mecanica de fixare la distanta de

0,5...0,7 cm de la marginea superioara (in imagine cusatura datd este

———
*

marcatd prin semnul *). in zona sistemului de inchidere cdptuseala
trebuie sa fie pozitionata astfel, incat sa suprapuna jumatate din
[atimea unei margini a benzii fermoarului.
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N.B: Marginile captuselii pot fi fixate manual sau mecanic de marginile fustei din materialul de baza
si in zonele liniei soldurilor si a slitului, insa pentru asigurarea calitatii realizarii TUT al produsului
pe vers realizarea acestor operatii se recomanda a fi evitate.

PARTICULARITATILE TEHNOLOGICE DE PRELUCRARE A TERMINATIEI INFERIOARE
A FUSTEI IN CLINI/CONICE

Definitivarea terminatiei inferioare a fustei in clini/conice se
realizeaza la finele etapei de asamblare. Pentru a evita aparitia ,,cozilor”
in timpul utilizarii produsului, se recomanda ca acesta sa se fixeze pe
umerase, apoi sa fie suspendat timp de cel putin 4 ore (se recomanda
sa fie lasat Tn aceasta stare peste noapte), dupa care se realizeaza proba
pe corpul clientei.




Produsul se imbraca pe corp si se fixeaza pe linia taliei, apoi se
stabileste lungimea finita tindnd cont si de adaosul pentru prelucrarea
tehnologica a terminatiei fustei. Pentru a obtine linia terminatiei strict
orizontala este necesar de a realiza cu ajutorul riglei si cretei de
croitorie/acelor de siguranta semne de control la aceeasi distanta de la
sol.

Produsul se dezbraca cu atentie de pe corp, se plaseaza pe masa
de lucru cu fata in sus si cu ajutorul florarului si a cretei de croitorie se
definitiveaza conturul terminatiei inferioare, dupd care aceasta se
prelucreaza tehnologic utilizand cusatura marginala de tivire conform
metodei stabilite.

NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la confectionarea
fustei cu captuseala. Confectioneaza produsul conform mostrelor,
ghidurilor de performanta cu respectarea instructiunilor si vei obtine
un produs de calitate. La finele realizarii lucrarilor fa ordine la locul de
munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:

Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezinta pe hartie formatul A4. Pe coala de hartie

se schiteaza modelul, se descrie aspectul exterior al produsului, se anexeaza o mostrd a materialului

selectat cu dimensiunea de 4 x 5 cm, se prezintd specificarea reperelor fustei in forma de tabel,

consecutivitatea si succesiunea tehnologica de prelucrare a produsului. Produsul confectionat se

prezinta cadrului didactic (maistrului de instruire) Tmpreuna cu raportul perfectat.

g

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

8. Care sunt reperele principale si cele auxiliare ale produsului fustd in clini/conicd cu

captuseala? Ce elemente ale fustei se dubleaza? Cu ce scop?
9. Care este functia captuselii in produsele de imbracaminte?

10. La ce etapa de confectionare a fustei cu captuseala se croiesc reperele acesteia? De ce?
11. Care este consecutivitatea de pregatire a fustei in clini/conice catre proba?
12. Ce adaosuri pentru prelucrarea tehnologica a reperelor si elementelor de produs a fustei in

clini/conice veli atribui contururilor reperelor?

Tema 7

PROIECTAREA TIPARULUI DE BAZA $I A CONSTRUCTIEI DE MODEL A
PANTALONILOR CLASICI PENTRU FEMEI



Proiectarea pantalonilor clasici pentru femei.

-

”
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Studiind aceastd tem3 vei fi capabil: . A8

e Pantaloni
e 53 selectezi datele initiale necesare proiectarii tiparului de e Echilibru constructiv
baza al pantalonilor clasici pentru femei; antero-posterior
e 53 prezinti etapele de elaborare a tiparului pantalonilor; e Echilibru constructiv
e 53 trasezi liniile retelei de baza pentru pantaloni clasici; lateral

e sd definitivezi liniile de contur ale tiparului de baza al
pantalonilor clasici pentru femei;

e 53 proiectezi tipare de model ale produsului pantaloni clasici
pentru femei.

Pantalonii clasici reprezinta un simbol al elegantei si denota rafinamentul
purtatorului. Forma si croiala acestor pantaloni ramane stabild pe parcursul
ultimilor 100 de ani. Specialistii Tn istoria modei considera ca prima care a infiltrat
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pantalonii clasici in garderoba feminina este Coco Chanel, care mai

intdi a Tmprumutat modelul barbatesc, iar ulterior l-a perfectionat putin,
adaptandu-l la particularitatile corpului feminin. Ideea utilizarii croielii pur
masculine in garderoba feminina a prins radacini si s-a extins in colectiile
multor creatori de moda.

Modelele de pantaloni clasici se caracterizeaza prin lejeritate medie,
forma stricta in zona de sprijin si un minim de elemente: buzunare laterale
taiate si dunga perfect calcata.

Modelele contemporane de pantaloni clasici sunt, aparent, plictisitoare
si conservative dar tot ele aratd aristocratic si necesita abilitati in vederea
purtarii. Modelele clasice de pantaloni au capacitatea de a structura si integra
intreaga silueta a costumului, acordandu-i suplete, dinamism si eleganta.

Aceste produse se confectioneaza din materiale pentru costume, cu continut de 1ana sau lana in amestec.
Cele mai rafinate modele se confectioneaza din materiale tesute din amestec de fibre de lana si matase
naturala.

ORDINEA DESFASURARII LUCRARII:

19. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice.



20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

a)
b)
¢
d)

Ce forme prezintd pantalonii clasici pentru femei?

Din ce materiale se confectioneazd pantalonii clasici?

Care elemente de model sunt specifice pantalonilor clasici pentru femei?
Care sunt asemdndirile si deosebirile dintre pantalonii de vard si cei clasici pentru femei?

Verifica constructia obtinuta.

Proiecteaza elementele specifice modelului.
Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarilor practice.

Pregateste instrumentele pentru desen tehnic si coala de hartie milimetrica.

Selecteaza datele initiale necesare pentru proiectarea tiparului pantalonilor pentru femei.
Traseaza liniile retelei de baza pentru tiparul pantalonilor clasici pentru femei.
Proiecteaza contururile tiparului de baza al pantalonilor clasici pentru femei.

Procesul de proiectare a tiparului de pantaloni incepe cu selectarea datelor initiale necesare, apoi se

proiecteaza contururile acestuia pentru corpul tip sau cel individual, urmand trasarea liniilor specifice croielii

si modelului si verificarea calitatii tiparului de model.

Dupa cum se cunoaste, datele initiale necesare proiectarii unui tipar de baza cuprind informatii
despre produs, despre corpul pentru care se realizeaza tiparul si despre adaosurile, necesare pentru

proiectare.

Informatia despre produs va oferi date despre croiala si gradul de ajustare la nivelurile constructive
principale, materialul din care se va confectiona produsul. in lucrare aceste date se prezint3 in forma de tabel

(tabelul 7.7).
Tabelul 7.7 - Date initiale, care cuprind informatii despre produs
Gradul de ajustare la nivelul
Croiala liniei Lungimea produsului, Latimea la nivelul Materialul
Lorod, cm terminatiei, lterm, cm utilizat
taliei soldurilor

Sirul indicatorilor dimensionali necesari pentru elaborarea constructiei produselor cu sprijin in talie

pentru femei se prezinta in tabelul 7.8.

Tabelul 7.8 — Valorile indicatorilor dimensionali, necesari pentru proiectarea tiparului de baza al

pantalonilor
Nr. e . ] Notarea indicatorului Valoarea indicatorului
Denumirea indicatorului dimensional ) ) ) .
crt. dimensional dimensional, cm
1 2 3 4
1 Semiperimetrul taliei St
2 Semiperimetrul soldurilor Ss
1 2 3 4
3 Lungimea spatelui pana la talie Lst
4 Distanta pe partea laterala de la linia L
. e AL w l.t-
taliei pana la podea P
5 Distanta pe partea anterioara de la linia L
taliei pand la podea =P




6 Lungimea de la linia taliei pana la L
genunchi e
7 Distanta pe partea posterioara de la linia L
taliei pand la podea Pt
8 Lungimea de la linia taliei pana la L
suprafata de sprijin in pozitie asezata e
9 Nivelul de preluare a perimetrului i
soldurilor ?
10 | Perimetrul coapsei Pep

Alta componenta a datelor initiale necesare proiectarii tiparului de baza este sistemul de adaosuri
constructive care asigura functionalitatea produsului vestimentar. Pentru proiectarea pantalonilor pentru
femei se utilizeaza urmatoarele adaosuri constructive (tabelul 7.9).

Tabelul 7.9 - Categorii de adaosuri si valorile acestora

Valoarea adaosului, cm, pentru silueta

Nr. . . Notarea
Denumirea adaosului ionals
crt. conventionala | 5iyctaty | semiajustatd | dreapta
1 | Adaos pentru perimetrul soldurilor A 0,5..1 1.2 1,5.4
2 | Adaos pentru perimetrul taliei A 0,5..1 0,5..1 1..2

Ad tru lungi de la tali
3 Aa?s pentrt unglmeame a tale ALta 0 0..1,5 0...2
pana la suprafata de sprijin

4 | Adaos pentru perimetrul coapsei Apcp >3 >4 >4
Adaos entru erimetrul

5 . p P Apgn 3..6 6...8 8...10
genunchiului

Tn continuare se prezinta algoritmul de elaborare a constructiei de baza pentru pantalonii clasici
pentru femei - figura 7.5.

Proiectarea liniilor retelei de baza

n coltul din dreapta de sus se marcheaza punctul 44, prin care se traseaza o orizontal3 si o verticald
— linii initiale ale retelei de baza.

Lungimea produsului, stabilita in datele initiale se depune vertical in jos de la punctul 44 si se
marcheaza pozitia punctului 94.

Pentru a determina pozitia liniei soldirilor Tn jos pe verticala de la punctul 44 se depune segmentul
44-54, determinat cu relatia 44-54 = 0,5L.

Pozitia liniei pliului subfesier este determinata de segmentul 44-64 = Dy., + A, Care se depune pe
verticala initiala, fixand punctul 64.

Pozitia liniei genunchiului va fi cautata pe aceeasi verticald, utilizand relatia:

44-74 = L.+ (0...8 cm).



Prin punctele 54, 64, 74 si 94 in dreapta se traseaza orizontalele de baza ale retelei constructiei.
Proiectarea tiparului fetei de produs

Proiectarea tiparului elementului fata al pantalonilor incepe cu determinarea latimii acestuia pe linia
soldurilor cu relatia 54-57 = 0,5(Ss+A)-(0...1 cm), care se depune Tn dreapta pe orizontala liniei soldurilor.
Valoarea termenului liber din relatie este determinata de raportul dintre latimea fetei si spatelui si constituie:
1 cm pentru pantalonii ajustati; 0,5 cm pentru pantalonii semiajustati si 0 cm pentru pantalonii drepti.

Prin punctul 57 in sus si in jos se traseaza o verticald, care intersecteaza linia taliei Tn punctul 47 si
linia pliului subfesier in punctul 67.

Pozitia liniei de pliere a reperului fata al pantalonilor este determinata de relatia 57-56 =
0,155,+0,25A.+1,5, depunand valoarea segmentului in stanga pe linia soldurilor.

Prin punctul 56 se traseaza o verticald, care intersecteaza linia taliei in punctul 46, linia pliului
subfesier in punctul 66, linia genunchiului in punctul 76 si linia terminatiei in punctul 96.

Latimea pasului pentru reperul fata al pantalonilor este determinata de egalitatea
56-541=56-54, segmentul fiind depus in dreapta pe linia soldurilor.

Latimea pantalonilor la terminatie depinde de model si se stabileste la etapa de colectare a datelor
initiale. Aceasta valoare, micsorata cu 0...2 cm se depune simetric in dreapta si stanga in raport cu punctul
96. Latimea reperului fata este mai mica decat a reperului spate la nivelul liniei terminatiei cu: 2 cm pentru
pantalonii ajustati; 1 cm pentru pantalonii semiajustati si 0 cm pentru pantalonii drepti. in dreapta de linia
de pliere se marcheaza punctul 942, iar in stanga — 941.

Pentru pantalonii clasici este caracteristica latimea stabila a reperelor fata si spate in limitele liniilor
terminatiei si a genunchilor, de aceea, se repetd operatia precedenta dar la nivelul liniei genunchilor,
determinand pozitia punctelor 742 si 741 corespunzator.
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Figura 7.5. Tiparul de baza al pantalonilor clasici pentru femei

Punctele 541, 742 si 942 se unesc prin segmente de dreapta. La intersectia segmentului 541-742 cu
linia pliului subfesier se marcheaza punctul 641.

Pentru a cambra linia pasului mai intai se determina pozitia unui punct ajutator — punctul 1, care se
marcheaza pe linia 641-742, impartita in trei segmente egale. Linia pasului se traseaza

prin curba lind in limitele sectorului 641-742 si in continuare pe linie dreapta pana in punctul 942.

Echilibrul lateral al pantalonilor este determinat de relatia 47-471 = Litp - Latp. Pentru valoarea
pozitiva a echilibrului acesta se depune in jos, iar negativa — in sus de la punctul 47.

Pentru constructiile pantalonilor pentru femei este caracteristicd proiectarea unei abateri a liniei de
simetrie a fetei cu 0...1 cm Tn interiorul constructiei.

Pentru a trasa segmentul curbiliniu al liniei de simetrie, pe bisectoarea unghiului 57-67-641 se
depune un segment de 2,5..3 cm, marcand pozitia punctului 671. Valori mai mici se selecteaza pentru
pantalonii ingusti, cele mai mari — pentru pantalonii lejeri. Punctele 472 (471), 57, 671 si 641 se unesc prin
curba lind. Sectorul 472-57 se definitiveaza prin linie convexa, care tine cont de proeminenta abdomenului
la distanta de 8...10 cm mai jos de linia taliei.

Adancimea pensei laterale se stabileste cu relatia 44-441 = 0,2[(S;-St)-(0...2)]. Valoarea segmentului
44-441 nu trebuie sa fie mai mare de 4 cm. in cazurile cand acest segment intrece limita de 4 cm ca valoare,
surplusul se redistribuie Tn pensa anterioara. Termenul liber din relatie determina valoarea pozitionarii liniei
taliei in regiunea liniei laterale.



Punctele 472(471) si 54 se unesc cu punctul 441 prin segmente de dreaptad. Nivelul de curbura
maximala a liniei laterale este determinat de mijlocul segmentului 441-54 si constituie 0,3...0,8 cm. Linia
laterala se definitiveaza prin punctele 441, 54, 741 si 941, trasand sectorul superior prin linie curba lina, iar
mai jos de linia genunchiului — prin segment de dreapta.

Linia terminatiei se cambreaza pe linia de pliere cu 0,5...0,7 cm - segmentul 96-961din constrictie.
Linia terminatiei se definitiveaza prin curba lina, unind punctele 941, 961 si 942.

Adancimea pensei anterioare se stabileste cu relatia 461-462 = 441-472(471)-0,5(S:+A¢)-(0,5...1,5) si se
depune simetric in raport cu linia de pliere. In caz c& adancimea pensei anterioare intrece valoarea de 3 cm,
se proiecteaza doua pense cu adancime egald — anterioara si laterala. Pozitia axei pensei laterale se va
determina cu relatia 461-46'=0,4%x/461-441/, segment care se va depune in stdnga pe orizontala initiala.
Lungimea pensei anterioare este de 8...13 cm, iar a celei laterale — cu 2 cm mai putin. Laturile penselor se
egaleaza ca lungime dupa latura mai scurta si se definitiveaza prin linii drepte.

Proiectarea tiparului spatelui de produs
Reperul spate al pantalonilor se proiecteaza pe conturul reperului fata.

Latimea reperului spate pe linia soldurilor (ls)se determina cu relatia (Ss+As)-/54-57/, iar latimea
sumara a pasului (lsumpas) cu relatia 0,4(Ss+Ag)-(1...2 cm). Valoarea termenului liber din ultima relatia va
constitui 1 cm pentru pantalonii de volum mediu si mare si 2 cm pentru pantalonii de volum mic.

Pentru reperul spate latimea pasului va constitui lpas. s = lsum.pas-/57-541/.

Tn stanga pe linia soldurilor de la punctul 56 se va depune l3timea sumard a reperului spate al
pantalonilor la nivelul liniei soldurilor, care se determina cu relatia 56-542 = 0,5(ls+lpas.s) + 0,5.

Pozitia liniei de simetrie se determina cu relatia 542-51= |, s 5i se depune n stanga pe linia soldurilor.
Prin punctul 51 se traseaza o verticala, care intersecteaza linia taliei in punctul 41.

La nivelul iniei taliei linia de simetrie a reperului spate va prezenta o abatere de la verticala in valoare
de 41-411 = 0,1S,~(1...1,5 cm) pentru pantaloni de volum mic si 41-411 = 0,1S,~(2...3 cm) pentru pantaloni
de volum mare. Punctele 411 si 51 se unesc prin segment de dreaptd, care se prelungeste mai sus de linia
taliei si mai jos de linia pliului subfesier.

Echilibrul antero-posterior al pantalonilor determina relatia dintre lungimea reperelor fata si spate
la nivelul suprafetei de sprijin si se calculeaza cu relatia 51-511 = 0,05S, pentru pantaloni de volum mic si
mediu si 51-511 = 0,05S,-(0,5...2 cm) pentru pantaloni de volum mare.

Pozitia extremitatii superioare a liniei de simetrie a reperului spate se determina cu relatia 511-412
= /57-47/+0,5 sau 511-412 = /57-471/+(Lo.+p-Larp), SEgMent, care se depune in sus pe prelungirea liniei de
simetrie.

Pentru a limita latimea reperului spate pe linia soldurilor din punctul 511 in stanga se traseaza un arc
de cerc cu raza I pana la intersectie cu linia soldurilor Tn punctul 54'. Punctele 511 si 54' se unesc prin
segment de dreapta.

Latimea reperului spate pe linia taliei se determina, trasand in stdnga un arc de cerc cu raza l,s pana
la intersectie cu linia taliei in punctul 44'. Punctele 412 si 44', 44' si 54' se unesc prin segmente de dreapta.

Adancimea pensei laterale pe reperul spate se stabileste de aceeasi valoare ca si pe reperul fata si se
depune in dreapta de la punctul 44': 44'-441' = 44-441. Punctele 441' si 54' se unesc prin segment de dreapta.

Axa pensei posterioare se proiecteaza perpendicular pe conturul superior al constructiei cu o mica
deplasare spre linia de simetrie si se depune pe conturul superior al reperului spate: 412-42 = 0,4/511-
54'/%(0,5...1 cm). Adancimea pensei posterioare se stabileste cu relatia 421-422 = 441'-412-[0,5(S«+A¢)-(0...1
c¢m)]-(0,5...1 cm) si se depune simetric Tn raport cu axa acesteia. Daca 421-422 este mai mare decat 5 cm, se



proiecteaza o pensa posterioara cu adancimea de pana la 5 cm si pana la 1 cm se majoreaza abaterea liniei
de simetrie la nivelul liniei taliei. Daca 421-422 este mai mare de 6 cm, se proiecteaza o abatere suplimentara
de 1 cm pe linia de simetrie, iar partea ramasa se distribuie uniform intre pensa posterioara si cea laterala.
Distanta dintre pense este de 3...4 cm. Pensa posterioara prezinta o lungime de 9... 13 cm in functie de
adancimea acesteia. in cazul proiectdrii pensei laterale, se aplicd valori de 8...12 cm pentru lungimea ei.

Latimea pantalonilor la terminatie se determina cu relatia 96-941' = 96-942' = 0,5%(lterm+(0...1 cm).
Segmentele obtinute se depun in dreapta si stanga de la linia de pliere a pantalonilor. Din punctele 941" si
942'1n sus se traseaza verticale, care intersecteaza linia genunchilor in punctele 741" si 742' corespunzator.

Linia laterala se traseaza, unind punctele 441', 54', 741' si 941'. Linia se egaleaza ca lungime cu linia
laterala a reperului fata, de la genunchi in sus.

Punctele 542, 742' si 942' se unesc prin segmente de drteapta. Intersectia cu linia pliului subfesier se
noteaza prin 64'. Linia pasului se traseaza prin curba lina intre punctele 64' si 742' si mai jos prin segment de
dreapta. Linia se egaleaza ca lungime cu linia omoloaga de pe reperul fata — punctul 641'. Prin punctul 641’
se traseaza o orizontala pana la intersectie cu 411-51 in punctul 61.

Pentru a trasa segmentul curbiliniu al liniei de simetrie al reperului spate se determina pozitia
punctului intermediar, care se gaseste la distanta de 1,5...2,5 cm de la punctul 61, depusa pe bisectoarea
unghiului 57-67-641. Valorile mai mici se selecteaza pentru pantalonii ajustati, cele mai mari — pentru
pantalonii drepti. Linia de simetrie se trasaeza prin punctele 412, 51, 611 si 641'. Linia terminatiei se traseaza
cu o curbura de 0,5...0,7 cm.

REALIZAREA SCHITEI MODELULUI DE PANTALONI

Fiecare elev va realiza o schita in forma de desen tehnic, in care va prezenta modelul de pantaloni
clasici in doua vederi — vederea din fata si cea din spate. La elaborarea desenului se pot utiliza scheme ale
corpului tip pentru a pastra proportiile naturale ale corpului. Modelul de pantaloni trebuie sa corespunda
tendintelor modei. Pe desen trebuie reprezentate vizibil toate particularitdtile de model. Desenul elaborat
se completeaza cu descrierea aspectului exterior al modelului.

ELABORAREA CONSTRUCTIEI DE MODEL

Pentru obtinerea diverselor constructii de model se modeleaza, in special, partea superioara a
tiparului de pantaloni. in acest context sunt utile procedeele de modelare constructivd care permit
efectuarea transferului de pensa, proiectarea liniilor de divizare, proiectarea buzunarelor, pliurilor la nivelul
conturului superior, care, la randul sau, isi poate schimba pozitia in raport cu nivelul calculat al liniei taliei in
functie de model si de modalitatea de prelucrare tehnologica — cu sistem de inchidere sau fara acesta, cu
betelie croita integral sau separat, cu bordura etc. Modalitatea de aplicare a procedeelor de modelare
constructiva mentionate mai sus se descrie detaliat in modulul 4.

Fiecare elev va elabora o constructie de model, urmand un algoritm logic de aplicare a procedeelor de
modelare constructiva.

VERIFICAREA CONSTRUCTIEI

La aceasta etapa de realizare a activitatii practice se evalueaza rezultatele obtinute. Tiparul de baza al
pantalonilor se verifica conform urmatoarelor aspecte:

1. Se verifica lungimea conturului liniei taliei, acesta trebuie sa fie egal cu semiperimetrul taliei
suplimentat cu adaosul constructiv selectat.

2. Se verifica latimea retelei de baza, aceasta trebuie sa fie egala cu semiperimetrul soldurilor
suplimentat cu adaosul constructiv selectat.

3. Se verifica echilibrele antero-posterior si cel lateral.



4. Se verifica egalitatea lungimii liniilor care urmeaza sa fie imbinate — linia laterala si cea a pasului.

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

7. Care din indicatorii antropometrici utilizati pentru realizarea tiparului de pantaloni pentru
femei pot fi considerati principali? De ce?

8. Care sunt liniile orizontale ale retelei de baza a constructiei pantalonilor clasici?

9. Cate pense ai proiectat la nivelul conturului superior al tiparului? De ce?

10. Cum se calculeaza echilibrele lateral si cel antero-posterior? Ce indica aceste valori?

11. Compara constructia pantalonilor de vara elaborata anterior cu cea din lucrarea prezenta. Prin

ce difera acestea?
12. Cu ce scop se realizeaza verificarea constructiei?

PROIECTAREA TIPARULUI DE BAZA SI A CONSTRUCTIEI DE MODEL A
PANTALONILOR CLASICI PENTRU BARBATI

Proiectarea pantalonilor clasici pentru barbati.

. w
EE '\‘: :
Studiind aceasta tema vei fi capabil: .
e Pantaloni
e 53 selectezi datele initiale necesare proiectarii tiparului de e Echilibru constructiv
baza al pantalonilor clasici pentru barbati; antero-posterior
® 53 prezinti etapele de elaborare a tiparului pantalonilor; e Echilibru constructiv
e 53 trasezi liniile retelei de baza pentru pantaloni; lateral
e s3 definitivezi liniille de contur ale tiparului de bazad al
pantalonilor clasici pentru barbati;
e sd proiectezi tipare de model ale produsului pantaloni clasici
pentru barbati.
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Pantalonii pentru barbati reprezinta cel mai popular produs din garderoba
masculind. Toate Casele de Moda, care promoveaza moda masculind propun
fiecare an modele noi, solutii originale de design. Un loc

separat in sirul de modele noi de pantaloni ii ocupa modelele de
pantaloni clasici pentru barbati. Pantalonii pot fi completati de sacou,
formand un costum, sau pot fi asortati cu alte tipuri de produse —
camasi, malete, pulovere, veste etc. Modele de pantaloni clasici sunt
propuse pentru sezonul cald, dar si pentru cel rece al anului. Modelele
de vara sunt mai lejere, din materiale naturale din fibre de bumbac sau
in, iar cele de iarna — din fibre de lana sau lana in amestec.

Din punct de vedere al formei, pantalonii clasici pentru barbati
prezinta grad de lejeritate mediu, cu cuprindere buna in zona de sprijin.
Pe partea din fata se realizeaza, ca regula, buzunare laterale cu clin sau
taiate. Partea pantalonilor de la genunchi si pana la terminatie prezinta
latime stabila. Pantalonii clasici se pliaza pe liniile de mijloc ale reperelor

fata si se calca la dunga. Se mentioneaza, ca la calcarea dungilor pantalonilor, cusaturile laterale si cele ale

pasului trebuie sa se suprapuna pe intervalul dintre linia terminatiei si cea a genunchilor.

Pe partea din spate se realizeaza buzunare orizontale tdiate cu refileti sau laisturi, care se pot

amplasa simetric pe ambele repere spate sau pe unul dintre acestea.

Lungimea pantalonilor clasici depinde de latimea lor la terminatie, prezentand valori maximale

pentru modelele mai largi.

ORDINEA DESFASURARII LUCRARII:

27. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice.

28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.

e) Ce tipuri de materiale se utilizeazd pentru confectionarea pantalonilor clasici pentru

bdrbati?

f) Prin ce diferd forma pantalonilor clasici pentru bdrbati de forma pantalonilor clasici

pentru femei?

g) Care sunt caracteristicile de bazd ale pantalonilor clasici?

h) Ce tipuri de buzunare se proiecteazd pe pantalonii clasici pentru bdrbati?

Pregateste instrumentele pentru desen tehnic si coala de hartie milimetrica.

Selecteaza datele initiale necesare pentru proiectarea tiparului pantalonilor clasici pentru

barbati.

Traseaza liniile retelei de baza pentru tiparul pantalonilor pentru barbati.

Proiecteaza contururile tiparului pantalonilor clasici pentru barbati.

Proiecteaza elementele specifice modelului.

Verifica constructia obtinuta.

Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarilor practice.

Dupa cum se cunoaste, datele initiale necesare proiectarii unui tipar de baza cuprind informatii

despre produs, despre corpul pentru care se realizeaza tiparul si despre adaosuri, necesare pentru proiectare.



Pentru proiectarea tiparului de pantaloni clasici pentru barbati se va utiliza acelasi sir de date initiale,
specifice metodei de proiectare: indicatori antropometrici ai corpului tip sau individual, un sistem de adaosuri
constructive si date specifice produsului.

Informatia despre produs va oferi date despre croiala si gradul de ajustare la nivelurile constructive
principale, materialul din care se va confectiona produsul. in lucrare aceste date se prezintd in forma de tabel
(tabelul 7.10).

Tabelul 7.10 - Date initiale, care cuprind informatii despre produs

Gradul de ajustare

Lungimea produsului, Latimea la nivelul Materialul

Croiala la nivelul liniei R -
Lorod, cm terminatiei, lterm, cm utilizat

taliei soldurilor

Sirul indicatorilor antropometrici necesari pentru elaborarea constructiei produselor cu sprijin in talie
pentru barbati se prezinta in tabelul 7.11.

Tabelul 7.11 — Valorile indicatorilor dimensionali, necesari pentru proiectarea tiparului de baza al
pantalonilor clasici pentru barbati

Nr. . Lo L . Notarea indicatorului Valoarea indicatorului
Denumirea indicatorului dimensional . . R .
crt. dimensional dimensional, cm
1. | Semiperimetrul taliei St
2. | Semiperimetrul soldurilor Ss
3. | Lungimea spatelui pana la talie Lst
4. | Distanta pe partea laterala de la linia taliei L
pana la podea e
5. | Distanta pe partea anterioara de la linia L
taliei pan3 la podea e
6. | Lungimea de la linia taliei pana la genunchi Lig
7. | Distanta pe partea posterioara de la linia L
taliei pana la podea PP
8. | Lungimea de la linia taliei pana la suprafata L
de sprijin in pozitie asezata e
9. | Nivelul de preluare a perimetrului ;
soldurilor ;
10. | Perimetrul coapsei Pep

Alta componenta a datelor initiale necesare proiectarii tiparului de baza este sistemul de adaosuri
constructive care asigura functionalitatea produsului vestimentar. Pentru proiectarea pantalonilor pentru
barbati se utilizeaza urmatoarele adaosuri constructive (tabelul 7.12).

Tabelul 7.12 - Categorii de adaosuri constructive si valorile acestora



Nr. ) ) Notarea Valoarea adaosului, cm, pentru silueta
Denumirea adaosului ] .
crt. conventionala ajustata semiajustata dreapta
1. | Adaos pentru perimetrul soldurilor A 0,5..1 1..2,5 2,5..4
2. | Adaos pentru perimetrul taliei A 1..2 1,5..2,5 1,5..2,5
3. | Adaos pentru lungimea de la talie pana la
P g P Alta 0 0 0..1,5
suprafata de sprijin

Tn continuare se prezintd algoritmul de elaborare a constructiei de bazi pentru pantalonii clasici
pentru barbati - figura 7.6.

Proiectarea liniilor retelei de baza

n coltul din dreapta de sus se marcheaza punctul 44, prin care se traseazd o orizontala si o verticald
— linii initiale ale retelei de baza.

Lungimea produsului, stabilita in datele initiale se depune vertical in jos de la punctul 44 si se
marcheaza pozitia punctului 94.

Pentru a determina pozitia liniei soldirilor in jos pe verticala de la punctul 44 se depune segmentul
44-54, determinat cu relatia 44-54 = 0,5L.

Pozitia liniei pliului subfesier este determinata de segmentul 44-64 = D.,+A.+a, care se depune pe
verticala initiala, fixand punctul 64.

Pozitia liniei genunchiului va fi cautata pe aceeasi verticald, utilizand relatia:

44-74 = Ly+(0...8 cm).

Prin punctele 54, 64, 74 si 94 in dreapta se traseaza orizontalele de baza ale retelei constructiei.
Proiectarea tiparului fetei de produs

Proiectarea tiparului elementului fata al pantalonilor incepe cu determinarea latimii acestuia pe linia
soldurilor cu relatia 54-57 = 0,5(Ss+A;)-(0...1 cm), care se depune in dreapta pe orizontala liniei soldurilor.
Valoarea termenului liber din relatie este determinata de raportul dintre latimea fetei si spatelui si constituie:
1 cm pentru pantalonii ajustati; 0,5 cm pentru pantalonii semiajustati si 0 cm pentru pantalonii drepti.

Prin punctul 57 in sus si n jos se traseaza o verticala, care intersecteaza linia taliei in punctul 47 si
linia pliului subfesier Tn punctul 67.

Pozitia liniei de pliere a reperului fata al pantalonilor este determinata de relatia:
57-56 = 0,155,+0,25A+1,4, depunand valoarea segmentului in stanga pe linia soldurilor.

Linia de simetrie a pantalonilor prezinta o abatere de 0,4 cm la nivelul liniei soldurilor, care se depune
in dreapta de la punctul 57.

Prin punctul 56 se traseaza o verticald, care intersecteaza linia taliei Tn punctul 46, linia pliului
subfesier in punctul 66, linia genunchiului Tn punctul 76 si linia terminatiei in punctul 96.

Latimea pasului pentru reperul fata al pantalonilor este determinata de egalitatea
56-541 = 56-54, segmentul fiind depus in dreapta pe linia soldurilor.

Latimea pantalonilor la terminatie depinde de model si se stabileste la etapa de colectare a datelor
initiale. Aceasta valoare, micsorata cu 1...2,5 cm se depune simetric in dreapta si stanga in raport cu punctul
96. Latimea reperului fatd este mai mica decat a reperului spate la nivelul liniei terminatiei cu: 2,5 cm pentru



pantalonii ajustati; 1,5 cm pentru pantalonii semiajustati si 1 cm pentru pantalonii drepti. Tn dreapta de linia
de pliere se marcheaza punctul 942, iar in stanga — 941.

Pentru pantalonii clasici este caracteristica latimea stabila a reperelor fata si spate in limitele liniilor
terminatiei si a genunchilor, de aceea, se repeta operatia precedenta dar la nivelul liniei genunchilor,
determinand pozitia punctelor 742 si 741 corespunzator.

Punctele 541, 742 si 942 se unesc prin segmente de dreapta. La intersectia segmentului 541-742 cu
linia pliului subfesier se marcheaza punctul 641.

Pentru a cambra linia pasului mai intai se determina pozitia unui punct ajutator — punctul 1, care se
marcheaza pe linia 641-742, impartita in trei segmente egale. Cambrarea liniei se realizeaza in limitele
0,5...1,5 cm, depusi pe perpendiculara la segmentul 641-742 din punctul 1. Linia pasului se traseaza prin curba
lind Tn limitele sectorului 641-742 si in continuare pe linie dreapta pana in punctul 942.

Echilibrul lateral al pantalonilor este determinat de relatia 47-471 = Litp - Latp. Pentru valoarea
pozitiva a echilibrului acesta se depune in jos, iar negativa — in sus de la punctul 47.

Pentru a trasa segmentul curbiliniu al liniei de simetrie, pe bisectoarea unghiului 57-67-641 se
depune un segment de 2,5..3 cm, marcand pozitia punctului 671. Valori mai mici se selecteaza pentru
pantalonii Tngusti, cele mai mari — pentru pantalonii lejeri. Punctele 471 si 571 se unesc prin segment de
dreaptd, iar punctele 57, 671 si 641 se unesc prin curba lina.

Adancimea pensei laterale se stabileste cu relatia 44-441 = 0,2[(S;s-St)-(0...2)]. Valoarea segmentului
44-441 nu trebuie s3 fie mai mare de 4 cm. n cazurile cand acest segment intrece limita de 4 cm ca valoare,
surplusul se redistribuie Tn pensa anterioara. Termenul liber din relatie determina valoarea pozitionarii liniei
taliei in regiunea liniei laterale.

Punctul 471 se uneste cu punctul 54, iar 54 se uneste cu punctul 441 prin segmente de dreapta.
Nivelul de curburd maximala a liniei laterale este determinat de mijlocul segmentului 441-54 si constituie
0,2...0,4 cm. Linia laterala se definitiveaza prin punctele 441, 54, 741 si 941, trasand sectorul superior prin
linie curba lina, iar mai jos de linia genunchiului — prin segment de dreapta.



42
. 421 42
a4 w6 Va1 M 4
44 44| Jagq i1
W 4657 462\‘ 471
Wy \
— ——
- — \
\
443 \
\
\
!
511‘ 571
)
540 54 56 51 7 541 g4n
811
3 671/
841
84 66 81 &7 641"
2
741 742
74 8
741 742"
941 96 | 9871 942
9
; 47
041 6T 942

Figura 7.6. Tiparul de baza al pantalonilor clasici pentru barbati

Linia terminatiei se cambreaza pe linia de pliere cu 0,5...0,7 cm - segmentul 96-961din constrictie. Linia
terminatiei se definitiveaza prin curba lind, unind punctele 941, 961 si 942.

Adancimea pensei anterioare se stabileste cu relatia 461-462 = 441-472(471)-0,5(S«+A:)-(0,5...1,5) si se
depune simetric Tn raport cu linia de pliere. Lungimea pensei anterioare este de 8 cm. Laturile penselor se
egaleaza ca lungime dupa latura mai scurta si se definitiveaza prin linii drepte.

Proiectarea tiparului spatelui de produs
Reperul spate al pantalonilor se proiecteaza pe conturul reperului fata.

Latimea reperului spate pe linia soldurilor (l.s) se determina cu relatia ls = Ss+A)-/54-57/, iar latimea
sumarad a pasului (lsum.pas) cu relatia lsum.pas = 0,4(Ss+As)-(1...2 cm). Valoarea termenului liber din ultima relatie
va constitui 1 cm pentru pantalonii de volum mediu si mare si 2 cm pentru pantalonii de volum mic.

Pentru reperul spate ldtimea pasului va constitui lpas. s = lsum.pas-/57-541/.

in stdnga pe linia soldurilor de la punctul 56 se va depune ldtimea sumard a reperului spate al
pantalonilor la nivelul liniei soldurilor, care se determina cu relatia 56-542 = 0,5(l;s+lpas. s) + 0,5.

Pozitia liniei de simetrie se determind cu relatia 542-51 = I, s 5i se depune in stanga pe linia
soldurilor. Prin punctul 51 se traseaza o verticald, care intersecteaza linia taliei in punctul 41.



La nivelul iniei taliei linia de simetrie a reperului spate va prezenta o abatere de la verticala in valoare
de 41-411 = 0,1S,—(1...1,5 cm) pentru pantaloni de volum mic si 41-411 = 0,1S; —(2...3 cm) pentru pantaloni
de volum mare. Punctele 411 si 51 se unesc prin segment de dreaptad, care se prelungeste mai sus de linia
taliei si mai jos de linia pliului subfesier.

Echilibrul antero-posterior al pantalonilor determina relatia dintre lungimea reperelor fata si spate
la nivelul suprafetei de sprijin si se calculeaza cu relatia 51-511 = 0,05S, pentru pantaloni de volum mic si
mediu si 51-511 = 0,05S,-(0,5...2 cm) pentru pantaloni de volum mare.

Pozitia extremitatii superioare a liniei de simetrie a reperului spate se determina cu relatia 511-412
= /57-47/+0,5 sau 511-412 = /57-471/+(L,+p-Lasp), Segment, care se depune in sus pe prelungirea liniei de
simetrie.

Pentru a limita Iatimea reperului spate pe linia soldurilor din punctul 511 in stanga se traseaza un arc
de cerc cu raza | pana la intersectie cu linia soldurilor Tn punctul 54'. Punctele 511 si 54' se unesc prin
segment de dreapta.

Latimea reperului spate pe linia taliei se determina, trasand in stdnga un arc de cerc cu raza |,s pana
la intersectie cu linia taliei Tn punctul 44'. Punctele 412 si 44', 44' si 54' se unesc prin segmente de dreapta.

Adancimea pensei laterale pe reperul spate se stabileste de aceeasi valoare ca si pe reperul fata si se
depunein dreapta de la punctul 44': 44'-441' = 44-441. Punctele 441' si 54' se unesc prin segment de dreapta.

Axa pensei posterioare se proiecteaza perpendicular pe conturul superior al constructiei si se depune
pe conturul superior al reperului spate: 412-42 = 0,5/511-54'/. Adancimea pensei posterioare se stabileste
cu relatia 421-422 = 441'-412-[0,5(S++A¢)-(0...1 ¢cm)]-(0,5...1 cm) si se depune simetric Tn raport cu axa
acesteia. Pensa posterioara prezinta o lungime de 7,5 cm.

Linia de intrare in buzunar pe reperul spate este trasatd paralel cu linia taliei, la distanta de 7,5 cm
de la aceasta. Capatul buzunarului nu va ajunge pana la linia laterald cu 5 cm, iar lungimea liniei de intrare in
buzunar va fi de 14 cm.

Latimea pantalonilor la terminatie se determina cu relatia 96-941' = 96-942'=0,5%(lierm+(1...2,5 cm).
Segmentele obtinute se depun in dreapta si stanga de la linia de pliere a pantalonilor. Din punctele 941' si
942'1n sus se traseaza verticale, care intersecteaza linia genunchilor in punctele 741' si 742' corespunzator.

Linia laterald se traseaza, unind punctele 441', 54', 741" 5i 941'. Linia se egaleaza ca lungime cu linia
laterala a reperului fata, de la genunchi in sus.

Punctele 542, 742' 5i 942' se unesc prin segmente de drteapta. Intersectia cu linia pliului subfesier se
noteaza prin 64'. Linia pasului se traseaza prin curba lina intre punctele 64' si 742' si mai jos prin segment de
dreapta. Linia se egaleaza ca lungime cu linia omoloaga de pe reperul fata — punctul 641'. Prin punctul 641"
se traseaza o orizontala pana la intersectie cu 411-51 in punctul 61.

Pentru a trasa segmentul curbiliniu al liniei de simetrie al reperului spate se determina pozitia
punctului intermediar, care se gaseste la distanta de 1,5...2,5 cm de la punctul 61, depusa pe bisectoarea
unghiului 57-67-641. Valorile mai mici se selecteaza pentru pantalonii ajustati, cele mai mari — pentru
pantalonii drepti. Linia de simetrie se trasaeza prin punctele 412, 51, 611 si 641".

Linia terminatiei se traseaza cu o curbura de 0,5...0,7 cm.

REALIZAREA SCHITEI MODELULUI DE PANTALONI

Fiecare elev va realiza o schita in forma de desen tehnic, in care va prezenta modelul de pantaloni de
primavara-toamna in doua vederi — vederea din fata si cea din spate. La elaborarea desenului se pot utiliza



scheme ale corpului tip pentru a pastra proportiile naturale ale corpului. Modelul de pantaloni trebuie sa
corespunda tendintelor modei. Pe desen trebuie reprezentate vizibil toate particularitatile de model. Desenul
elaborat se completeaza cu descrierea aspectului exterior al modelului.

ELABORAREA CONSTRUCTIEI DE MODEL

Pentru obtinerea diverselor constructii de model se modeleaza, in special, partea superioara a
tiparului de pantaloni. Tn acest context sunt utile procedeele de modelare constructivd care permit
proiectarea liniilor de divizare, proiectarea buzunarelor, pliurilor la nivelul conturului superior, care, la randul
sau, 1si poate schimba pozitia in raport cu nivelul calculat al liniei taliei in functie de model si de modalitatea
de prelucrare tehnologica. Modalitatea de aplicare a procedeelor de modelare constructivd mentionate mai
sus se descrie detaliat in modulul 4.

Fiecare elev va elabora o constructie de model, urmand un algoritm logic de aplicare a procedeelor de
modelare constructiva.

VERIFICAREA CONSTRUCTIEI

La aceasta etapa de realizare a activitatii practice se evalueaza rezultatele obtinute. Tiparul de baza al
pantalonilor se verifica conform urmatoarelor aspecte:

5. Se verificd lungimea conturului liniei taliei, acesta trebuie sa fie egal cu semiperimetrul taliei
suplimentat cu adaosul constructiv selectat.

6. Se verifica latimea retelei de baza, aceasta trebuie sa fie egala cu semiperimetrul soldurilor
suplimentat cu adaosul constructiv selectat.

7. Se verifica echilibrele antero-posterior si cel lateral.

8. Se verifica egalitatea lungimii liniilor care urmeaza sa fie imbinate — linia laterala si cea a pasului.

g

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

13. Ce silueta prezinta tiparul de pantaloni proiectat? Cum a fost asigurata aceasta?

14. Ce indicator dimensional ai utilizat pentru a determina latimea constructiei?

15. Ce reprezinta valoarea, numita latimea pasului? De ce depinde aceasta?

16. Ce elemente constructive au fost proiectate in constructia de model al pantalonilor?

17. Ce contururi prezinta diferente in proiectare comparativ cu tiparul pantalonilor pentru femei?
Ce lucrari se realizeaza la etapa de verificare a constructiei pantalonilor

Tema 9

CROIREA SI PROBAREA PANTALONILOR CLASICI CAPTUSEALA



Croirea si realizarea probei pantalonilor clasici cu captuseald, simultan pozitionand
corect produsul cu sprijin 1n talie pe corpul clientului.

©
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Incadrare

e sia selectezi metode de prelucrare tehnologicda a e Pantaloni clasici
elementelor pentru pantalonii cu captuseala pentru e Ciptuseald
femei/barbati;

e sa selectezi materialele, instrumentele, utilajele necesare
pentru croirea reperelor si pregatirea produsului pentru
realizarea probei;

e si croiesti reperele pantalonilor din materialul de baza;

e sa pregatesti pantalonii pentru proba;

e sa realizezi proba pantalonilor pe corpul clientului;

e sianalizezi echilibrul produsului pe corpul clientului;

e sarealizezi modificarile necesare pe produs.

5
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.

1. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind
metodele de prelucrare a elementelor pantalonilor.
d. Care este modalitatea de pregatire a materialelor pentru croire?
e. Ce reguli este necesar de a respecta pentru a obtine reperele croite calitativ?
f.  Cum se verivica echilibrul constructiv al produselor cu sprijin in talie pe corpul
clientului?
. Selecteaza metodele de prelucrare tehnologica a elementelor produsului pantaloni clasici.
. Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor si confectionarea produsului.
. Croieste reperele pantalonilor clasici din materialul de baza.
. Pregateste pantalonii clasici pentru proba.
. Realizeaza proba pantalonilorclasici pe corpul clientului.
. Modifica contururile reperelor produsului in urma realizarii probei in functie de
particularitatile corpului clientului.

~N o ok N

8. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVIT/LTIIPRACTICE:

v' Pentru confectionarea pantalonilor clasici sunt necesare urmatoarele materiale:

1.fesatura de baza pentru croirea reperelor, consumul careia se calculeaza in felul urmator:
pentru marimile mici si medii este suficienta o lungime de produs + 10...30 cm cu lagimea de 150 cm,
1n cazul marimilor mari consumul de material se dubleaza;



2.material termoadeziv pentru dublarea reperelor in zonele ce sunt supuse extinderii frecvente
pe parcursul exploatarii produsului, consumul caruia se calculeaza in functie de suprafata reperelor
ce trebuie dublate si constituie ~ 20...50 cm cu latimea de 90 cm,;

3. material pentru captuseala, dar acesta se croieste dupa realizarea primei probe.

v' Etapa de pregitire a materialelor catre croire se efectueaza in baza unei consecutivitati logice care
este descrisa in tema 3 ,,Croirea si organizarea probelor produselor vestimentare” al Blocului
1,,Confectionarea imbracdmintei usoare”.

v" Pentru realizarea incadrarii sabloanelor pe materialul pregatit pentru croire se recomanda sa se
stabileasca metodele de prelucrare tehnologica a elementelor ce se selecteaza in functie de modelul
ales si proprietatile materialului din care vor fi confectionati pantalonii. Pe 0 coala de hartie format
Adse claboreaza schemele de asamblare a elementelor in baza exemplului propus (vezi
tabelul7.13),care va fi anexata la raportul privind realizarea lucrarii practice.

v’ In baza schemelor de asamblare tehnologica si a tabelului cu adaosurile tehnologice necesare
pentru prelucrarea reperelor,stabileste valorile acestora si introdu-le in tabelul 7.13.

v" Reperele produsului se croiesc dupa realizarea incadrarii sabloanelor pe material tinind cont de
urmadtoarele: pozitionarea rationald a sabloanelor pe material in dependentd de latimea sa,
aranjarea corectd a sabloanelor (respectarea firului de urzeala, respectarea sensului sabloanelor
fata de sensul firelor in materialele flausate si al desenului materialului).
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Figura 7.7.Modalitati de incadrare a sabloanelor principale pe material:

a)
b)
)
d)

unicolor, marimi mici si medii;

unicolor, marimi mari;

in dungi sau carouri, marimi mici si medii;
in dungi sau carouri, marimi medii §i mari.



Tabelul 7.13. Schemele de asamblare a elementelor produsului pantaloni clasici si valorile adaosurilor tehnologice

Valoarea
adaosului
tehnologic, cm

Denumirea elementelor produsului fusta
si a liniilor constructive de contur

Elementul fatd si spate

laterminatia superioara

laliniile laterale (exterioare)

laliniile pasului (interioare)

laliniasezutului

pe linia de intrare in buzunarul lateral

pentru sistemul de inchidere

pentru buzunarul cu refileti

laterminatia inferioara

Betelia

laconturul superior si inferior

lacontururile laterale




v Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu betelielungimeaacesteia este egald cu
perimetrul taliei + 3...4 cm (pentru sistemul de inchidere).

v" Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu bordura seva croi un detaliu cu latimea de 5...7
cm,conturul superior al caruia va repeta conturul terminatiei superioare al pantalonilor, pe
contururile laterale se va rezerva adaos pentru prelucrare tehnologica—1,5...2,0 cm.

v" Dupa verificarea incadrarii reperelor li se atribuie adaosurile de garantie, dupa care acestea Se
croiesc si se realizeaza crestaturi in locul semnelor de control.

v' La etapa de pregitire a pantalonilor pentru proba se verifica mai intai prezenta reperelor croitesi a
crestaturilor necesare, dupa care toate liniile de contur si liniile penselor de talie se transpun de pe
un reper pe altul, pe reperele fata si spate se marcheaza linia soldurilor, linia de mijloc a reperelor
fata si spate utilizand cusatura manuala de insailare cu punct drept.

v' Reperele anterioare si posterioarese amplaseaza cu fata in
interior si se supun tratamentului umidotermic initial,
realizand calcarea prin contractie sau intindere in zonele \
necesare, prezentate in imaginea aldturatd, conform ))
algoritmului propus:

1. Se realizeaza calcarea prin intindere a marginilor laterale
si a pasului in zona genunchiurilor;

2. Se realizeaza cdlcarea prin contractie In zona soldurilor,
calcarea neesentiald pe linia de mijloc in zona inferioara;
3. Reperele anterioare si posterioarese intorc cu suprafata

care a fost supusda TUT 1n jos si se repetd operatiile de u
realizare a TUT 1n aceeasi consecutivitate;

4. Se verifica calitatea realizarii TUT, dupa care fiecare din repere
se plaseaza cu versul in interior pe linia verticald de mijloc,
egaland marginile laterale si ale pasului, apoi se realizeaza i
calcarea prin presare a marginilor indoite;

5. Pe reperele anterioare se realizeazd cdlcarea neesentiala prin
intindere in zona genunchilor;

v’ Pe reperele posterioare se realizeazd cilcarea neesentiald prin [“:ﬂm—
contractie in zonele genunchilor si a pliului subfesier;

v" Se verificd din nou calitatea realizarii TUT initiale ale reperelor
anterioare §i posterioare conform semnelor de control (vezi
imaginea din dreapta);

Lt

v' Pe reperele fata si spate se insaila pensele/cutele de talie;divizarile longitudinale sau transversale
se insaila pe liniile de divizare (daca acestea sunt prevazute)etc;

v' Reperele anterioare si posterioarese amplaseaza cu fata in interior conform semnelor de control
egaland marginile laterale si ale pasului, se fixeaza cu ace de siguranta si se insaila;

v" Reperele drept si stang ale pantalonilor se insaila pe linia de mijloc imbinand semnele de control
lasand sistemul de inchidere neinsdilat. Pe linia taliei se aplica betelia/rejansa prin cusatura
manuala de Insdilare; marginile terminatiei se pliaza spre vers pe linia terminatiei §i se insaild;

v" Dupa insiilarea produsului se verifica parametrii lanivelul taliei, soldurilor si lungime;

v" Proba pantalonilor se realizeaza pe corpul clientului in cabina de proba. Pentru realizarea ajustarii
produsului pe corp ai nevoie de: ac, degetar, ata de culoare contrasta cu materialul de baza, ace de
sigurantd, pernitd pentru ace, panglica centrimetricd, 0 banda elastica, cretda de croitorie. La
realizarea corecta a primei probe poti utiliza ghidul de performanta ,,Realizarea probei produsului
Cu sprijin in talie”.



Produsul se imbraca pe corp, se fixeaza betelia/rejansa cu ace de siguranta, dupa care se verifica

echilibrul constructiv al produsului:
e antero-posterior (pozitia liniilor laterale);
e lateral (punctele de inalfime a taliei la fata, lateral, la spate);
o al suprafetei de sprijin (pozitia penselor si adancimea lor).

In continuare se verifica latimea produsului in zona taliei, soldurilor si la terminatie;inaltimea
liniei sezutului, se precizeaza pozitia si lungimea buzunarelor (daca sunt prevazute de model), linia
de aplicare a beteliei/bordurii, lungimea produsului, iar zonele care necesita modificari se fixeaza cu
ace de sigurantd/se marcheaza cu creta de croitorie.

in timpul realizariiprobei produsului poti depista unele defecte constructive in forma de biezari,
cute orizontale, verticale sau/si oblice, la inlaturarea carora poti consultainformatiadin tema 13 al
modulului 5 ,,Confectionarea imbracamintei usoare cu sprijin in talie”.

INSTRUCTIUNI PRIVIND EFECTUAREAAJUSTARILOR PRODUSULUI LA PARTICULARITATILE CORPULUI
INDIVIDUALIN URMA REALIZARII PROBEI:

Dupa realizarea probei produsul se dezbraca de pe corp cu atentie deosebita pentru a nu admite
traumarea clientului, dupa care urmeaza a realiza modificarile necesare conform algoritmului propus
in continuare:

v" Produsul se amplaseaza pe masa de lucru, se inlatura saiaua de fixare temporara a beteliei/rejansei;

v’ In zonele ce necesiti modificdri in urma realizarii probei (fixate cu ace de sigurantd sau marcate
CU creta de croitorie), se realizeaza 2...3 puncte de cusatura manuala cu punct drept pentru a trece
toate semnele marcate pe versul reperelor;

v" Acele de sigurantd se inlaturd, produsul se intoarce pe vers, daca apare necesitatea se inlatura
saiaua (cu exceptia semnelor de marcare a ajustarilor) si cu ajutorul cretei de croitorie si a florarului
se marcheaza noile linii de contur;

v" Se marcheaza din nou in zonele modificate adaosurile necesare pentru prelucrare tehnologica, iar
surplusul se inlaturd cu foarfecele de croitorie.Pentru prelucrarea tehnologica reperelor
pantalonilor din materialul de baza li se atribuie urmatoarele adaosuri:

» la contururile terminatiei superioare —0,7...1,0 cm;
» la contururile laterale si ale pasului — 1,2...1,5 cm;
» la contururile terminatiei inferioare — in dependenta de metoda de prelucrare a acesteia;

v" Daca modelul prevede linia superioard pelucratd cu betelie: la contururile inferior, superior si al
capetelor beteliei —0,7...1,0 cm;

v’ Daca modelul prevede linia superioara pelucrata cu bordura: la conturul superior —0,7...1,0 cm; la
conturul inferior adaos nu se atribue; la contururile capetelor bordurii —0,7...1,0 cm;

Dupa realizarea modificarilor propuse poti efectua inca o proba, in vederea obtineriiunei
pozitionari corectea produsului pe corp.

NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la realizarea lucrarilor specificate mai sus.
Utilizeaza ghidul de performanta cu respectarea instructiunilor si vei obtine un rezultat de calitate. La
finele realizarii lucrarilorfa ordine la locul de munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:

Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezintad pe hartie formatul A4. Pe coala de hartie
se prezinta schemele de asamblare tehnologica si tabelul cu valorile adaosurilor tehnologice stabilite



la etapa de croire a reperelor, se prezinta schematicla scara 1:10, modalitatea de incadrare a
sabloanelor pe material. In forma tabelard vei prezenta defectele apirute la prima proba, cauzele
aparitiei si modalitatea de remedierea acestora. La raportul perfectat se vor anexa poze cu vederea
din fata, profil si din spate efectuate la proba produsului pe corpul clientului.

g

13. Cum se realizeaza proba pantalonilor pe corpul clientului?Care sunt factorii, ce stabilesc
metoda de incadrare rationala a sabloanelor pe material?Ce adaosuri de garantie se atribuie
reperelor pantalonilor la contururi pentru pregatirea acesteia catre proba?

14. Care sunt zonele ce se expun operatiilor de calcare prin intindere sau contractie? Cu ce scop
se realizeaza astfel de operatii tehnologice?

15. Cum se verifica calitatea realizarii TUT initiale ale reperelor fatd si spate a produsului
pantaloni?

16. Care este modalitatea de remediere a defectelor depistate in timpul realizarii probei produsului
pe corpul clientului?

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:

Sy
)

Tema 10

CONFECTIONAREA PANTALONILORCLASICI CU CAPTUSEALA
PENTRU FEMEI/BARBATI

Realizarea cusaturlori mecanice si tratamentelor umidotermice utilizand diverse
instrumente si utilaje, respectand cerintele tehnice si regulile de securitate si sanatate

in munca.
® «
Studiind aceasta tema vei fi capabil: e Pantaloni 48
e sa selectezi materialele necesare pentru croirea reperelor cu captuseala
pantalonilor din cdptuseala si confectionarea produsului. e Sabloane
e sd stabilesti parametrii tehnologici ai cusaturilor ¢ Confectionarea
mecanice si ale tratamentelor umidotermice pentru pantalonilor

confectionarea pantalonilor cu captuseala in dependenta
de tipul materialelor utilizate;

e sd croiesti reperele pantalonilor din céptuseala,

e sd confectionezi pantalonii cu captuseald in urma
realizarii probei;



e saremediezi defectele n urma confectionarii necalitative
a produsului.

Reperele anterioare ale pantalonilor din materiale de grosime medie
destinate pentru produse vestimentare intermediare, de regula, se
confectioneaza cu captuseald din matase cu scopul de a mentine silueta, forma,
a prelungi durata termenului de exploatare,protejarii produsului dedeformare
a materialului in zona genunchilor.

Reperele anterioare din captuseala se croiesc, de obicei, dupa o ————[-1:]5
modificarea sabloanelor in urma realizarii probei produsului pe 05 } I
corpul clientului, cu 15...20 cm mai scurti decat lungimea finita a Joos
pantalonilor. To.

O particularitate de croire a reperelor anterioare ale ,'I

pantalonilor din captuseald este faptul, cd sabloanele pot fi
pozitionate pe material si de-a lungul firului de batatura.

In imaginea din dreapta este prezentati modalitatea de
obtinere a sablonului reperelor anterioare ale pantalonilor din
captuseald in baza sablonului reperelor anterioare din materialul de

baza.

N
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ORDINEA DESFASURARII LUCRARIT.

35. Raspunde la intrebarile de evaluare in scopul consolidarii cunostintelor teoretice privind
metodele de prelucrare a elementelor produsului pantaloni cu captuseala:
a. Ce functii indeplinesc reperele anterioare din captuseala la pantaloni?
b. Care este lungimea finita a reperelor anterioare din captuseala?
c. Care este modalitatea de obtinere a sablonului reperelor anterioare ale pantalonilor
din captuseala?
36. Pregateste materialele necesare pentru croirea reperelor anterioare ale pantalonilor din
captuseala si confectionarea produsului.
37. Croieste reperele anterioare ale produsului pantaloni din captuseala.
38. Confectioneaza pantalonii cu captusealdin urma realizarii probei.
39. Remediaza defectele parvenite in urmaconfectionarii necalitative a produsului.
40. Perfecteaza raportul privind realizarea lucrarii practice.

INSTRUCTIUNI PRIVIND REALIZAREA ACTIVIT/LTII PRACTICE:

v/ Pentru confectionarea pantalonilor cu ciptuseald este necesard prezenta captuselii, consumul
careia se calculeaza in dependenta de model si latimea reperelor anterioare ale produsului;

v' Reperele anterioare ale pantalonilor din céptuseala se croiesc tinind cont de modificarile realizate
pe reperele anterioare din materialul de baza si se realizeaza crestaturi in locul semnelor de control,
se verifica prezenta reperelor croite;

v Marginile inferioare ale captuselii se surfileaza, sau se prelucreaza utilizind cusatura mecanica
marginala de tivire cu marginea inchisa, sau se prelucreaza cu foarfecele zig-zag;



v" Reperele anterioare din captuseala se amplaseaza cu versul
pe versul reperelor anterioare din materialul de baza si se
unesc utilizand cusatura manuala de insailare cu punct oblic
la distanta de 3,0...4,0 cm de la marginile laterale, ale pasului
si in zona de intrare in buzunar, daca acesta este prevazut de
model,

v’ Pe marginile superioare ale captuselii in zona penselor se
formeaza pliuri cu adancimea egala adancimii penselor de
pe reperele de baza. Pliuri cu adancimea de 1,0 cm se
formeaza, de asemenea, si In partea superioara a liniilor
pasului captuselii;

v’ La etapa de asamblare a produsului marginile reperelor anterioare ale pantalonilor din materialul
de baza se surfileaza concomitent cu cele din cadptuseala pe liniile laterale si ale pasului. De
asemenea, se surfileazd concomitent si marginea de mijloc a reperului anterior drept si partea
inferioara a marginii de mijloc a reperului anterior stang. Se admite asamblarea reperelor
anterioare $i posterioare fara insdilarea anticipatd a lor doar in cazurile, in care produsul este
confectionat din materiale in dungi, carouri etc.

CONFECTIONAREA PANTALONILOR CU CAPTUSEALA:

v' Pentru asigurarea calitatii confectionarii pantalonilor se respecta cerintele tehnice si regulile

de securitate pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice si a tratamentelor
umidotermice, expuse in temele 1, 3 si 6 ale modulului ,Realizarea cusaturilor si a
tratamentelor umidotermice”;

La realizarea lucrarilor mecanice §i a tratamentelor umidotermice se respectd algoritmul
prezentat in tema 7 a modulului nominalizat;

Reperele produsului se insaild din nou pentru a fi prelucrate conform consecutivitéfii
tehnologice, algoritmul céreia se prezintd in continuare.

Consecutivitatea tehnologica de prelucrare a pantalonilor cu captuseala
si cerintele tehnice (CT) impuse la confectionare:
4. Prelucrarea initiala a reperelor pantalonilor:

Prelucrarea initiald a reperelor fatd si spate:
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prelucrarea inifiala a captuselii (prelucrarea terminatiei inferioare si formarea pliurilor);
prelucrarea penselor, clinilor trapezoidali, buzunarelor etc.pe reperele din materialul de baza;
realizarea TUT a elementelor in zonele prelucrate;
aplicarea captuselii pe reperele anterioare ale pantalonilor;
surfilarea reperelor anterioare si posterioare pe marginile de mijloc, laterale si ale pasului;
prelucrarea buzunarelor;
prelucrarea initiala a beteliei;
prelucrarea gaicilor.

5. Asamblarea reperelor pantalonilor:

Prelucrarea reperelor fatd, spate pe liniile laterale si ale pasului:

v
v
v

asamblarea reperelor pe liniile laterale si ale pasului;
calcarea/descalcarea marginilor reperelor pe liniile laterale si ale pasului;
realizarea cusaturilor decorative pe liniile laterale si ale pasului (daca este prevazut de model).

Prelucrarea reperelor fata, spate pe liniile de mijloc:

v
v

asamblarea reperelor pe liniile de mijloc;
calcarea/descalcarea marginilor reperelor de mijloc;



v" realizarea cusaturilor decorative pe liniile de mijloc (daca este prevazut de model).

Prelucrarea sistemului de inchidere:

v’ aplicarea fermoarului, prelucrarea sistemului de inchidere cu nasturi si butoniere (in
dependenta de metoda selectata de prelucrare);

v" realizarea TUT in zona sistemului de inchidere.

Prelucrarea terminatiei superioare a pantalonilor:

v' aplicarea beteliei/bordurii;

v' realizarea TUT in zona prelucrata.

Prelucrarea terminatiei inferioare a pantalonilor:

v' prelucrarea terminatiei inferioare prin metoda stabilita in functie de model;

v' realizarea TUT in zona prelucrata.

6. Finisarea produsului

Curatarea produsului de ate §i scame:

V' se inlatura impuritatile si atele inutile.

Controlul final al calitatii produsului confectionat:

v’ se verificd calitatea realizarii operatiilor tehnologice conform instructiunilor privind
confectionarea pantalonilor cu captuseala si CT pentru realizarea lucrarilor manuale, mecanice
si umidotermice.

Realizarea TUT final al produsului:

v" TUT final al produsului se realizeaza conform cerintelor impuse pentru materialul dat.

Prelucrarea butonierei:

v Marcarea locului pentru prelucrarea butonierei/butonierelor;
v" Prelucrarea butonierei/butonierelor.
Coaserea nasturelui:
v Marcarea locului pentru coaserea nasturelui/nasturilor;
v" Coaserea nasturelui/nasturilor.

NB. Studiaza cu atentie instructiunile cu privire la confectionarea pantalonilor cu captuseala.
Confectioneaza produsul conform mostrelor, ghidurilor de performantd cu respectarea instructiunilor
si vei obtine un produs de calitate. La finele realizarii lucrarilorfa ordine la locul de munca.

INSTRUCTIUNI PRIVIND PERFECTAREA RAPORTULUI PRIVIND REALIZAREA LUCRARII PRACTICE:
Raportul privind realizarea lucrarii practice se prezintd pe hartie formatul A4. Pe coala de hartie
se schiteaza modelul, se descrie aspectul exterior al produsului, se anexeaza o mostrd a materialului
selectat cu dimensiunea de 4 x 5 cm, se prezinta specificarea reperelor pantalonilor cu captuseald in
forma de tabel, consecutivitatea si succesiunea tehnologica de prelucrare a produsului. Produsul
confectionat se prezintd cadrului didactic (maistrului de instruire) impreuna cu raportul perfectat.

g

17. La care etapd de confectionare a pantalonilor cu céptuseald se croiesc reperele anterioare ale
captuselii? De ce?Care sunt factorii, de care depinde stabilirea adaosurilor pentruprelucrarea
tehnologica a reperelor pantalonilor?

18. Care sunt particularitatile tehnologice de prelucrare a pantalonilor cu captuseala?

19. Cum se prelucreaza inifial reperele anterioare ale captuselii?

INTREBARI DE AUTOEVALUARE:



20. Marginile céror contururi ale reperelor anterioare din céptuseala se surfileaza concomitent cu
cele analogice ale reperelor anterioare din materialul de baza la etapa de asamblare?
Care este consecutivitatea tehnologica de prelucrare a pantalonilor cu captuseala?



